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DN200 PKST1-5/1 5. B . . ) Qmax=550m?/h; Ncat.=2,62 KW 2 kpl. | Stal nierdzewna [ np. SEEN technologie
RIS " | PKST1-5/2 | Piaskownik poziomy. napowietrzany,  separacia Hszozy| oy piaskownika =2,20m P- | 0H18N9__|lub réwnowazne
T5e0 i % T T % 5 % T % T J 2 __W.H..m\\m Pompa tluszczy Qmax=3,0-4,0m*h; N=1,5kW 2 szt. zeliwo dostawca piaskownika
210.0 3 PP1-14 Separator - pluczka piasku Qmax=30,0m%h: N=1,1 kW 1 szt. m~m_o:_\m_ﬂ—mﬂm%:m np. SEEN technologie Nd&m_w\s\o% m_m:_wﬁom_ _U_>m—.AO<<Z_—A_ N —AO-SO”} Cmc<<>z_> 4—PC®NON<.
! ! i lub réwnowazne 9=3 Ifs; p=5 bar
19 DN80 rur.czesci 4 Ww-wm Pompa pulpy piasku Qmax=25,0m%¥h; N=1,5kW 2 szt zeliwo dostawca piaskownika OSADNIKI <<m._|m_uzm~ PLUCZKA PIASKU
2 wajgcych - -
1500 5 plywaacy 5| BI¥1 | omuchawa (Qmax=20,0Nmh; N=0,75 kW P=0,7bar| 2 szt. dostawca piaskownika OB. NR 5/1, 5/2, 9/1, 9/2, 14.
i A = stal nierdzewna | np. SEEN technologie
6 Zgarniacz fancuchowy KKR N=0,25 kW 2 szt OH18N9 Jub réwnowazne
7 P1-9/1 Zgarniacz $limakowy czesci ptywajacych SSR N=0,12 kW 5 szt |Stal nierdzewna [ np. SEEN technologie
t | | P1-9/2 Pompa zatapialna czesci plywajgcych Qmax=5,0-55,0m%h; N=4,1 kW . OH18N9 lub rownowazne
F— - - . zeliwo np. AVK, Ebro-Armaturen p— 1
m\ s K1 m\‘_N;N.Am 512 zasuwa nozowa z napedem recznym DNA400; PN10 357t | gtal nierdzewna _cﬂ ownowaInG 3] WﬂW_A we <<_‘Oo_m<<_= m_u 70.0. NF rej. S49-2/2011
. . DN80; PN10; 7l . AVK, Ebro-Armaturen
. 3 2 szt. | zeliwo, guma [NP s _
proj. plac manewrowy — 9 NNm.m\ 1 Zawor zwrotny kulowy montowany na pionie o ciénieniu roboczym 1 bar Zoliwo, %Nmssm o rowmowmgng = E 52-010 Wroctaw
- $oieki__DN500 Q 222-512 WVWVroct=aww C_ OUO_M_AN »_»_l\_o _O—A \_ Rev. e
308.0 120.0 280. 2filo - - _— . -
: ) 10 Z4-5/1 Zasuwa nozowa z napgdem recznym _uzmo.. E./:P 2 szt. zeliwo np. AVK, mcﬂ.o.\.:smeﬂm:
3000.0 7 Z4-5/2 o ci$nieniu roboczym 1 bar jstal nierdzewna | lub réwnowazne Nazwa p bud . bud Ini
h ; ; inwestycji: rzepuaowa | rozbudowa oczyszczaini
1 Z3-5/1 Zasuwa nozowa z napedem recznym DN100; PN10; 2 szt w»m_Nm_m,\q.mONmi:m np. AVK, Ebro-Armaturen yel N - . . Y n
t Z3-5/2 0 ci$nieniu roboczym 1 bar lub réwnowazne mO_m—AO<< w —.A_Q*ON®<<_® Q_m m. —Aomo_msm
12 Z2-5/1 | Zasuwa nozowa z napedem recznym DN350: PN10 2 szt. zeliwo np. AVK, Ebro-Armaturen
x | tal 5 ; - - — - —
£2:5/2 el merdzenna lub ownowazne Obiekt:  Piaskowniki z komorg usuwania tluszczy, osadniki wstepne,
13 [ZE1-91,ZE2-9/1 735 wa nozowa z napedem elektrycznym DN200; PN10; 4szt. s o EDro-Ammatd i
[ZE1-9/2,ZE2-9/2 : : lub réwnowazne ptuczka piasku - ob. nr 5/1, 5/2, 9/1, 9/2, 14.
771-511 . DNG65; PN10; 2 szt np. AVK, Ebro-Armaturen
14 ZZ1-5/2 Zawor zwrotny kulowy o ci$nieniu roboczym 1 bar lub réwnowazne
15 Z5-5/1 | zasuwa nozowa z napedem recznym DNG65; PN10; 2 szt np. AVK, Ebro-Armaturen Tytut rys. . .
75-5/2 stal nierdzewna | lub réwnowazne Rzuti UﬂNm—AﬁO_m A-A, B-B, C-C, D-D, E-E.
ZKT1-5
16 ZRI-2 | Zawor zwrotay kuitowy DN 20; PN16 25zt | pvcu  |7P GEORG FISCHER Skala: 1: 100
= Ui wnowazl N
_ . - DN25; PN10; . np. GEORG FISHER i
7 ZK1-14 | Zawr kulowy odcinajacy reczny o cisnieniu roboczym 5 bar ! szt pveu lub réwnowazne Stadium: PB Nrrys. |_|m
istn. dr 18 ZK2-14 | Zawor kulowy DN8O; PN10; 1 szt. dostawca piaskownika . . .
stn. d oga — Branza: ﬁmo_._:o_oo_ON:m Nr uprawnien | Data Podpis
19 Zurawik Udzwig 150kg 3 szt.
20 Wiaz z wa_:r_m3.5m3»<_mo<_:<3 ocieplony 80cmx80cm 3szt. |stal nierdzewna | NP- PROJWIK Projektant: mgr inz. Danuta Mozejko 271/90/UW | 12.2012
z podwojnym kotnierzem montazowym lub réwnowazne
X — Asystent: inz i j -
21 Otwoér montazowy 100cmx100cm 1 szt. wg czesci konstrukeyjnej Y mgr inz. Monika ONm.__AO<<m_Am —AO..@C_ 12.2012
Sprawdzajacy: mgr inz. Pawet Szymecki 231/DOS/05| 12.2012




