Podpora stalowa Ps-1 dla DN150 Podpora stalowa Ps-2 dla DN100

rozstaw w pionie co ok. 1,50m rozstaw w pionie co ok. 1,50m
h=350mm (2 szt.) . h=350mm (5 szt.)
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Kotwy wklejane: 5 Kotwy wklejane: 5
pret kotwy: M8x110 pret kotwy: M8x110
tadunek: zywica iniekcyjna fo fadunek: zywica iniekcyjna
otwor 10 na gteb. 80mm otwor @10 na gteb. 80mm
7 Bl. 60x3
[=230 |
OHmﬁH + IH Stal profilowa: OH18N9
Q CJ
)%OV , 138
UWAGI:
1. Rzgdne oraz odlegfos¢ od Scian wg projektu technologicznego.
Rozmieszczenie podpdr oraz diugosci elementéw dostosowaé na montazu do
WYKAZ STALI PROFILOWEJ 0H18N9 podp 9
llosé ILO5C KSZTALTOWNIK CIEZAR istniejgcych warunkow
Element |elem.| Poz .. | Dtugosé | Jedn. | 1szuki | Elementu . . . . .
[s2t] [sa] | Gmubosciszerokosc | = W % | 4l fkal 2. Spawanie zgodne z technologiq spawania stali kwasoodpornej.
1 1 Bl 110x6 110 [ 519 [ 0,57 0,57 3. Spoiny nie zaznaczone na rysunku wykona¢ jako 0,7 gruboséi
2 1 RK 40x40x4 1988 | 4,70 | 9,34 9,34 cienszego z fqczonych elementow.
3 2 Bl. 60x3 330 | 1,42 | 0,47 0,94
4 2 Sr M8 +P+l_ K. 4.8 40 , 0,02 0,04
Podpora Kotw y w Kigjane: pret
stalowa 8 5 4 kotwy M&x110 Hadunek - - - -
Ps-1 Zyw ica iniekeyjna
taczna masa stali [kgl:| 10,89
dodatek 1,8% na spoiny [kg]:| 0,20
Masa stali dla 1 elementu [kg):| 71,09 — w_u_w_A E * v m
Masa stali dia 8 elementow [kg].| 88,70 [ > WE WroCiawiu op. Z (Ond.rej.  S49-—2/201
—ws|  52—010 Wroctaw
1 1 Bl. 110x6 110 [ 519 | 0,57 0,57 Wro =Faw Ul.Opolska 11—19 [pRs%
2 1 RK 40x40x 4 450 4,70 2,12 212 Nazwa P bud . bud Ini
3 2 Bl 60x3 230 | 1.42 | 0,33 0,65 inwestycii: . nNﬂ\c osox._ *SN u o%_o OONV\MNMN.Q ni
a 2 Er VB +P+N. K 48 20 . 0.02 0.04 CIEKOW W Iefczewie a m. osciana
Podpora Kotw y w Kiejane: pret Obiekt: Budynek przer6bki osadu: ]
stalowa 10 5 4 kotwy MEX110 Hadunek - . - - Pomieszczenie zaggszczania osadu ob. nr 18; Silos na wapno ob. nr19;
P52 Zyw ca iniekcyjna pomieszczenie odwadniania osadu ob. nr 20; pomieszczenie dozowania
: : polielektrolitu ob. nr 21; rozdzielnia ob. nr 24
taczna masa stali [kgl:| 3,38 TVl e
dodatek 1,8% na spoiny [kg):| 0,06 ytut ry Podpory stalowe pod rurociqgi technologiczne
Masa stali dla 1 elementu [kg]:| 3,44 Skala:  1:10
Masa stali dla 10 elementow [kgl:| 34,40
Stadium:  Projekt wykonawczy Nr rys. K16
Caltkowita masa stali _”—A@”_i 1231 Branza: konstrukcja budowlana Nr uprawniefiData Podpis
Projektantgr inz. Joanna Rapir-Augustyniak | 153/p0$/05 | 12.2012
Sprawdzajacymgr inz. Adam Ferenz 460/83/WBPP | 12,2012




