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i A Segment |l . ELEMENT|POZ. WELEM. |ELEMENTOW| Tmb | 1szt. Ogdtem STALI
Osadnik wtbrny Ob. 7/1 s 1:10 : ] st | s Mgl ks | kg :
: e 1 RP.80x40x3 1400 1 505 | 7,07 7,07
rzut poziomy, A — i < ¥ - 2 BI.150x8 220 2 942 [ 207 4,14
1:100 . \ b 3 RP.60x40x3 1320 1 411 | 543 5,43
7 . / , \ % Przelew Przelew — W 4 BI.80x3 40 1 1,88 0,08 0,08
% pilasty pilasty S ~ [5 RK.30x3 257 1 2,78 | 0,71 0,71
) \ %) s . I= 6 RK.30x3 290 1 36 2,78 | 081 0,81
Y D) @ Otwér X +hos0 \\ Y, ) 7 L30x30x3 300 2 1,36 | 0,41 0,82
7 O \4/ o 611 co ~20cm 5 s S Y S |8 L25x25x3 230 2 112 | 0,26 0,52
7 (@)
D ok < ya g s / W o4 Kotwy wklejane ¢12, mocowane 8
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/, v & S :
/ s koryto czesci plywajgeych 2 Se Aw@ I 250 300 10 400 500 s S Y Suma taczna [kg] : 19,57
2 S % szt. 20 Vﬁ s / + 1,8 na spoiny 0,35
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karyto odptywowe $ciekdw Wspornik Ws—1 . . H % 70,25 3 3 3 3 % xo%o przyspawac Qo‘ ) s S . Masa 1 s\m_uo_j__wm [kd] M._mmm“mo
/ o136 co & >, ) oLy wspornika na cafej dfugosci 7S S Wykona¢ x 36 )
1z . £ ) 1] _ o Y 9 BI.421x3 1035 2 9,91 [ 10,26 20,52
7 \4, 2 Z) N3/ ! 30%x30%3 2 / \\ / 10 BI.430x3 1036 2 10,13 | 10,49 20,98
= 7 30 =300 05 \ < S - 11 BI.430x3 2826 1 10,13 [ 28,62 28,62
7 -4 koryto osadowe Segment |l - 2, 3 LN 382 406 S \\ / \|® S 12 BI.834x3 896 1 19,64 | 17,60 17,60
7 wg rys. K szt.36 = 7 RK._30x3 P T/ c_ |1 BI.620x3 493 2 1 1460 | 7,20 14,40
7 N . 1=257 | i J o) 14 L80x80x3 700 2 363 | 254 5,08
7 / 469,987 3 Y o
7 4 H ?/ \\ / N 15 L80x80x3 564 1 3,63 | 205 2,05
7 N
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. { 932396 st B 83 RP. 80X40x3( W \\ Suma faczna [kg] :| 109,25
% - 4 Bl. 80x3 JV\M 897 [=1400 8 / / o + 1,8 na spoiny 1,97 o
Z Segment | 1=40 ;K z s Masa 1 segmentu [kg] :| 111,21 =
) sat.| 3 NS Wykonaé x 1] 111,21 o
~ B )Rk 303 y v y , —
2 B 1=290 A o k= 16 BI.430x3 1413 1 10,13 | 14,31 14,31 -
X\ 1 b5s150/300 Wspornik Ws—1 \\ \ < O
2 |__Ps150/ sV €= |17 BI.437x3 1482 1 35 10,29 | 15,25 15,25
/ /fotwdr wiercony $200 y P o %
2 \ o 7 s S \\ wn 18 BI.430x3 1484 1 10,13 | 15,03 15,03
X =3 7 /
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) S ) =220 2 s + 1,8 na spoiny 0,80
\3\ N @WVH @ 4 /e \ s Masa 1 segmentu [kg] : 45,39
% & o o - Y Wykonaé x 35| 1688,68
A\ 3 N S s/, = 19 BI.500x3 1317 1 11,78 [ 1551 15,51
= @ % e . ) 20 BI.285x3 1360 1 6,71 | 913 9,13
D Otwdr owalny s e, W > |2 BI.500x3 1362 1 36 11,78 | 16,04 16,04
00 $13/50 A y ) 22 L30x30x3 1317 1 1,36 | 1,79 1,79
% A4 150 7 4 s w 23 L30x30x3 1362 1 1,36 | 1,85 1,85
% At s s, Suma faczna [kg] 44,32
D> / : V7 s + 1,8 na spoiny 0,80
% 8 | 3 .~ . Masa 1 segmentu [Kg] : 45,11
A 110 | \w % \\ Wykonaé x 36| 1624,12
D s e S S / w 2|2 BI.300x4 103400 1 9,42 | 974,03 | 974,03
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¥ 1300 ¥ 3%0\03.3 %%%M;.a“ s Suma faczna [kg] :| 974,03
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Segment |- widok z qbry CALKOWITA MASA STALI DLA 1 OSADNIKA: [kg]| 5015,14
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BI.430x3 ~ orzelew —spoiny nie zaznaczone na rysunku wykona¢
1=2826 ¥ 250 ¥ 300 400 420 80 $323,9x5 istn jako 0,7 grubosci cienszego z fqczonych elementdw
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1:20 @ —elementy z indeksem " * 7 wykona¢ jako odbicie
1:20 5 493 } 69,99 lustrzane elementu bez indeksu (element nr. 14)
", 50 i —elementy nr. 8 przyspawa¢ do wspornikbw po uprzednim
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