Podpora stalowa Pr-1 (szt. 3+2)
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Podpora stalowa Pr-2 (szt. 3)
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Podpora stalowa Pr-4 (szt. 5)
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Podpora stalowa Pr -3 (szt. 63)

rozstaw w poziomie co ok. 2,0m
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WYKAZ STALI PROFILOWEJ
log ILOSC KSZTALTOWNIK CEZAR
m_ﬂm Paz. [szt. ]| GrubcsciszerokoSé |Diugose[rmmi|Jedn. [kol| 1sztuld [ko] |Elementu [kal
1 1 Bl. 200x8 200 12 .58 252 2,52
m 21 RK 80x80x5 586 12,30 7.21 7.2
3| 2 Bl 100x4 2100 3,14 6,59 13,19
4 | 2 | Sr.m3x40 +P+N, K. 4.8 - - - -
m Kotwy w klejane Hiti
2 517 | 4 HA S-R-M10x 120 - - - -
- +adunek HVU M10x90
m taczna masa stali [kq] 2291
2 dodatek 1.8% na spoiny [kgl:| 0,41
2 Masa stali dla 1 elementu [kg]:| 23,32
Masa stali dla "n" elementow [kg]:| 116,62
1 1 Bl 200x8 200 12,58 252 2,52
m 51 1 RK 80x80x5 715 12,30 8,79 8.79
6] 2 Bl 100x4 720 314 226 4,52
4 | 2 | S max40 +P+N, K. 4.8 - - - -
o Kotwy w klejane Hiti
m 37| 4 HAS-R-M10x 130 - - - -
- +adunek HVU M10x90
m taczna masa stali [kg] 15,83
my dodatek 1,8% na spoiny [Kg]: 0.28
2 Masa stali dla 1 elementu [kg]:| 16,12
Masa stali dla "n" elementow [kg] 48,35
Kotwy w klejane Hiti
o 7| 4 HAS-R-M10x 130 - - - -
a +adunek HVU W10x90
EHEE C80x45 825 8,64 7,13 7.13
o 9| Bl 120x8 190 7.54 1,43 1,43
Z e 0] 2 :wﬁm Mmﬂﬂr 1020 0.40 0.41 0.82
W M8, 2x
m 1] 8 +2xNakretia, K. 4.8 - ] 0.02 0,16
5 taczna masa stali [kg]: 9, 54
m dodatek 1.8% na spoiny [Kg]: 0.17
a Masa stali dla 1 elementu [kg]: 9,71
Masa stali dla "n" elementow [kg]:| 611,62
1 1 Bl 200x8 200 12,58 252 2,52
7 3| 2 Bl 100x4 2100 314 .59 13,19
& 4| 2 | & Wexd0 PN, M 48 . . . .
Kotwy wklejane Hiti
® 7| 6 HAS-R-M10¢ 130 - - - -
2 +adunek HVU 110x90
2 12| 1 Bl 160x8 200 10,06 201 2.0
s|s5[13] 1 RK 80x80x5 1050 12,30 12,02 12,02
m 14 1 RK 80x80x5 1356 12,30 16,68 16,68
2 15 1 RK 80x80x5 100 12,30 1,23 1.23
16 [ 1 Bl 75x3 75 177 0.13 0.13
] taczna masa stali [kgl:| 48.67
dodatek 1.8% na spoiny [Kg]: 0.88
Masa stali dla 1 elementu [kg]:| 49,55
Masa stali dla "n" elementow [kg]:| 247,74
Catkowita masa stali :ﬁ: 1024,3

1. Rysunek rozpatrywaé¢ wraz z rysunkiem zestawczym nr KO3 i KO4.

2. Spawanie zgodne z technologiqg spawania stali kwasoodpornej.

3. Spoiny nie zaznaczone na rysunku wykona¢ jako 0,7 gruboséi

ciefszego z fgczonych elementdw.

4. Rozmieszczenie podpdr wg projektu technologicznego.
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