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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
ST-15
Instalacje technologiczne

(wyposazenie technologiczne i montaz, w tym zbiorniki biogazu i kottownia)

Nazwy i kody robo6t wedtug kodu numerycznego stownika gtéwnego Wspdlnego Stownika Zamowien
(CPV)
Dziat — 45000000 -7 - Roboty budowlane

Grupy robét — 45200000-9 — Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i
wodnej
Klasy robot - 45250000-4 - Roboty w zakresie instalowania, wydobycia produkcji oraz budowy
obiektéw budowlanych przemystu naftowego i gazowniczego
Kategorie robdt - 45252100-9 — Zaktady oczyszczania sciekdéw

45252200-0 - Wyposazenie oczyszczalni $ciekow
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt: Instalacje
technologiczne, wyposazenie technologiczne i montaz, w tym zbiorniki biogazu i kottownia
przewidzianych do wykonania w ramach robé6t budowlanych , ktére zostang wykonane w ramach
Kontraktu S49-2/2011 8/ZP/2011 ,,Modernizacja oczyszczalni sciekéw w Kielczewie”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét
wymienionych w pkt.1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST

> roboty przygotowawcze
- uzyskanie przed przystgpieniem do robot od Zamawiajgcego danych zawierajgcych
lokalizacje i wspotrzedne punktéw montazowych,
- przeprowadzenie obliczen i pomiaréw niezbednych do szczegdtowego wytyczenia robot.
- zatwierdzenie u Inzyniera propozycji dostaw materiatdw do zabudowy
- dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzgdzen i sprzetu budowlanego
> roboty montazowe
- montaz instalacji i rurociggéw wewnatrz obiektow
montaz nowych maszyn i urzgdzen
demontaz i ponowny montaz istniejgcych maszyn i urzadzen wraz z osprzetem
montaz wyposazenia dodatkowego, urzgdzen i instalacji peryferyjnych
- przytagczenia medidw koniecznych do funkcjonowania urzgdzen
» kontrole jakosci
- urzadzeh
- pofgczen
- pomiary powykonawcze montazu i lokalizacji
» dokumentacja inwentaryzacyjna i powykonawcza

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu montazu instalacji i
urzgdzenh technologicznych w obiektach:

Punkt zlewny $ciekdw dowozonych wraz z przebudowg komory sciekow dowozonych — ob. nr 23 i
23A

Budynek krat, pomieszczenie ewakuacji skratek, pomieszczenie pomp dawkujgcych— ob. nr 1,
1A, 1B

Pompownia $ciekow wraz z komorg zasuw — ob. nr 3 i 4

Komora pomiarowa — ob. nr 4A

Piaskowniki i ptuczka piasku —ob. nr 5/1, 5/2, 14

Osadniki wstepne — ob. nr 9/1, 9/2

Komora rozdziatu — ob. nr 4B

Zbiorniki retencyjne Sciekdw oraz pompownia - ob. nr 30/1,30/2, 30A

Reaktor biologiczny, komora rozdziatu — ob. nr 6 i 6A

Budynek dmuchaw — ob. nr 10

Osadniki wtorne, komora rozdziatu— ob. nr 7/1,7/2, 7A

Komora osadu — ob. nr 7a

Pompownia osadu wstepnego, wod nadosadowych i odciekow — ob. nr 9A i 15

Grawitacyjne zageszczacze osadu wstepnego - ob. nr 13/1,13/2

Zbiornik osadu nadmiernego— ob. nr 031

Zbiornik osadu zageszczonego zmieszanego— ob. nr 032

Zbiornik osadu przefermentowanego— ob. nr 033

VVVVVVVVVVVVVVY Y 'V
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Biofiltr — ob. nr 38

Komora pomiarowa - ob. nr 7B (na rurociggu osadu nadmiernego)

Komora pomiarowa - ob. nr 7C (na rurociggu osadu recyrkulowanego)

Przepompownia osadu nadmiernego, zageszczonego wstepnego, wody technologicznej - ob.
nr 16

Zbiornik magazynowy zewnetrznego zrodta wegla — ob. nr 11A

Budynek przerébki osadu: Pomieszczenie zageszczania osadu ob. nr 18; Silos na wapno ob. nr
19; Pomieszczenie odwadniania osadu ob. nr 20; Pomieszczenie dozowania polielektrolitu ob. nr
21; Rozdzielnia ob. nr 24.

Zamkniete komory fermentacyjne — ob. nr 12/1,12/2

Budynek wymiennikowni - ob. nr 27

Ujecie $ciekdw oczyszczonych

Instalacja ujecia biogazu na ob. nr 12/1,12/2-WKF

Zbiornik biogazu - ob. nr 36

Wezet ttoczny biogazu - ob. nr 35

Pochodnia biogazu - ob. nr 37.

YV VVVYV

VYVVVVVYVYY

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm oraz okresleniami podanymi w ST -00
~YWymagania ogolne” .

Urzadzenia technologiczne — maszyny, urzadzenia i napedy stanowigce wyposazenie wezidéw
technologicznych

Wezet technologiczny - zespoty obiektéw i urzgdzen wraz z przynaleznymi instalacjami,
stanowigcymi funkcjonalng cato$¢ z punktu widzenia prowadzenia na nim bez ograniczen
jednostkowych procesow technologicznych i technicznych

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
podano w ST 00 ,Wymagania ogélne" .

Prace powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i z zachowaniem wymagan
niniejszej ST.

Niezbedne odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny byé uzasadnione zapisem w Dzienniku
Budowy, potwierdzonym przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do realizacji robét Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wtasnym

kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inzyniera n/w dokumentacji wykonawczej :

» Rysunki szczegotowego montazu instalacji i urzagdzen

» Projekt technologii montazu urzgdzen, wytyczne organizacji oraz sprzet przewidziany do
zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu nalezy projekt, rusztowan i innych
tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowac catkowite
bezpieczenstwo ludzi i montowanej instalaciji.

Montaz instalacji i urzgdzen prowadzi¢ wg wytycznych dostawcow.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW
BUDOWLANYCH

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw

Urzadzenia, maszyny, podzespoty i zespoty pochodzace z dostaw zewnetrznych powinny byé zgodne
z Dokumentacjg Projektowg, warunkami zamowienia i wymaganiami okreslonymi w ST-00
~YWymagania ogoélne”.
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Kontrola techniczna Wykonawcy powinna stwierdzi¢ przydatnos¢ dostaw na podstawie otrzymanych
atestéw wzglednie dokumentéw magazynowych lub wiasnych badan.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegoétowe informacje
dotyczgce zrodta wytwarzania materialtdw oraz  odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.
Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdw dostarczy swiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jakos¢ materiatow.

Wszystkie materiaty, urzgdzenia, maszyny i aparaty winny posiada¢ certyfikaty bezpieczenstwa bgdz
deklaracje zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami i normami.

Wykonawcza zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestow, Swiadectw
jakosci, specyfikacji, paszportéw, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkow
montazowych itp.

Materiaty i wyroby hutnicze na elementy spawane powinny posiada¢ zaswiadczenie o gwarantowanej
spawalnosci. Obrébka mechaniczna, plastyczna lub cieplna elementéw powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z wymogami PN i BN dla danego materiatu. Zwraca sie uwage na to, aby metody stosowane
przy tych czynnosciach nie spowodowaly uszkodzen powierzchni roboczych, ani nie obnizyty
wiasciwosci fizycznych i wytrzymato$ciowych materiatow.

Materiaty i urzgdzenia przewidziane do montazu i instalowania w ramach Zadania zostaty
szczegotowo wyspecyfikowane w pkt 5.

Wykonawca co najmniej na trzy tygodnie przed planowang dostawg materiatdw zwigzanych z
wykonaniem robét technologicznych przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia swojg propozycje, a
Inzynier wyda w terminie 21 dni opinie o zgodnos$ci propozycji z warunkami Kontraktu.

Urzagdzenia powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang przez
Inzyniera.

2.2. Typizacja

Cato$¢ wyposazenia, urzadzen oraz aparatura kontrolno pomiarowa petnigce podobne funkcje
powinny by¢ jednego typu i marki oraz w petni zamienne miedzy soba. Odnosi sie to w szczegolnosci
do urzadzen, silnikdw, uktadoéw przeniesienia napedu, AKP, komponentow elektrycznych i automatyki,
zaworow, zasuw kotnierzowych, zastawek i przekaznikow.

2.3. Wymagania ogdblne w zakresie urzadzen i instalacji
technologicznych

W celu zunifikowania urzadzen i aparatury kontrolno-pomiarowej dostarczone urzadzenia i instalacje

winny spetiac nastepujgce wymagania:

e Sterowniki wigczone bedg do struktury systemu automatyki Oczyszczalni - ujete sg w spec. ST-
20. ,AKPIA, sterowanie nadrzedne, monitoring”

o Wymagania dla wyposazenia obiektéw w urzgdzenia, armature , napedy elektryczne zasuw i
zastawek wg wymagan okreslonych w pkt. 5. niniejszej specyfikacji

o Dostarczone urzgdzenia i instalacje muszg spetnia¢ warunek automatycznej i bezobstugowej pracy
oczyszczalni.

2.4. Stosowanie elementéw metalowych

> Elementy wykonane z materiatéw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykta itp.) powinny by¢
pomalowane badz tez poddane galwanizacji zgodnie z dokumentacjg projektowg . Mate elementy
zeliwne i stalowe (wykonane z materialu innego niz stal kwasoodporna) powinny byé
zabezpieczone przed korozjg. Elementy powinny by¢ zalaminowane fabrycznie, a te, ktore z
jakiegokolwiek innego powodu nie mogg by¢ zabezpieczone przed korozjg fabrycznie nalezy, po
uprzednim oczyszczeniu pokry¢ emalig lub polakierowaé. Nalezy, w miare mozliwosci, unikac
stosowania w przyrzagdach i przekaznikach elektrycznych elementéw stalowych i Zelaznych.
Wymagana trwatos¢ izolacji przeciwkorozyjnej - 10 lat.

» Tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzycia réznych metali stykajgcych sie ze sobg, metale te
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powinny by¢é dobrane w taki sposdb, aby rdznica potencjatéw elektrochemicznych byta nie
wieksza niz 250 mV. Tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny zosta¢ oddzielone od
siebie odpowiednim materiatem izolacyjnym, lub pokryte wiasciwg powtokg izolacyjna.

Sruby stalowe uzyte w urzgdzeniach nalezy podda¢ galwanizacji metodg tzw. “gorgcej kgpieli”.
Elementy sprezynujgce powinny by¢ wykonane z mosigdzu, brgzu lub innego, odpornego na
rdzewienie, materiatu.

Elementy ruchome urzadzen, ktére nie mogg by¢ wykonane z metalu nie zawierajgcego zelaza,
powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje.

Potaczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewng musza by¢ wykonane jako roztaczne.
Potgczenie musi by¢ ze stali kwasoodpornej.

Elementy majgce kontakt z agresywnym $rodowiskiem powinny byé wykonane ze stali
kwasoodpornej co najmniej OH18N9

Wszystkie barierki, pomosty réwniez powinny by¢ wykonane ze stali kwasoodpornej co najmniej
OH18NO9.

vV V VY VYV VYV

2.5. Sktadowanie materiatow

Przechowywane materiaty, urzgdzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowa¢ i przechowywaé w
sposob umozliwiajgcy tatwg identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materiatdbw powinno odbywa¢ sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wiasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do
instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztattek muszg by¢ przeprowadzane przy ciggtej obserwacji wiasciwosci
materiatdw i zewnetrznych warunkéw panujgcych podczas procesu, tak aby wyroby nie byty
poddawane zadnym szkodom.

Urzadzenia, nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, w ktérych temperatura wewnetrzna
nie spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, tgczniki, kotnierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywaé w magazynach lub
pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

2.6. Asortyment zastosowanych materiatéw

Rury stalowe ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 i 1TH18N9T

Rury PE100 SDR17, SDR 17,6

Rury z zywic poliestrowych z widknem szklanym nie wymagajgce stosowania blokéw oporowych
Armatura

Urzadzenia technologiczne

Urzadzenia techniczne

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

YVVVVVYY

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszych ST stosowac nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

rusztowanie kolumnowe,

urzadzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,

sprezarka powietrza,

elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki itp.,
zestaw narzedzi montersko-$lusarskich

zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego,

agregat spawalniczy elektryczny,

pétautomat spawalniczy 400 A,

agregat pompy do malowania,

klucze dynamometryczne,

dzwig samojezdny o nosnosci 30 ton przy wysiegu 18m,

wciggarka mechaniczna — elektryczna 1,6-3,2Mg

VVVVVVVVYVYVYYVYY

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
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wciggarka mechaniczna - elektryczna 3,2-5,0Mg
gietarka do rur do @100,

prosciarka do rur.

Zgrzewarka do rur PE

Y VVY

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST-00, PZJ oraz projektu
organizacji robot, ktéry uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 ,Wymagania ogodine”.

Do transportu materiatéw i urzadzen stosowac nastepujgce, sprawne technicznie i zaakceptowane
przez Inzyniera srodki transportu:

samochdd ciezarowy samowytadowczy 3+5 Mg,

samochdd dostawczy 3+5 Mg,

samochdéd 10+15 Mg,

ciggnik siodtowy z naczepg do 16Mg,

zuraw samojezdny kotowy,

zuraw samochodowy,

przyczepa dtuzycowa do samochodu do 4,5Mg,

specjalistyczny samochéd cysterna do transportu koagulanta

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$é robét i wtasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé
zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktéry uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym

5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

VVVVVVYVYYVY

5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00 “Wymagania ogdlne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i
EN-PN, ST i postanowieniami Kontraktu

5.2. Wymagania dla robét demontazowych

Demontaz maszyn, urzgdzen oraz zespotdw i podzespotéw osprzetu technologicznego nalezy
wykonywaé w oparciu o obowigzujgce przepisy BHP w zakresie robot rozbidrkowych i
demontazowych, pod stalym nadzorem Kierownika Budowy, zgodnie z ST-02.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob
zwigzane z Robotami demontazowymi maszyn i urzadzen i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Zdemontowane urzgdzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego nalezy w
uzgodnieniu z Inzynierem zdeponowac u Zamawiajgcego w miejscu przez niego wskazanym.

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
Numer zamowienia: S49-2/2011 8/ZP/2011
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5.3. Posadowienie urzadzen

Wykonawca upewni sie, ze cokoty, na ktérych posadowione zostang urzadzenia, sruby mocujace i
ustawienie Urzadzen wykonane zostaty zgodnie z zatwierdzonymi rysunkami technicznymi.

Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z budowg
fundamentoéw i podioza pod elementy konstrukcji, wigcznie z wydrgzeniem otworéw i bruzd do
przeprowadzenia rurarzu, okablowania, przewoddw ostonowych, zamocowania $rub fundamentowych
z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi koniecznos¢ — rozmaitych innych elementéw zaznaczonych na
rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otworow, itp.
Urzadzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej
kompensowanie nieréwnego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione po
skuciu i zeszlifowaniu powierzchni betonowe;.

W kazdym miejscu nalezy uzyé podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z
dobranymi Srubami mocujgcymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwoch podkiadek
wyréwnujgcych w jednym miejscu, a grubos¢ kazdej podkiadki nie moze przekracza¢ 3 mm.

Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek sSrub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej diugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy cementowe;j
dopiero po uruchomieniu Urzadzenia i jego skontrolowaniu przez Inzyniera pod katem wystepowania
wibracji i niestabilno$ci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujgcej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich
ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.

Wiasciwe ustawienie elementow takich jak: napedy, potaczenia, przektadnie, itp., wspétpracujgcych
ze sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego kazde urzadzenie nalezy
ustawi¢ we wtasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i srub kierunkowych oraz innych Srodkéw
umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzadzenh po pdzniejszych remontach i przegladach.

5.4. Warunki dostawy i montazu maszyn oraz urzadzen.

Montaz maszyn i urzgdzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacjg i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w $wietle Warunkow
Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatéw i podlega wszelkim zapisom odnoszacym sie do
zabudowy materiatow.

Montazu maszyn, urzgdzen oraz zespotdéw i podzespotéw osprzetu technologicznego nalezy
dokonywa¢ w oparciu o rysunki zestawieniowe, opisy techniczne, dokumentacje techniczno —
ruchowe (DTR) i instrukcje obstugi poszczegdlnych elementéw instalacji.

Montaz mozna rozpoczg¢ po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczeh
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowaé miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty
technologiczne itp.) i po uzgodnieniu z operatorem zgtosi¢ gotowos¢ pracy.

Bez zgody Inzyniera oraz uzgodnienia z Operatorem nie wolno rozpocza¢ prac montazowych.
Zaleca sie przeprowadzenie prac montazowych maszyn i urzadzen przez specjalistyczne
brygady i pod nadzorem przedstawicieli Producenta.

Odstepstwa masy dostarczonego urzgdzenia powyzej + 20% oraz/lub predkosci nominalnej napedow
maszyn i urzadzeh powyzej + 30% wymagajg przedstawienia opinii/obliczen sprawdzajgcych
fundamentéw maszyn i urzadzen, wykonanych przez osobe/projektanta uprawnionego do petnienia
samodzielnych funkcji w budownictwie, w rozumieniu prawa Polskiego.

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
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Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzadéw pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikéw w czasie budowy instalacji i montazu Urzadzen, dokonane
zostanie na koszt Wykonawcy. Cata instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w pehi
sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inzynierem po to, aby budowa instalacji i
montaz Urzadzenh nie kolidowaty z pracg Urzadzen juz zamontowanych i pracujgcych. Wykonawca
dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktére sg niezbedne do posadowienia instalaciji
zanim instalacja dotrze na Plac Budowy

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z koniecznosci
zachowania ciggtosci pracy Urzadzen juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez
Wykonawce i pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzadzeh na Plac Budowy
do momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegodlnosci Wykonawca zadba o dostarczenie
plandek chronigcych Urzgadzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem podczas réwnolegle
prowadzonych prac budowlanych i wykoriczeniowych.

Elementy, podzespoty i zespoty pochodzace z kooperacji powinny byé zgodne z dokumentacjg i
warunkami zamowienia. Kontrola techniczna producenta urzgdzenia powinna stwierdzi¢ przydatnosé
dostaw z kooperacji na podstawie otrzymanych atestow wzglednie dokumentéw magazynowych lub
wiasnych badan.

5.4.1. Wyglad i gtadkos¢ powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementéw nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotéw i
zadzioréw. Na zadnej powierzchni nie powinno by¢ naderwan wloskowatych, peknieé, porowatoéci,
zawalcowan i wzerow od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementéw nalezy stepic.

5.4.2. Doktadnos¢ wykonania

Doktadnos¢ wykonania elementéw instalacji i urzgdzen powinna by¢é zgodna z wymaganiami na
rysunkach roboczych. Wymiary nietolerowane powinny by¢ utrzymane w 12 klasie doktadnosci dla
powierzchni nieobrobionych wg PN-77/M-02102 z zachowaniem zasady tolerowania w gtgb materiatu.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dtugosciowych elementéw obrobionych skrawaniem, wykonac
zgodnie z szeregiem tolerancji zaokraglonych ,s” — Sredniodoktadnych wg PN-EN 22768-1:1999.

Tolerancja katow — dopuszczalne odchyiki katow wykona¢ w 10 szeregu tolerancji wg PN-77/M-
02136.

5.4.3. Pompy

Montaz pomp oraz mieszadet w zakresie zasilania elektrycznego ujeto w specyfikacji ST-18
,Roboty elektryczne (instalacje wewnetrzne, rozdzielnice, instalacje oswietlenia i sity oraz zasilanie
urzadzen technologicznych)”

5.4.3.1. Pompy do sciekéw i osadéw

Pompy do $ciekdw powinny posiada¢ wirnik otwarty z wolnym przelotem dostosowanym do
charakteru pompowanej cieczy, wykonany z zeliwa wysokostopowego.

Walt pompy powinien by¢ wykonany ze stali odpornej na korozje. W pompie powinny by¢ zastosowane
tozyska toczne smarowane smarem statym. Kabel zasilajgcy powinien by¢ doprowadzony w sposob
zapewniajgcy wodoszczelno$é

Punkt pracy dobranej pompy winien znajdowaé sie w zakresie 90 -100% maksymalnej sprawnosci
hydrauliczne;j.

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
Numer zamowienia: S49-2/2011 8/ZP/2011



11
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych ST-15 — Instalacje technologiczne

Wszystkie czesci skladowe, ktére bedg wymagaty remontu podczas przegladu technicznego i
wszystkie elementy podlegajgce wymianie muszg byé dostepne w sieci serwisu producenta.

Silnik wraz z pompa muszg tworzy¢ zintegrowang catos$¢ pracujgcg w warunkach petnego zanurzenia.
Obudowa stojanu, obudowa pompy, wirnik i stopa sprzegajaca pompy wykonane zostang z zeliwa. W
miejsce zeliwa, zamiennie mogg by¢ zastosowane elementy ze stali kwasoodpornej. Wat pompy
wykonany zostanie ze stali kwasoodporne;.

Pompy bedg odpowiadaty wymaganiom technicznym dla pomp odsrodkowych, klasa |, wedtug normy
PN-ISO 9905.

Pompy =zostang dostarczone ze wszystkimi zabezpieczeniami zalecanymi przez Producenta,
niezbednymi do bezpiecznej i dtugotrwatej pracy, takimi jak: zabezpieczenia termiczne, czujniki
zawilgocenia.

Wat uszczelniony zostanie dwoma niezaleznymi uszczelkami zapewniajgcymi podwdjne
zabezpieczenie.

Czujniki temperatury i przecieku na uzwojeniu stojana odpowiedzialne bedg za wytgczenie pompy na
wypadek zalania stojana oraz w przypadku przegrzania pompy.

Pompy zatapialne przymocowane zostang do stop sprzegajgcych umieszczonych w studni
przepompowni. Prowadnice pomp, stuzgce do opuszczania i podnoszenia pomp, wykonane zostang z
rur ze stali kwasoodpornej o grubosci Scianki min. 4 mm. Po opuszczeniu pompa automatycznie
zatrzasnie sie na stopach sprzegajgcych.

tancuchy, przyczepione do uchwytu w gérnej czesci pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania
pomp wykonane bedg ze stali nierdzewnej OH18N9.

5.4.3.2. Pompy dozujgce koagulant i zwo

Pompy dozujace
Membranowe pompy dozujgce sg czescig zestawdw dozujgcych zlokalizowanych w pomieszczeniu

pomp dozujgcych — ob. nr 1B. Skfadniki zestawéw dozujgcych sg wymienione w punkcie 5.9.2.2
niniejszej ST.

5.4.4. Mieszadta zatapialne wolnoobrotowe.

Wymagania techniczne dla mieszadet zatapialnych :

$migto dwutopatowe (samoczyszczace);

stosowa¢ mieszadta z przektadnig planetarna o maksymalnej predkosci obrotowej wirnika 50
obr/min

wirnik mieszadet wykonany z poliweglanéw wzmacnianych wtoknem szklanym.

Srednica wirnika mieszadta nie mniejsza niz 1,4m,;

obudowa mieszadet wykonana z zeliwa klasy min GG25;

kabel zasilajgcy doprowadzony w sposéb zapewniajgcy wodoszczelnosé;

silnik indukcyjny asynchroniczny mieszadta wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg izolacji
H180°C, do zasilania prgdem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz,

silnik pompy powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odtgczajgce
pompe od zasilania w przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny zadziata¢ w
temperaturze powyzej 125 st.C.

» silnik pompy powinien mie¢ wbudowany czujnik kontroli zawilgocenia wspotpracujgcy z uktadem
sygnalizujgcym w komorze silnika.

» silnik chtodzony przez optywajacg ciecz;

» uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne pojedyncze produkowane przez dostawce urzadzenia.
Uszczelnienie wykonane np. z weglika wolframu. Uszczelnienie wewnetrzne wargowe;

» komora olejowa uszczelnienia musi by¢ wypetniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla
>

>

>

YV VVVVV VY

Srodowiska w przypadku powstania wycieku.
konstrukcja nosna ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304;
przewdd zasilajgcy co najmniej 10 m dtugosci
dopuszczalne zatopienie urzgdzenie powinno byé nie mniejsze niz 20m
Dostawa mieszadetl zatapialnych ma obejmowaé swoim zakresem projekt/schemat montazu i

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
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ustawienia mieszadta w komorze, ze wzgledu na optymalizacje warunkéw hydrodynamicznych
procesu mieszania.

5.4.5. Mieszadta zatapialne srednioobrotowe

Wymagania dotyczgce poszczegdinych elementéw mieszadet zatapialnych:

> nie dopuszcza sie mieszadet srednioobrotowych z wirnikiem z tworzyw sztucznych,

> dla mieszadet $rednioobrotowych: wirnik i obudowa mieszadta ze stali co najmniej AlISI 316L.

> dla mieszadet $rednioobrotowych nalezy zastosowaé wirnik 3-topatkowy z samooczyszczajgcymi
sie fopatkami o srednicy smigta nie wiecej niz 370mm; ze zwezkg pierscieniowg kierujagca struge.

> uszczelnienie mechaniczne watu silnika wykonane z np. weglika wolframu, pracujgce niezaleznie
od kierunku obrotéw oraz odporne na gwaitowne zmiany temperatury,

> silnik mieszadta powinien by¢ silnikiem wielopunktowym, bez przektadni, wykonany ze stopniem
ochrony IP 68, z klasg izolacji co najmniej H180°C, zasilanie prgdem zmiennym 3-fazowym, 400
V, 50 Hz

> predko$¢ obrotowa mieszadet srednioobrotowych nie mniej niz 600 obr/min,

> moc dobranych urzgdzen, powinna zapewnia¢ prawidtowg prace i mieszanie zbiornika

> silnik mieszadla powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne
odtgczajgce mieszadio od zasilania w przypadku przecigzenia silnika, czujniki termiczne winny
zadziata¢ w temperaturze powyzej 14 °C

» chlodzenie silnika z zewnatrz przez otaczajgcy go pompowany czynnik, maksymalna temperatura
otoczenia + 40°C,

» przewdd zasilajacy co najmniej 10 m dtugosci

» montaz na prowadnicy ze stali nierdzewnej min AlSI 304

» dopuszczalne zatopienie urzadzenie powinno by¢ nie mniejsze niz 20m

5.4.6. Elementy montazowe mieszadet:

Sruby taczgce elementy sktadowe pompy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy min
AISI304

$ruby fundamentowe powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, klasy min AISI304

prowadnice do pomp w instalacjach zatapialnych powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej,
klasy min AlSI304

tancuch uzywany do opuszczania i podnoszenia pompy powinien by¢ wykonany ze stali
nierdzewnej, klasy min AISI304

jezeli nie przedstawiono inaczej w wymaganiach szczegétowych, owiercenia otworow kotnierza
kolana do podtgczenia z rurociggiem ttocznym wg DIN 2501 dla PN 16

V VYV VYV V

5.4.7. Armatura

Zabudowana armatura musi zapewniac:

» maksymalng niezawodnos$¢ pracy w kazdym przypadku zastosowania.

» posiada¢ wszelkie konieczne $wiadectwa i certyfikaty dopuszczajgce do stosowania na terenie
Polski

> tatwy dostep do napedéw zamontowanej armatury, wszedzie, gdzie jest to konieczne wykonaé
pomosty z kratki stalowej,

» dla urzadzen zamontowanych wysoko, gdzie nie ma mozliwosci obstugi z poziomu roboczego
nalezy zainstalowac uktad sterowania w wersji rozdzielczej w miejscu umozliwiajgcym obstuge z
poziomu roboczego.

> Armatura poszczegdlnych grup zardwno nieregulacyjna, pracujgca w trybie zamknij-otwérz, z
napedem recznym lub elektrycznym, oraz armatura pracujgca w trybie regulacyjnym (w pozyciji
niepetnego otwarcia/zamkniecia) - z napedem elektrycznym, powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

5.4.7.1. Zasuwy kotnierzowe DN 50 — 600

Zaktada sie, ze uzyte zostang zasuwy odcinajgce miedzykotnierzowe lub dwukotnierzowe, nozowe.
Wszystkie zasuwy powinny by¢ dostarczone w komplecie w zaleznosci od sposobu zabudowy przez
jednego producenta.

» Zasuwy do zabudowy na rurociggach w obiektach w zalezno$ci od wymagan w projekcie

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
Numer zamowienia: S49-2/2011 8/ZP/2011
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wykonawczym z napedem recznym lub elektrycznym ze statym trzpieniem i kétkiem recznym lub
kétkiem recznym z przekfadnig lub kolumienkg

Wszystkie zasuwy o $rednicy wiekszej od 350 mm zamontowane w pozycji pionowej bedg posiadaty
stopki.

O ile inaczej nie przedstawiono w Wymaganiach Szczegoétowych, zasuwy powinny by¢ zaopatrzone w
pokretta do recznej obstugi. Jesli okaze sie to konieczne, nalezy zastosowaé przekiadnie
wspomagajgca po to, aby sita miesni uzyta do recznej obstugi zamkniecia, nie przekraczata 250 N.
Nalezy dobra¢ zasuwy takich rozmiaréw, aby po catkowitym otwarciu odstoniety byt petny przekro;
przewodu, do ktérego dana zasuwa przylega.

Zasuwy muszg spetniaC warunki wytrzymatosciowe przewodow, z ktérymi bedg wspodtpracowac.
Wszystkie nakretki i Sruby dwustronne narazone na wibracje wyposazone zostang w podkfadki
sprezynujgce lub ptytki zabezpieczajgce (pod warunkiem, ze Wymagania Szczegdtowe nie zawierajg
innych wytycznych).

Zasuwy i przepustnice z napedem elektrycznym wykonac¢ zgodnie z Wymaganiami Szczegotowymi.

» cisnienie nominalne PN10

» klin z nawulkanizowang zewnagtrz i wewnatrz powiokg elastomerowg dopuszczong do
kontaktu z wodg pitng

» prowadzenie klina wykonane z tworzywa sztucznego o wysokich wtasciwosciach slizgowych i
odpornosci na zuzycie

» Kkorpus i pokrywa wykonane z zeliwa min. GGG400

» wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej 1.4021 (lub rbwnowaznej), z walcowanym gwintem

» uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring

» zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-pierscien dlawicowy, oraz dodatkowo uszczelka
zwrotna wykonane z elastomeru, zapewniajgce perfekcyjne uszczelnienie wrzeciona

» utozyskowanie wrzeciona

» Sruby tgczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowg

» nakretka klina wykonana z metalu kolorowego, z mozliwoscig jej wymiany w stanie bez
ci$nienia, w catym zakresie srednic

» Kkotnierze zwymiarowane zgodnie z PN-EN 1092-2

» zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg

w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubosé warstwy 250 ym, przyczepno$c¢
min 12 N/mm?2, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V, zgodnie z zaleceniami
jakosci i odbioru wynikajgcymi ze znaku jakosci RAL 662.

» maksymalne momenty zamykania zasuw-wg ponizszej tabeli:

Srednica nominalna zasuwy Maksymalny moment
DN (mm) zamykania (Nm)
50 30
65 35
80 35
100 40
125 50
150 50
200 70
250 90
300 120
350 140
400 150
450 150
500 250
600 250

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni Sciekdéw w Kietczewie
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5.4.7.2. Wymagania dla zasuw nozowych nieregulacyjnych, pracujagcych w trybie

zamknij-otworz, z napedem recznym lub elektrycznym:

Ponizej srednicy DN @ 400:

zasuwa odcinajgca z niewznoszgcym wrzecionem

ci$nienie nominalne: do DN 200 - PN 10, od DN 250 - PN 6

wrzeciono ze stali nierdzewnej min. 1.4021, z walcowanym gwintem

korpus wykonany z zeliwa szarego min. GG 250

obudowa tozyskowania wykonana z zeliwa: sferoidalnego min. GGG 400 — do DN 200 lub
szarego min. GG 250 — od DN 250

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowag
w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubosé warstwy 250 ym, przyczepnos$é
min 12 N/mm2, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V

stopieh przygotowania powierzchni pod malowanie wg standardu Sa 2, zgodnie

z PN-ISO 8501-1

ptyta odcinajgca wykonana ze stali nierdzewnej min. 1.4301

do zabudowy zaréwno miedzy kotnierzami, jak réwniez z zastosowaniem przeciwkotnierza na
konhcu rurociggu

catkowicie wolny przelot

do DN 200 mozliwos¢ regulacji uszczelnienia ptyty za pomocg okularu dociskowego z zeliwa
szarego min. GG 250

nakretka wrzeciona wykonana z metalu kolorowego Rg 7 z mozliwoscig jej wymiany

prety mocujace tozyskowanie wykonane ze stali nierdzewnej min. 1.4021

Sruby i nakretki szesciokatne wykonane ze stali nierdzewnej A2

uszczelnienie ptyty odcinajgcej za pomocg uszczelki poprzecznej typu U, wykonanej z
elastomeru

podktadki slizgowe z POM lub réwnowazne, zapewniajgce niskotarciowe tozyskowanie
wrzeciona

owiercenie przytgczy zgodne z PN EN 1092-2

mozliwosé zabudowy napedu elektromechanicznego

VVVVY

VVVY VV VVYVV A\

VV V¥V

Od s$rednicy DN & 400 wzwyz :

V VVVVVV VVVYVY

VV V VY V

zasuwy nozowe obustronnie szczelne (dla obydwu kierunkéw przeptywu);

korpus wykonany z zeliwa szarego GG25, pokrytego epoksydowg powtokg antykorozyjng;

korpus jednoczesciowy - do srednicy DN700;

uszczelnienie wykonane z NBR — materiatu odpornego na zanieczyszczenia organiczne i
ropopochodne wystepujgce w $ciekach;

néz wykonany ze stali nierdzewnej co najmniej AlSI 304

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej co najmniej AlSI 303;

dtawnica wykonana ze sznura teflonowego (NT-PTFE)

zintegrowane uszczelki potgczenia kotnierzowego (uszczelki znajdujg sie w korpusie);

w przypadku napedu recznego - trzpien niewznoszacy;

Zasuwy podziemne do obstugi sieci zewnetrznej beda obstugiwane przy pomocy wrzecion
teleskopowych, przedstawionych na typowych rysunkach.

Wrzeciona teleskopowe ostoniete zostang rurami ze stali kwasoodpornej. Od goéry wrzeciona
teleskopowe chronione bedg pokrywa rury ochronnej i prowadnicg wrzeciona, oba elementy
wykonane zostang z tego samego materiatu.

Kwadratowe zakonczenie wrzeciona teleskopowego zabezpieczone zostanie odksztatcalng
obudowg skrzynkowg z zeliwa sferoidalnego.

Nastawna obudowa skrzynkowa z mozliwoscia maksymalnego odksztatcenia 150 mm.
Zabezpieczona krgzkiem betonowym Dz 240, Dw 180mm h=100mm

Obudowa skrzynkowa umieszczona zostanie na betonowej ptycie o wymiarach 300 x 300 mm o
grubosci 150 mm.

Na kazde 25 zasuw przypada jeden klucz “teowy”, ktéry dostarczony zostanie wraz z zasuwami.
Na kazde 25 zasuw o $rednicach = @500 nalezy dostarczy¢ 1 klucz elektryczny

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
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5.4.7.3. Wymagania dla przepustnic

VV V¥V VVV V VY V

przepustnice centryczne, obustronnie szczelne, wyposazone w wskaznik otwarcia (dla obydwu
kierunkéw przeptywu) posiadajgce certyfikat CE;

do Srednicy DN400 korpus miedzykotnierzowy wykonany z zeliwa szarego GG25, pokrytego
epoksydowg powtokg antykorozyjng;

od srednicy DN500 korpus kotnierzowy wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG40, pokrytego
epoksydowg powtokg antykorozyjng;

dysk wykonany ze stali nierdzewnej co najmniej AlSI 304;

dysk petny, wykonanie bez pustych przestrzeni;

uszczelnienie wykonane z NBR — materiatlu odpornego na zanieczyszczenia organiczne i
ropopochodne wystepujgce w $ciekach;

dla instalacji biogazu i napowietrzania uszczelnienie EPDM , korpus z zeliwa szarego GGGA40,
kat. I'lub 1l

uszczelnienie wymienne, stabilizowane w korpusie na tzw. ,jaskétczy ogon”;

Na kazde 25 przepustnic o $rednicach = @500 nalezy dostarczy¢ 1 klucz elektryczny

5.4.7.4. Wymagania dla zastawek

Zastawki kanatowe

>

>

rama spawana z ceownikow, z przykrecong uszczelkg profilowg ,wargowg” i uszczelnieniem
ptaskim dolnej krawedzi;

zawieradlo zastawki — w zaleznosci od wielkoSci kanatu — z  Zzebrami wzmacniajgcymi,
poruszajgce sie po slizgach;

rama, zawieradto wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301, trzpieh wykonany z jednego
elementu, ze stali kwasoodpornej 1.4301, nakretka trzpienia wykonana z Rg7, slizgi wykonane z
POM'u, uszczelka wykonana w Neoprenu;

uszczelnienie co najmniej 2-stronne, szczelnos¢ w obu kierunkach przeptywu tj. od strony naptywu
i odptywu;

zastawka przystosowana do zabetonowania we wnekach kanatu lub do kotwienia w kanale lub na
kohcu; naped montowany bezposrednio na ramie zastawki.

Zastawka nascienna

>

>

VVVVY

rama spawana, z przykrecong uszczelkg profilowg ,wargowg” i uszczelnieniem ptaskim dolnej
krawedzi;

zawieradio zastawki — w zaleznosci od wielkosci kanatu — z zebrami wzmacniajgcymi, poruszajgce
sie po slizgach;

rama, zawieradto wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301. Trzpien wykonany z jednego
elementu, ze stali kwasoodpornej 1.4301, nakretka trzpienia wykonana z Rg7, przedtuzka
wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4301, $lizgi wykonane z POM'u, uszczelka wykonana w
Neoprenu;

dla kanatéw o szerokosci = 2m nalezy zastosowac dwa trzpienie regulacyjne

uszczelnienie 4-stronne, szczelnos¢ w obu kierunkach przeptywu tj. od strony naptywu i odptywu;
zastawka przystosowana do montazu na Scianie, na kotwy wklejane lub do zabetonowania;
zastawka dobrana na cisnienie robocze 8 metréw stupa wody;

naped montowany na wsporniku nasciennym lub na stropie komory, na kolumnie.

5.4.7.5. Napedy elektryczne

Napedy dobierane sg kazdorazowo do wielkosci zasuwy, zastawki, przepustnicy.

Napedy na armaturze rurociggu muszg spetnic¢ funkcje:

>
>
>

ochronng
zabezpieczajgcag
sygnalizacyjna

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
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» wykonawczg
» regulacyjng dla wybranych napedéw

W zaleznosci od wymagan okresSlonych w dokumentacji projektowej sterowania i automatyki , z
napedéw powinny by¢ generowane informacje o:

osiggnieciu potozenia Otworz lub Zamknij,

przekroczeniu nastawionego momentu na Otwoérz i na Zamknij

informacje o dziataniu napedu

informacje o potozeniu dla napeddéw projektowanych jako regulacyjne

informacje o awarii:

- w chwili przekroczenia nastawionego momentu na Otwérz lub Zamknij,

- przekroczenia nastawionych krancowych potozen Otwoérz lub Zamknij,

- przekroczenie zadanej maksymalnej temperatury,

- osiggniecie nastawionych potozen wewnatrz przedziatu Otwérz-Zamknij (tzw. DUO)

VVVYVYVY

Wymagane jest aby napedy posiadaty:

system podwdjnego uszczelnienia tzw. ,double sealed”

Silnik na prad trojfazowy: standardowe napiecie / czestotliwos¢ 400V/50Hz;

Klasa izolacji F, 3 wytgczniki termiczne

Rodzaj trybu pracy: S4- 25% ED

Grzatka antykondensacyjna

Awaryjne kotko reczne

Wykonanie temperaturowe: -25°C +60°C

Stopienh ochrony IP 67

Zabezpieczenie antykorozyjne KN

Powtoka Srebrno-szara (DB 701, zblizony dla RAL 9007)

Pojedyncze wytgczniki drogi i momentu obrotowego dla kazdego kierunku: zamkniete / otwar

przekfadnia do montazu wskaznika potozenia

Wyposazenie napedu w modut sterujgcy zawierajacy:

— przyciski sterowania lokalnego — zamknij — stop - otworz

— przetgcznik wyboru trybu pracy miejscowy — wytgczona - zdalny

— styczniki zwrotne blokowane mechanicznie i elektrycznie

— sygnalizacja pozycji skrajnych otwarta/zamknieta ze stycznikami beznapieciowymi
sygnalizujgcymi tryb pracy lokalny/zdalny,

— przekaznik monitorujgcy btad sygnatu

— dopuszczalna temperatura zewnetrzna: od -25°C do +70°C

— stopien ochrony IP 67

— zabezpieczenie antykorozyjne KN

— wyposazenie napedu w modut sterujgcy napedem na podstawie zdalnego sygnatu
zadajgcego potozenie, sygnat przekazywany za posrednictwem cyfrowej magistrali danych np.
Profibus, obstugujacy za posrednictwem magistrali sygnalizacje pracy i stanu napedu,
sygnalizacje awarii i komunikatow diagnostycznych

Dla urzgdzen zamontowanych wysoko, gdzie nie ma mozliwosci obstugi z poziomu roboczego nalezy

zainstalowac ukfad sterowania w wersji rozdzielczej w miejscu umozliwiajgcym obstuge z poziomu

roboczego.

Szczegolowe wymagania w zakresie sterowania i automatyki zawarto w ST- 20 ,AKPIiA, sterowanie

nadrzedne, monitoring”.

VVVVVVVVVYVYYVYY

5.4.7.6. Zawory kulowe

Zawory kulowe przewidziane do stosowania w instalacjach technologicznych wewnatrz obiektéw
nalezy wykonac zgodnie z projektami wykonawczymi oraz zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;.
Materiat zaworéw PP, uszczelnienia z EPDM. Zawory wyposazone w Srubunek.

5.4.7.7. Zawory zwrotne .

Wymagania dla zaworéw zwrotnych o srednicach od DN 50 do DN 300:
» przylgcze kotnierzowe: DN 50-300
» korpus z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400, epoksydowany

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
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kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2

Sruby i podkfadki ze stali nierdzewnej

kula: rdzen metalowy pokryty NBR

dtugosé zabudowy wg EN 558, GR 48

jeden ruchomy kotnierz przytaczeniowy, z mozliwoscig obrotu

korek spustowy w dolnej czesci korpusu

pokrywa klapy z funkcjg uchylania (mocowanie na zawiasie)

kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2

Stopien przygotowania powierzchni pod malowanie wg standardu Sa 2, zgodnie z PN-ISO
o 8501-1

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowag
o w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajagce minimalng grubos¢ warstwy 250 pm,

przyczepnosc¢

o min 12 N/mm2, odpornosc¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V

VVVVVYVVYY

A\

Minimalne cisnienia otwarcia dla zabudowy pionowej zaworéw zwrotnych kulowych, przy kierunku
przeptywu medium ,z dotu do gory”, zawarte sg w tabeli ponizej:

DN Cisnienie [bar]
50 0,01
80 0,02
100 0,02
150 0,03
200 0,04
250 0,04
300 0,05

Wymagania dla zaworow zwrotnych powyzej srednicy DN 300:

Zawory zwrotne wykonane zostang z zZeliwa i zaopatrzone zostang w dwa kotnierze. Nalezy
zastosowaé zawory zwrotne z pojedynczym zamknieciem i ze zdolnoscig szybkiego reagowania np.
ukosne osadzenie dysku, ktére zmniejsza opory otwarcia i przeptywu

Zawory powinny by¢ zaprojektowane tak, aby zminimalizowaé szybko$¢ =zatrzaskiwania sie
zamkniecia poprzez zastosowanie docigzanych, pokrytych brgzem cynowo-cynkowowo-otowiowym
lub elastomerem zamknieé

Wszystkie zawory zwrotne powinny by¢ przystosowane do pracy w pfaszczyznie poziomej, o ile
inaczej nie zostanie wskazane w dokumentacji.

Zawory muszg by¢ zaopatrzone w pokrywy umozliwiajgce peten dostep w celach serwisowych. i bedag
posiadaty w komplecie nagwintowane piasty z przymocowanymi do nich kurkami odpowietrzajgcymi.

Zawory o $rednicy powyzej 350 mm zostang wyposazony w stopki.

Zawory muszg posiada¢ minimum takg samg klase odpornosci na cisnienie jak instalacja, na ktorej
zostang zamontowane. Wszystkie nakretki i $ruby dwustronne narazone na wibracje zostang
wyposazone w podkiadki sprezynujace lub ptytki zabezpieczajgce (pod warunkiem, ze Wymagania
Szczegotowe nie zawierajg innych wytycznych).

5.4.7.8 Wymagania dla czyszczakéw rewizyjnych DN 80 do 300:

cisnienie nominalne PN10

kotnierze przytgczeniowe zwymiarowane i owiercone zgodnie z EN 1092-2 PN10
korpus i pokrywa rewizyjna z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400, epoksydowane
odciecie —ptyta ze stali nierdzewnej

gorne odejscie z nasadg hydrantowg typu C-do ptukania kanatéw

YVVYVVYV
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» Sruby, nakretki ze stali nierdzewnej

» uszczelka z elastomeru

» zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg
w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubosé warstwy 250 um, przyczepnos¢é
min 12 N/mm?Z2, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V, zgodnie z zaleceniami
jakosci i odbioru wynikajgcymi ze znaku jakosci RAL 662

» stopien przygotowania powierzchni pod malowanie wg standardu Sa 2, zgodnie z PN-ISO
8501-1

5.4.8. Montaz rurociagéw wewnatrz obiektéw

Instalacje technologiczne wykonac¢ zgodnie z projektem wykonawczym, Wymaganiami szczegotowymi
a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Rurociggi technologiczne mogg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9; 1H18N9T, PE HD, PVC-
U oraz z widkna szklanego i zywic poliestrowych GRP.
Podpory pod rurociggi wykonac ze stali nierdzewne;j.

Wszystkie przejscia rurociggami przez Sciany zbiornikéw pompowni wykonac jako przej$cia szczelne
tancuchowe ze stali kwasoodporne;j.

Montaz rurociagdw GRP i PE HD nalezy wykona¢ zgodnie z ST-16 ,Sieci zewnetrzne -
technologiczne miedzyobiektowe i obiekty sieciowe, grawitacyjne i ttoczne, biogaz”.

Rury PVC-U taczone kielichowo.

5.4.8.1. Potaczenia mechaniczne

W ponizszych podpunktach zawarto ogdélne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz
standardy jakosci wykonania wyposazenia i instalacji

Sruby, nakretki, podktadki i inne materialy taczace.

Wszystkie czesci znormalizowane, jak: $ruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty,
smarowniczki, uszczelki, tozyska toczne itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom wiasciwych polskich
norm.

Wszystkie potgczenia srubowe zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe i
projektowanie.

Wszystkie S$ruby, nakretki, podkiadki, zaczepy z wyjatkiem elementéw o duzej rozciggliwo$ci,
stosowane na zewnatrz poza miejscami narazonymi na kontakt z woda lub wilgocig , zostang
ocynkowane, a nastepnie, po zakohczeniu montazu i ztozeniu, zagruntowane i pomalowane.
Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy stuzgce do przymocowania elementéw ocynkowanych
badz wykonanych ze stopéw aluminiowych, wykonane zostang z tego samego materiatu i pozostang
niepomalowane. Podkiadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej podktadek ze stali
kwasoodpornej, zarowno pod tbem Sruby jak i pod nakretka.

Wszystkie sruby, nakretki, sruby obustronnie gwintowane i podkfadki uzyte w pompach wykonane
zostang ze stali kwasoodporne;.

Wszystkie Sruby dociskajgce, nakretki, podktadki i mocowania uzyte zewnetrznie bgdz w innych
miejscach narazonych na kontakt z wodg lub z wilgocig, (lecz na state nie przebywajgce w srodowisku
wodnym), wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Sruby dociskajgce, nakretki, podkfadki i
mocowania zanurzone w $ciekach wykonac ze stali kwasoodpornej o podwyzszonej wytrzymatoSci i
trwato$ci gat. 2H13 (1.4021)..

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajgce.

Odkuwki
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Szczegoty dotyczgce obrdbki cieplnej odkuwek o duzych rozmiarach i nazwe ich Wykonawcy nalezy
przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia.

Nalezy sporzgdzi¢ certyfikowane rejestry obrébki cieplnej kazdej odkuwki i przediozy¢ Inzynierowi w
czterech kopiach.

Po obrobce cieplnej, wieksze elementy odkuwek nalezy poddaé testom wg PN-EN 10254:2002.
Wyklucza sie stosowania metod badania elementu polegajgcych na jego niszczeniu.

W przypadku innych odkuwek, nalezy przeprowadzi¢ testy na wytrzymato$¢ mechaniczng i chemiczng
wg PN prébek pobranych z obszaru elementu wybranego po konsultacji z Inzynierem.

Ostony

Mechanizmy napedowe urzadzen zostang przykryte ostonami. Wszystkie elementy obracajace sie,
wykonujgce ruch posuwisto-zwrotny, pasy napedowe, itp. zostang ostoniete co zapewni petne
bezpieczenstwo podczas rutynowej obstugi i napraw. Wszystkie zastosowane ostony muszg uzyskac
akceptacje Inzyniera. Konstrukcja oston musi umozliwia¢ ich tatwy demontaz w celu uzyskania
dostepu do urzgdzenia bez koniecznosci wczesniejszego demontazu gtéwnych czesci urzgdzenia.

Spawy

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z
uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy
wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych wymagane
uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i
znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inzynierowi do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testow
potwierdzajgcych kwalifikacje spawaczy.

Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu Budowy
zostang zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem prac.

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z obowigzujgcymi dla
danego materiatu warunkami technologii i spawania.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkoéw do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-90/M-69016.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaé wylgcznie materiatdw spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ $wiadectwo jakosci. Do
wykonania spoin sczepnych nalezy stosowa¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢c wykonanie zlgczy spawanych zgodnie z technologig
spawania i rysunkami w dokumentacji projektowej. Jego stan techniczny powinien zapewnié
utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu
podczas spawania nie mogg przekraczac¢ 10 %.

Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajace z dokumentacji projektowej
oraz niniejszych SST i zawiera¢ m.in.:

dobdr elektrod do spawania

dobdér parametrow spawania

sposob przygotowania krawedzi blach

kolejnos¢ spawania

plan kontroli spoin

wytyczne dokonywania kontroli spoin.

YVVVVVYY

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwykltej wytrzymatosci powinna byc¢
wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.

Powierzchnie tagczonych elementéw na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego
metalu.
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Ukosowanie brzegéw elementdéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeline i nierébwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane takg technologig (np przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byla jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielkos¢
podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie przyjmowaé wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci
W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i W2 dla ztgczy normalnej jakosci.

Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrébke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy
3 % tej grubosci.

Spawanie stali kwasoodpornych

Stale tego typu charakteryzujg sie strukturg austeniczng o dobrych wtasnosciach spawalniczych.

Aby uzyska¢ duzg odpornos¢ spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkéw

spawania:

> wiasciwy dobdr elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,

» spawanie prowadzi¢ w taki sposob, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto mozliwie mate a
szybkos¢ chtodzenia po spawaniu duza,

> zaleca sie spawanie elektrodami o matych $rednicach z dodatkowym odprowadzaniem ciepta np.
przez stosowanie podktadek chtodzonych woda,

» unikanie peknie¢ spoin przez odpowiedni dobdr materiatu do spawania (elektrody, drut).

Metody spawania:

» reczna elektrodami otulonymi,

» TiG — spawanie w ostonie argonu.

Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowaé mate natezenie pradu.
Szczegotowe warunki spawania dla danej stali okresla technolog spawalnik.

Gwinty i pofgczenia gwintowe

Gwinty powinny by¢ wykonane jako $redniodoktadne wg PN-70/M-02133. Powierzchnie gwintow
powinny byé¢ gtadkie o petnym profilu, bez wyrw, wgniotéw i zadzioréw. Podciecia i przej$cia na inne
Srednice powinny by¢ wykonane tukami, jezeli w dokumentacji nie przewidziano inacze;.

Potaczenia gwintowe powinny by¢ po nalezytym dokreceniu czesci taczonych, zabezpieczone przed
samoczynnym zluzowaniem. Przed potgczeniem gwinty powinny byc¢ lekkopowleczone smarem
statym. Wystawanie srub ponad nakretki powinno by¢ zgodne z PN — 74/M — 82053.

Potaczenia ruchome

Wielkos¢ luzdéw istniejgcych w potgczeniach ruchomych nie powinna przekracza¢ wielkoSci
wynikajgcych z dokumentacji techniczne;.

Wszystkie miejsca trgce w potgczeniach ruchowych powinny byé nasmarowane zgodnie z wytycznymi
smarowania.

5.4.8.2. Przejscia szczelne

Wszystkie przejscia rurociggami przez Sciany obiektow technologicznych wykonac jako przejscia
szczelne za pomoca fancuchow uszczelniajgcych ze stali kwasoodpornej OH18N9T.

Zalecenia montazowe o ile w projekcie wykonawczym nie podano szczego6towych danych:

Nalezy wtasciwie dobra¢ wielko$¢ tancucha oraz ilos¢ ogniw (nie wolno stosowaé mniej niz 5
ogniw)

Rure medialng nalezy umiesci¢ wspotosiowo w otworze. Do zachowania 100% szczelno$ci,
maksymalne odchylenie katowe osi rurociggu od osi otworu nie moze przekroczy¢ 1,25°.

Opasac rure tancuchem i potgczy¢ dwa konce za pomocg sruby.

Przesung¢ fancuch na rurze do otworu tak, aby jego cata szerokos¢ znalazta sie w otworze.
Réwnomiernie dokreci¢ kolejno sruby na obwodzie, zalecamy dokrecanie srub o max. jeden obrét.
Uszczelnienie nie moze przenosi¢ obcigzenia poprzecznego wynikajgcego z ciezaru rury wraz z
medium

VVVY V V
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Tabela 1 - Tabela doboru:

) ~Wielkos¢ do uszczelnienia Ditugos¢ || Grubos¢ Szgrokoéé Typ
Typ tancucha || (ré6znica miedzy srednicg otworu || ogniwa || ogniwa || fancucha .
a srednicg rury) [mm] [mm] [mm] Siey
| wu-1 | 26 - 34 | 30 || 13 || e0o | wmsx60 |
| -2 | 32-42 | 3 | 16 || e | wms5x60 |
| -3 | 40 - 52 | 40 | 20 || 90 | wm8xo |
| wu-4 | 50 - 65 | 48 || 25 || 90 | wm8x110 |
| wu-5 | 62-78 | 56 || 31 || 120 | wm1ox120 |
| tu-6 | 76 - 95 | es || 38 | 120 | wm1ox120 |
| -7 | 92 - 115 | 82 || 46 || 130 | wm1ox120 |
| tu-s8 | 112 - 134 | 99 || s6 || 130 | wMm12x130 |
| tu-9 | 132 - 158 | 104 || es || 140 | wm12x140 |
| ru-10 | 156 - 181 | 104 | 78 || 140 | wm12x150 |
| ru-11 | 180 - 206 | 114 || 90 | 140 | wm12x150 |

Tabela maksymalnych momentéw dokrecania $rub taricuch uszczelniajgcego.

| Ogniwo fancucha || £U-1][£U-2 | £U-3][£U-4 | £U-5 | LU-6 | LU-7 | U-8 || LU-9 | LU-10 | LU-11 |

IMax moment [Nm] || 8 | 10 | 16 | 18 || 30 || 33 || 35 | 54 | 56 | 58 || 60 |

5.4.8.3. Podpory pod rurociagi

Podpory pod rurociggi i urzgdzenia wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg lub gdzie projekty
wykonawcze nie stanowig inaczej ze stali kwasoodpornej OH18N9T.

Podpory pod rurociggi i urzadzenia wraz z elementami wyréwnujgcymi i kotwigcymi muszg byc¢
wykonane zgodnie z projektem i wymaganiami norm przed rozpoczeciem montazu.

Nosnosc¢ fundamentéw i zakotwien powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia obcigzen
montazowych. Podpory konstrukcji muszg by¢ utrzymywane przez caty czas montazu w stanie
zapewniajgcym bezpieczne przekazywanie obcigzen.

Usytuowanie pakietow statych powinno umozliwi¢ otoczenie ich podlewkg cementowa. Podlewke
cementowg wykonaé w temperaturze dodatniej wg projektu lub zgodnie z normg PN-B-06200:2002.
Dopuszczalne odchytki rozmieszczenia podpér i srub kotwigcych w stosunku do wymaganego
potozenia i poziomu okresla norma PN-B-06200:1997- tablica 15.

Aby uzyskaé¢ prawidtowe zadziatanie kompensatoréw, podpory pod rurociggi nalezy wykonac¢ jako
state i ruchome. Do podpor statych rurocigg przymocowany jest w sposéb sztywny. Pozostate podpory
zapewniajg slizgowe prowadzenie rurociggu w czasie przesuniec¢ termicznych.

Rozmieszczenie podpor oraz ich konstrukcje przedstawiono na rysunkach wykonawczych.

Podpory slizgowe sktadajg sie z dwdch czesci poziomej i pionowej. Segmenty poziome mocowane sg
Srubami kotwowymi do $ciany, natomiast podpory pionowe nalezy dopasowac i przyspawaé lub
przykreci¢ srubami do podtoza po utozeniu rurociggu.

5.4.8.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy wyposazenia technologicznego i instalacje wykonane ze stali kwasoodpornej, gumy lub
tworzyw sztucznych nie wymagajg zabezpieczenia przeciw korozji.

Elementy metalowe wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego powlokami  malarskimi.
Zabezpieczenie antykorozyjne podlega odbiorowi. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi
inaczej nalezy przygotowac antykorozyjnie powierzchnie wg ponizszego opisu.
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Jako standardowe zabezpieczenie elementéw stalowych nalezy dla oczyszczalni sciekdéw stosowac

system powtokowy malarski w oparciu o wyroby epoksydowe o trwatosci min. 10 lat.

Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ zestawem farb epoksydowo-poliuretanowym zgodnie z

zasadami:

» Przygotowanie podtoza.

Stal — oczyszczona do stopnia co najmniej Sa (St) 2 V2 stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1 lub
pokryta ciggtg powtokg farby epoksydowej do gruntowania konstrukcji stalowych (do czasowej
ochrony, farba cynkowa, wysokoprocentowa); powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.
Stal ocynkowana — ogniowo - oczyszczona i bardzo dokfadnie odttuszczona, powierzchnia sucha,
pozbawiona ttuszczu i kurzu. Stal ocynkowana — natryskowo — podtoze zagruntowane farbg
epoksydowg do gruntowania (do czasowej ochrony) powierzchni stalowych szczegdlnie
eksploatowanych w atmosferze agresywnej chemicznie.

> gruntowanie podioza o ile w dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej
Pierwsza warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania uniwersalng tiksotropowg do
systemow epoksydowych i poliuretanowych przeznaczong do malowania powierzchni elementéw
stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w warunkach atmosfery przemystowej jedng warstwg
o0 grubo$ci $rednio 40 um. Druga warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania
tiksotropowg przeznaczong do gruntowania konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze
agresywnej warstwg o grubosci 40 um.

» malowanie nawierzchniowe o ile w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej :
malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do
malowania konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubosci
okreslonej w projekcie wykonawczym $rednio ok. 100 um. elastyczna, twarda oraz odporna na
dziatanie czynnikédw mechanicznych. Wykonana powioka powinna by¢é dobrze przyczepna do
podioza, elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikbw mechanicznych, odporna na
promieniowanie stoneczne, na czynniki atmosfery chemicznej oraz na rozpuszczalniki organiczne

Wykonawca uwzgledni warunki techniczne wykonania zabezpieczenia przeciwkorozyjnego w
zalezno$ci od lokalizacji elementéw stalowych i potencjalne zagrozenia. Wykonawca opracuje trzy
zestawy zabezpieczen dla:

> elementow stalowych zanurzonych w $ciekach lub intensywnie ochlapywanych

> elementow stalowych znajdujacych sie ponad zwierciadtem $ciekdéw ale w ich oparach

> elementow stalowych nie znajdujgcych sie w bezposrednim otoczeniu $ciekow

5.4.8.5. Warunki przeprowadzania prac malarskich

Malowana powierzchnia winna by¢ sucha i wolna od sladéw rdzy, brudu, kurzu i zgorzeliny. W celu
polepszenia adhezji nalezy powierzchnie szlifowaé. Szczegdlng uwage nalezy zwrdocié na miejsca
trudnodostepne lub posiadajgce ostre krawedzie.

Warunki przeprowadzania prac malarskich wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta lub normg PN-

71/H-97053. W szczegodlnosci:

» wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 70%,

> najkorzystniej jest prowadzi¢ prace malarskie przy wilgotnosci wzglednej ponizej 65%,

> niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na zewngtrz pomieszczen we wczesnych
godzinach rannych i péznych popotudniowych, w czasie deszczu, mgty czy wystepowania rosy,
jak réwniez na powierzchniach zawilgoconych,

> malowanie na zewngtrz powinno by¢ wykonywane w miare mozliwosci w okresie letnim, wytgcznie
w dni pogodne, po wyschnieciu rosy,

> nie wolno malowaé¢ przy temperaturze powietrza ponizej +5°C, a temperatura malowanego
przedmiotu nie moze w zadnym przypadku przekraczaé +40°C.

5.4.9. Kontrola wykonania

Wykonanie czesci i podzespotéw oraz zespotdw, a takze montaz urzadzen powinna sprawdzic i
odbiera¢ Kontrola Techniczna producenta w obecnosci Inzyniera, na podstawie zatwierdzonej
dokumentaciji technicznej. Czesci i zespoty powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli
Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole Techniczng.
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5.5. Warunki bhp i ppoz.

Przy modernizacji oczyszczalni nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikéw oraz oséb trzecich
przestrzegac wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach branzowych.

Szczegolng uwage nalezy zwrécic na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajgce z
prowadzenia robaot liniowych i rozbiérkowo — montazowych na terenie eksploatowanej oczyszczalni:

>

YV V VYV

A\ 4

>

wykonywanie gtebokich wykopdw (konieczne jest zabezpieczenie wykopu zgodnie z projektem
konstrukcyjnym oraz  przygotowanie bezpiecznych zejs¢ do wykopow np. budowa sieci
miedzyobiektowych i zbiornikow zelbetowych

niebezpieczehstwo wpadniecia do gtebokich zbiornikéw (np. blok biologiczny, osadnik),

wiasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzadzeh (np. zbiorniki, prasy, zageszczacze,
pompy, mieszadta),

sktadowanie materiatdbw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w miejscach, do
ktérych bedzie ograniczony dostep osdb niezatrudnionych,

zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatow prefabrykowanych z miejsca
sktadowania do miejsca montazu (m.in konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu poza strefg
prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przy transporcie),
zagrozenia przy pracach prowadzonych na istniejgcym obiekcie, przy jednoczesnym braku
mozliwosci wyeliminowania obecno$ci oséb trzecich tj pracownikéw oczyszczalni,

zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu i demontazu ciezkich
elementdw (zbiorniki , pompy, konstrukcje wsporcze),

zagrozenia przy koniecznosci wejscia do jakiegokolwiek zbiornika celem dokonania np.
demontazu, remontu lub oczyszczania. Przed wejsciem wnetrze nalezy dobrze przewietrzy¢
przenosnym wentylatorem i usunaé resztki substancji znajdujacych sie w zbiornikach (np. Scieki,
zwigzki chemiczne. Osoba wchodzgca do srodka winna by¢ wyposazona w aparat tlenowy i
asekurowana z zewnatrz.

przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikéw lub innych podobnych urzadzen oprécz
zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo zabezpieczyc.
Praca powinna przebiega¢ pod nadzorem drugiego pracownika. Pracownik znajdujacy sie
wewnatrz zbiornika musi mie¢ zatozone szelki bezpieczenstwa z ling wyrzucong na zewnatrz.
Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powtok lakierowanych za pomocg natrysku.

Na kazdym stanowisku pracy winno znajdowal sie naczynie z odpowiednim $rodkiem do
zmywania resztek farby ze skéry. Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie roztwory
detergentow.

Kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy.

5.6. Préby szczelnosci

Wszystkie instalacje technologiczne nalezy poddaé probie szczelnosci.

O ile dokumentacja techniczna nie mowi inaczej, prébe szczelnosci instalacji technologicznych
przeprowadzi¢ w oparciu o norme PN—B-10725 z 1997 r.. Wodociggi. Przewody zewnetrzne.
Wymagania i badania przy odbiorze.

5.7. Oznakowanie rurociagéw i armatury

Oznakowanie rurociggéw i armatury wykonac¢ po zakonczeniu préb koncowych.
Koszty oznakowania ujg¢ w cenie prob koncowych.

5.8. Uruchomienie i préby urzadzen

Po zakonczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢
kontrole prawidtowosci jakosci montazu i stanu zabezpieczenh antykorozyjnych

Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujgce czynnosci:

>
>
>

sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem,
sprawdzi¢ skutecznosé zerowania korpuséw urzadzen i konstrukgiji,
dokonaé sprawdzenia szczelnosci poszczegdlnych instalaciji,
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> przeprowadzi¢ rozruch prébny urzadzen z napedem elektrycznym ( o ile to mozliwe i konieczne
przy wspoétudziale przedstawicieli serwisu producenta),
» stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.

Wszystkie urzgdzenia winny by¢é zamontowane zgodnie z wytycznymi producentow zawartymi w
instrukcjach obstugi i Dokumentacjach techniczno-ruchowych.

5.9. Warunki szczegétowe urzadzen technologicznych i wykonania
robét

Wykonawca musi przewidzie¢ w swoim harmonogramie realizacji robét utrzymanie ciggtosci pracy
modernizowanej i rozbudowywanej oczyszczalni. Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w oparciu o
wytyczne do harmonogram robét zgodnie z ST-00. pkt. 1.9.

Montaz urzadzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi zwigzanych
wykonaé zgodnie dokumentacja projektowa, ST oraz z instrukcjami producentéw.

5.9.1. Punkt zlewny sciekéw dowozonych wraz z przebudowa komory sciekéw
dowozonych — obiekt nr 23 i 23A

W ramach przebudowy przewiduje sie:

1. Montaz zastawki na odptywie z istniejgcego zbiornika fekaliow — zastawka kanatowa DNZ200
(przedtuzone wrzeciono) z napedem recznym montowanym na kolumience na stropie komory,

2. Czesciowg likwidacji istniejgcej wentylacji zbiornika,

3. Doposazenie istniejgcego zbiornika fekaliow w cigg spustowo-pomiarowy.

Kontener ciggu spustowo-pomiarowego zlokalizowany bedzie na stropie istniejgcego zbiornika
fekalidw. Na $cianie kontenera zamontowany jest elektroniczny czytnik kart identyfikacyjnych.
Koncéwka ciggu $ciekowego z tzw. szybkoztaczkg wyprowadzona jest na zewnatrz umozliwiajgc
podigczenie do wozu asenizacyjnego bez koniecznosci otwierania kontenera.

W sktad ciggu spustowo — pomiarowego $ciekow dowozonych wchodzg nastepujgce elementy
wyposazenia:
o Cigg spustowy ze stali nierdzewnej zasyfonowany, z wlotem zakohczonym ztgczka strazacka
wyposazony w:
— system sterowania,
— modut identyfikujgcy przewoznikow,
— przeptywomierz,
— naczynie pomiarowe,
— identyfikatory,
— zasuwa pneumatyczna,
— kompresor,
— kontener (ocieplony, wyposazony w zlew, grzejnik elektryczny, instalacje elektryczng i
wentylacje).
Parametry techniczne ciggu spustowo — pomiarowego:
Wydajnos¢: ok. 100 m%h
Przyjmowanie $ciekdw od zarejestrowanych dostawcow
Petna rejestracja dostawy
System identyfikacji dostawcow
Wydruk potwierdzenia przyjecia dostawy po kazdorazowym zrzucie Sciekéw
Mozliwo$¢ generowania raportdéw za wybrany czasookres dla klienta, w zaleznosci od miejsca
pochodzenia sciekéw
o Automatyczne ptukanie ciggu spustowego po zakohczeniu dostawy
Stacja taka jest obiektem catkowicie zautomatyzowanym nie wymagajgcym statej obstugi. Wymagany
jest okresowy serwis.
Przy kazdorazowej prébie uruchomienia stacji za pomocg identyfikatora nastepuje :
e rozpoznanie przewoznika w systemie,
e mozliwosé zrzucania nieczystosci
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Spltyw Sciekdéw odbywa sie grawitacyjnie. W chwili zakonczenia zrzutu zasuwa zamyka sie i caty uktad
jest ptukany. Klient otrzymuje potwierdzenie przyjecia dostawy, z opisem:

* nazwa dostawcy,

+ data dostawy

* godzina,

* pH dostarczonych $ciekéw fekalnych,

* przewodnictwo wtasciwe dostarczonych sciekéw fekalnych,

* ilos¢ dostarczonych Sciekow.

Zastawki kanatowe

Zasuwa wrzecionowa z przelotem okrggtym DN200,

Obustronnie szczelna do 0,6 bar wg DIN3230,

Do mocowania na scianie za pomocg kotew,

Dostarczona w stanie zmontowanym, gotowa do natychmiastowego montazu na $cianie

Po montazu na $cianie, gotowa do pracy

Uszczelnienie miekkie za pomoca uszczelki obwodowej, wymienialnej bez demontazu zasuwy
Materiat uszczelki — EPDM ;

Wykonanie catkowicie z materiatow nierdzewnych, elementy ze stali nierdzewnej: trawione
kgpielowo i pasywowane

Nakretka wrzeciona z brgzu odpornego na $cieki, samooczyszczajaca sie
Naped reczny - kétko na kolumience

Rurociagi technologiczne
> Przewody wody technologicznej: wykonanie z polietylenu zgrzewanego doczotowo. Srednica
instalacji PE Dz32. tagczenie odcinkdw rur oraz ksztattek za pomocg zgrzewania
doczotowego. Nad poziomem przemarzania ocieplona pianka w rurze ostonowej PE Dz160.

5.9.2. Budynek krat, pomieszczenie ewakuacji skratek, pomieszczenie pomp
dawkujgcych— ob. nr 1, 1A, 1B

5.9.2.1. Pomieszczenie krat i pomieszczenie ewakuacji skratek— ob. nr 1,1A

Realizacja niniejszego projektu bedzie odbywac sie na czynnym obiekcie z rygorem zachowania
ciggtosci pracy.

Pierwszym etapem jest zamkniecie doptywu Sciekdéw do kanatu, na ktérym zamontowana jest krata
mechaniczna schodkowa o wydajnosci hydraulicznej 560 m3/h i przeswicie krat 6,0mm. Wykonanie
remontu kraty. Praca odbywac sie na istniejgcej kracie recznej w rownolegtym kanale. W miejscu
zdemontowanej kraty montujemy nowoprojektowana krate gesta o przeswicie 3 mm i przepustowos¢
maksymalnej 1200 m3/h oraz linii do odbioru i ptukania skratek.

Po zamontowaniu kraty nalezy ustawi¢ zasuwy wrzecionowe w pozycji otwartej i zamkng¢ zasuwy
wrzecionowe na drugim kanale. PrzygotowacC otwér kanatu do montazu wyremontowanej kraty
mechanicznej schodkowej ( czesciowa rozbidrka sklepienia kanatu). Montaz kraty i potgczenie z linia
odbioru skratek. Ewentualne przecieki mozna odpompowywa¢ za pomocg pompy szlamowej do
pracujgcej czesci kanatu.

Montaz urzadzen technologicznych nalezy bezwzglednie przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi ich
producentéw lub dostawcéw.

Kraty

W hali krat zabudowano dwie kraty dla nastepujgcych parametréow technologicznych:
> wymagana przepustowos$¢ krat w czasie deszczu Qmax=474 m3/h
> doptyw $redni godzinowy Qsr,h=290 m3/h
> szerokos¢ istniejgcego kanatu kraty B=0,8 m

> gtebokosé¢ kanatu H=1,1m

Dla ww. parametréw zaprojektowano 1 szt. kraty schodkowej zabezpieczonej ostong uniemozliwiajgca
zatrzymywanie sie w dolnej czesci kraty statych zanieczyszczen o nastepujgcych parametrach:

» przeswit 3 mm,

> przepustowos$¢ maksymalna 1200 md/h,

» moc zainstalowana 1,5 kW,
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szerokosc¢ catkowita 787 mm

wysoko$¢ catkowita 2211 mm

wysokos$¢ zrzutu skratek 1745 mm

obudowa hermetyczna,

materiat — stal kwasoodporna,

napedy w wykonaniu przeciwwybuchowym,

oraz 1 szt. kraty mechanicznej schodkowej istn. po remoncie o parametrach:
przeswit 6 mm,

przepustowos$¢ maksymalna 560 m3/h,

moc zainstalowana 1,5 kW ,

VVVYVYVY
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Przepustowos¢ dwaéch krat: 1760 m3/h przy poziomie $ciekow przed kratg h1=900 mm.
Dostawa kraty obejmuje takze czujniki poziomu do pomiaru napetnienia kanatu przed kratami. Czujniki
poziomu powinny by¢ zabudowane zgodnie z wytycznymi producenta lub dostawcy krat.

Transport, przerobka i dezynfekcja skratek

Skratki odseparowane na kracie zrzucane sg do prasoptuczki zainstalowanej pod wylotem z kraty.
Kosz zasypowy prasoptuczki ma takg dlugos¢ i wysokos¢, aby mozliwe byto swobodne
odprowadzanie skratek z kraty. To rozwigzanie zapewnia hermetyzacje nowoinstalowanego
urzgdzenia w budynku krat gestych. Wyptukane i odwodnione skratki poprzez krétkie orurowanie
kolanowe trafiajg do przeno$nika odwadniajgco - rozdrabniajgcego.

Parametry ptuczki skratek:
— wydajnos¢ 1,5 mé/h
— $rednica spirali ¢ 200 mm
— moc silnika 4,0kW
— pobdr wody ptuczgcej maks. 40 I/min
Parametry przenosnika odwadniajgco- rozdrabniajgcego:
— wydajnos¢ 1,5 mé/h
— $rednica spirali ¢ 200 mm
— moc silnika 2,2kW
— nachylenie 90°
Koncowe parametry po zespole ptukania, odwadniania i rozdrabniania skratek:
— usuwanie substancji fekalnych (i innych odorogennych) 90 — 100%
— redukcja masy skratek 70— 75%
— zawarto$¢ suchej masy (cis. wody 4-6 bar) 45 — 50%
Z przenosnika odwadniajgco - rozdrabniajgcego wyptukane, odwodnione i rozdrobnione skratki
zrzucane bedg do nowego przenosnika srubowego o parametrach:
— wydajnos¢ 1,5 mé/h
— $rednica spirali ¢ 235 mm
— moc silnika 2,2kW
— nachylenie do 30°
— dtugos¢ ok. 8,00m.
Przenosnik ten bedzie transportowat skratki do kontenera o poj. 7m3 umieszczonego w
nowoprojektowanym pomieszczeniu ewakuacji skratek - ob. nr 1A. Przewidziano zatadunek kontenera
na samochod bedzie odbywat sie poza budynkiem ewakuacji skratek, w tym celu w podfozu zostaty
przewidziane stalowe szyny zabezpieczajgce powierzchnie posadzki w budynku oraz nawierzchnie
drogowg przed zniszczeniem.
Rurociagi technologiczne
W budynku krat projektuje sie instalacje:
» wody technologicznej z polietylenu zgrzewanego doczotowo. Srednica instalacji PE Dz25 .
taczenie odcinkéw rur oraz ksztattek za pomocg zgrzewania doczotowego. Zawory kulowe na
przewodach wody technologicznej wykonane z PE z przytgczami do zgrzewania doczotowego.

5.9.2.2. Pomieszczenie pomp dawkujacych- ob. nr 1B

W pomieszczeniu pomp dawkujgcych - ob. nr 1B zamontowana bedzie instalacja do:
» wspomagania wstepnej sedymentaciji doptyw przed osadniki wstepne,
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> wspomagania biologicznej redukcji fosforu na odptywie z reaktora biologicznego,

> zwalczania bakterii nitkowatych w osadzie recyrkulowanym na odptywie z istn. komory osadu
przy osadnikach wtérnych do reaktora biologicznego

> wspomagania nitryfikacji zewnetrznym zrodtem wegla.

Powyzsze zadania beda realizowane za pomocg zestawu pomp dawkujgcych w sktad ktérego
wchodzg:
» pompy membranowe o wydajnosci do 25I/h — 4 szt. przy przeciwcisnieniu max.10,0 baréw
wyposazone w:
e  zawor przecigzeniowy
e  zawor statego cisnienia
. zawory odcinajgce do serwisu i przetgczania.
» instalacja ssawna wyposazona w filtr i linie ptukania instalacji z zaworem recznym
odcinajgcym (przytgcze Vs cala GZ).
Wszystkie pompy zamontowane bedg na stelazach.
Dawkowanie zewnetrznego zrddta wegla realizowane bedzie za pomocg pomp dawkujgcych o
parametrach pomp:
» pompy membranowe o wydajnosci do 13I/h — 2+1 rezerwowa przy przeciwci$nieniu max.
7 baréw wyposazone w:
e zawor przecigzeniowy
e zawor statego cisnienia
e zawory odcinajgce do serwisu i przetgczania.
» instalacja ssawna wyposazona w filtr i linie ptukania instalacji z zaworem recznym
odcinajgcym (przytgcze V2 cala GZ).

Pompy zabezpieczone bedg przed suchobiegiem w oparciu 0 pomiar poziomu minimum w zbiornikach
magazynowych. Wzajemne potaczenia pomp pozwolg na dowolne przetgczanie pomp i kierowanie
dowolnej ilosci (w zakresie 25 do 100 l/godz.) soli metali przed osadniki wtdérne lub do rurociggu
Sciekow przed osadniki wstepne lub do komory osadu lub jednoczesnie do wszystkich miejsc w
odpowiednich proporcjach iloSciowych.

Instalacja dozowania

Wykonanie rurociggéw ssawnych i ttocznych z rur chemoodpornych PVC-U klejonych. Srednica
instalacji PE Dz=16mm, 20mm, 32mm. Na zewnatrz budynku instalacja dozowania wyprowadzona
bedzie w rurze ostonowej PE 63 (DNS50) wykonanej z PEHD, SDR17 (wyjscie przewodu z budynku
krat w rurze ostonowej).

Caly uklad bedzie posiadatl wlasng szafke sterowniczg (obudowa nascienna 800x800x300mm)
wyposazong w:

» zabezpieczenia prgdowe pomp dozujgcych i sterowania,

» automatyczng regulacje pomp dozujgcych poprzez przemiennik czestotliwosci,

» lokalna sygnalizacja pracy/awarii pomp,

» lokalna sygnalizacja otwarcia/zamkniecia zaworéw ssania poszczegdlnych zbiornikéw (zawory
reczne odcinajgce z koricbwkami otwarcia/zamkniecia),

» zabezpieczenie pomp przed suchobiegiem,

» lokalny wyswietlacz ciggtej kontroli poziomu dla obu zbiornikéw niezaleznie,

» sygnalizacja stanéw alarmowych dla obu zbiornikéw,

» przekazywanie informacji do dyspozytorni o stanach pracy pomp, awarii zasilania pomp, praca
lokalna/zdalna, poziom max. i min. dla obu zbiornikéw, otwarcia/zamkniecia zaworéw ssania
poszczegdlnych zbiornikdw,

» przekazanie informacji do dyspozytorni o poziomie koagulantu w obu zbiornikach niezaleznie —
ciggty sygnat poziomu z sond ultradzwiekowych.

Instalacja ssawna i ttoczna z rur chemoodpornych PVC-U..

5.9.3. Zbiornik magazynowy zewnetrznego zrédta wegla — obiekt nr 11A

Zbiornik magazynowy zewnetrznego zrédta wegla umieszczony bedzie w szczelnej wannie
bezpieczenstwa zapobiegajgcej przedostaniu sie przeciekdéw do gruntu. Wymiary wewnetrzne
wanny sg nastepujgce: 3,20x6,72x1,35m. Budowa wanny
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Nalezy zamontowac¢ zbiornik magazynowy poziomy, wykonany z zywic poliestrowych, posiadajacy
atest UDT, o objetosci 28m3, o $rednicy Dw 2800mm.

Kazdy zbiornik nalezy wyposazy¢ w:

niezalezny przewod zatadowczy

czujniki napetnienia z przekazaniem sygnatu do systemu AKPIA i bilansowaniem zuzycia
koagulantu

komplet uchwytéw do podnoszenia i transportu,

otwor rewizyjny & = 600 mm z zaslepka,

kréciec do zabudowy hydrostatycznego czujnika poziomu,

kroéce ssania, odpowietrzajgcy, wyczystkowy,

linia napetniania (10mb) z zaworem i szybkozigczem typu ,CAMLOCK” DN80,

VVVVY VY

Szczelna wanna musi posiadac:
» kréciec spustowy DN80 z zamknieciem odptywu- zastawka reczna DN80 z materiatu o
zwiekszonej odpornosci chemiczne;j
» komplet uchwytéw do podnoszenia i transportu,
Wanna posadowi¢ na fundamencie w rzucie 3,40mx6,90m i wysokosci 0,15m.

5.9.4. Przepompownia sciekéw — ob. nr 3

W ramach modernizacji przewidziano:
> Roboty betonowe i zelbetowe wg ST-04
» montaz urzadzenia do rozbijania kozucha.

Charakterystyka urzadzenia
Urzadzenie do rozbijania kozucha zamontowane na stelazu podtrzymujgcy z blokadag

poruszania sie w kierunku poziomym dostarczonym wraz z urzgdzeniem. Rozbijanie kozucha na
zasadzie zasysania i wttaczania kozucha pod zwierciadto Sciekdw w pompowni. Zabezpieczenie
urzadzenia przed uderzaniem o dno zbiornika pompowni poprzez ograniczniki state zamontowane na
prowadnicach.

Urzadzenie skfada sie z: silnika zatapialnego o mocy 1,5 kW — 1500rpm, 3 x 400 V — 50Hz, ktéry
napedza wirnik o ksztatcie sruby Archimedesa, znajdujgcy sie w walcowatym lub stozkowym korpusie.
Wirnik zasysa ciecz z korpusu i wytwarza przeptyw w zbiorniku poruszajgcy warstwe piany w kierunku
wlotu do korpusu. Piana jest zasysana do korpusu i dzieki dziataniu wirnika, powietrze jest uwalniane
z piany i wyprowadzane przez rure wewnetrzng. Wykonanie ze Stali nierdzewna AIS| 304L.

5.9.5. Komora zasuw - ob. nr 4

Przebudowa istniejgcej komory zasuw bedzie polegata na demontazu istniejgcej armatury i
rurociggéw oraz montaz nowych urzadzen.
Charakterystyka urzgdzen
» Zawor zwrotny klapowy z przeciwwagag DN 350, PN10 — 3 szt.
e Zawor zwrotny klapowy z miekkim uszczelnieniem klapy. Przystosowany do obcigzenia
klapy

e Korpus, pokrywa i ramie dysku wykonane z Zeliwa sferoidalnego GGG-50

e Peten przelot przez zawor

e Przytacze kotnierzowe wg ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501), PN 10

e Dtugosé zabudowy wg DIN 3202 czes¢ 1, F6

¢ Klapa nawulkanizowana gumg EPDM

e Klapa i przegub umieszczone w pokrywie i potgczone z trzpieniem ze stali nierdzewnej,
umozliwiajgcym montaz obcigznika klapy. Mozliwo$¢ zamontowania ostony obcigznika.

e Uszczelka pokrywy z gumy EPDM znajduje sie w rowkach pomiedzy pokrywg a korpusem.
e Ochrona antykorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie powloka z farby epoksydowe;j
wykonywana metoda fluidyzacji.
» Zasuwa nozowa z napedem recznym DN 350, PN10 — 3 szt.
® zasuwa nozowa miedzykotnierzowa z napedem recznym - kétko, cidnienie robocze PN10
e do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10
e obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze: 10 bar
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YV VYV VYVVYVY

e uszczelnienie miekkie za pomocg profilowanej uszczelki obwodowej
e materiat uszczelki obwodowej — NBR

e korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu

e korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)

e ptyta zasuwowa ze stali nierdzewne;j

e trzpien ze stali nierdzewnej

e nakretka trzpienia z mosigdzu

e elementy taczne ze stali nierdzewne;j

e pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe (EP-P)

Wstawki montazowe DN 350 — 3szt.

Rurociagi i ksztattki ze stali nierdzewnej OH18N9: DN350, DN500 o grubosci scianki min. 3mm.
Przejscie rurociggu przez sciany — tancuchowe DN 500 1szt.

Wszystkie elementy stalowe oraz instalacje wykonane z rur ze stali odpornej na korozje, O0H18N9
nie wymagajag zabezpieczenia antykorozyjnego.

Elementy pomocnicze - typu podparcia i rozparcia (wykonane ze stali zwyktej) zabezpieczone
bedg antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe.

Sruby dla potgczen rurociggdw i armatury — stal odporna na korozje.

Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegajg elementy ze stali zwyktej stykajgce sie elementy ze

stali weglowej ze stalg nierdzewng powinny byC przedzielone przektadkg z gumy lub innego
tworzywa
w celu zapobiezenia zjawisku dyfuzji atomow wegla.

» Przejscia przez $ciany bedg wykonane =z gilz stalowych nierdzewnych (wg projektu
konstrukcyjnego) uszczelnionych tancuchami uszczelniajgcymi.

5.9.6. Komora pomiarowa — ob. nr 4A

Nowa komora pomiarowa o wymiarach rzucie 2,50m x 3,10m i gtebokosci 2,05m z dwoma wtazami
stalowymi z podwojnym kotnierzem montazowym, ocieplony z kominem wentylacyjnym o wymiarach:
0,6mx0,6m oraz 0,8mx1,20m. Odwodnienie komory realizowane poprzez podigczenie odptywu
DN100 do zbiornika czerpnego pompowni (ob. 3),

Charakterystyka urzadzen

>

>

>

Zasuwa nozowa z napedem recznym DN 250, PN10 — 2 szt.

® zasuwa nozowa miedzykotnierzowa z napedem recznym - kétko, cidnienie robocze PN10

e do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10

e obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze: 10 bar

e uszczelnienie migkkie za pomocg profilowanej uszczelki obwodowej

e materiat uszczelki obwodowej — NBR

e korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu

e korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)

e ptyta zasuwowa ze stali nierdzewne;j

e trzpien ze stali nierdzewnej

e nakretka trzpienia z mosigdzu

e elementy fgczne ze stali nierdzewnej

e pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe (EP-P)

Zasuwa nozowa z napedem elektrycznym DN 250, PN10 — 2 szt.

e naped elektryczny regulacyjny P = 0,75 kW pozostate parametry jak dla zasuwy nozowej z
napedem recznym

Wstawki montazowe DN 250 — 2szt.

Przeptywomierz elektromagnetyczny DN = 250mm — 2 szt.

e Zakres pomiaru przeptywomierzy zamontowanych na rurociggach ttocznych DN250:
190+600 m3/h

Rurociggi i ksztattki ze stali nierdzewnej OH18N9: DN250, DN350 o grubosci scianki min.

3mm.

Przejscia rurociggdéw przez $ciany — fancuchowe DN 350 4szt.

Wszystkie elementy stalowe oraz instalacje wykonane z rur ze stali odpornej na korozje, OH18N9 nie
wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego.
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Elementy pomocnicze - typu podparcia i rozparcia (wykonane ze stali zwykiej) zabezpieczone bedg
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe.

Sruby dla potgczen rurociggéw i armatury — stal odporna na korozje.

Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegajg elementy ze stali zwykiej stykajgce sie elementy ze stali
weglowej ze stalg nierdzewng powinny by¢ przedzielone przektadkg z gumy lub innego tworzywa
w celu zapobiezenia zjawisku dyfuzji atomdéw wegla.

Przejscia przez sciany bedg wykonane z gilz stalowych nierdzewnych (wg projektu konstrukcyjnego)

uszczelnionych tancuchami uszczelniajgcymi.

5.9.7. Piaskowniki i ptuczka piasku- ob. nr 5/1; 5/2; 14

Instalaqa do separacji piasku ze sciekow skitada sie z nastepujgcych urzgdzen:

Piaskowniki napowietrzane poziome z komorg usuwania ttuszczy - 2 szt.,
— Dmuchawa powietrza -2 szt.,
— Pompa ttuszczy -2 szt
— System transportu pulpy piasku do ptuczki piasku -1 kpl.,
— Pluczka piasku -1 szt.,
— Kontener na piasek -1 szt

Wymaga sie aby w zakresie dostawcy piaskownikéw byto ich petne wyposazenie tj. system
napowietrzania, usuwania cz. plywajacych oraz transportu pulpy piasku do ptuczki piasku.

Wszystkie rurociggi napowietrzne nalezy ociepli¢ do poziomu przemarzania gruntu np. ptytami
Thermasheet z zabezpieczeniem przed promieniami UV.

5.9.7.1. Piaskowniki — obiekt nr 5/1, 5/2.

W ramach budowy i przebudowy przewidziano:
» Roboty rozbiorkowe i demontazowe wg ST-02
» Roboty betonowe i zelbetowe wg ST-04

Do usuwania piasku i czesci ptywajgcych ze $ciekdw przewiduje sie zastosowanie dwoch
kontenerowych piaskownikow przedmuchiwanych umiejscowionych w miejscu dawnych poletek
osadowych.

Dobrano dwa piaskowniki poziome ze stali nierdzewnej wyposazone w instalacje napowietrzania i
usuwania czesci ptywajgcych.

Doprowadzenie $ciekdéw do piaskownika - Scieki do piaskownika doprowadzone sg dwoma
rurociggami ttocznymi o srednicy 350 mm. W czasie normalnej pracy kazdy z piaskownikéw zasilany
jest wkasnym rurociggiem. W przypadku awarii rurociggu lub koniecznosci wytgczenia piaskownika
istnieje mozliwo$¢ zasilania dowolnego piaskownika dowolnym rurociggiem ttocznym poprzez
zamkniecie/otwarcie odpowiednich zasuw w ob. nr 4A . W celu mozliwosci wytgczenia z eksploatacji
piaskownika bezposrednio przed i za piaskownikiem zostaty zamontowane zasuwy nozowe z
napedem recznym z kotkiem.

Odprowadzenie Sciekéw z piaskownika - pozbawione organiki i czesci ptywajgcych Scieki rurociggami
o $rednicy 400 mm sg kierowane do osadnikéw wstepnych (ob. nr 9/1, 9/2). Potgczenie rurociggow i
zamontowanie zasuwy nozowej recznej pozwala na skierowanie $ciekow do dowolnego osadnika
wstepnego z piaskownika.

Odprowadzenie czesci ptywajgcych - wydzielone w piaskowniku czesci ptywajgce kierowane sg do
komory wewnetrznej piaskownika skad pompg rotacyjng (dostawa razem z piaskownikiem) bedg
mogty by¢ kierowane do wymiennikowni, a dalej na WKF-y (ob. nr 12/1, 12/2). Na rurociggu ttocznym
zamontowane zostaty zasuwy zwrotne kulowe oraz zasuwy nozowe odcinajgce z napedem recznym.
Odprowadzenie piasku - zsedymentowany piasek transportowany jest spiralg pozioma w kierunku leja
pulpy piasku i przeno$nikiem Slimakowym skosnym transportowany jest na zewnatrz piaskownika do
pompy pulpy piasku i dalej ttoczone do kré¢ca wlotowego ptuczki piasku.

Parametry piaskownika poziomego:
e Wydajnos$¢ nominalna: 290 m3/h
e Stopien separacji piasku o uziarnieniu =0,20mm :
—  przy przeptywie nominalnym 90%;
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—  przy przeptywie max 550 m3/h nie mniejszy niz 75%;
Wymiary piaskownika LxBxH 10,5mx2,0mx2,0m ;
wersja instalacyjna: na wolnym powietrzu; pod wiatg;
naptyw sciekdw: pompowy;
materiaty: zbiornik piaskownika, pokrywy i wsporniki ze stali nierdzewnej AlS1304 grubosc¢
obudowy 3,0mm;
e krociec wiotowy DN 400 PN10;
e krociec wylotowy DN 400 PN10;
e z wydzielong strefg odttuszczacza i komorg zbiorczg tluszczu
Spirala wynoszgca piasek na zewnatrz piaskownika
e Srednica spirali poziomej piasku: 280 mm
o  Grubosc¢ poziomej spirali piasku: 25 mm
e  Grubos¢ listew prowadzgcych: 8 mm
e Moc silnika spirali piasku: 0,37 kW
Dmuchawa powietrza
e Wydajnosc: 20-30 Nm3/h
o Cisnienie: 0,5 bar
¢ Moc silnika: 0,55 kW
Uktad zgarniania i odprowadzania substancji wyflotowanych:
e Zgarniacz powierzchniowy ttuszczu: napedzany fancuchem ze stali nierdzewnej
o Naped zgarniacza: 0,55 kW; 400 V, 50 Hz, IP55
Pompa ttuszczu slimakowa:
¢ Medium: osad ttuszczowy do 4-5% m.s.
Naptyw: grawitacyjny
Cisnienie ttoczenia:: 1-2 bary
o Temperatura pracy: do 35 stopni
Wydajnos$¢ pompy: 3-4 m3/h (150-200 obr/min)
Wykonanie materiatowe:
— Obudowa: zeliwna GG 25
— Przylgcza: flanszowe DN65 PN 16 DIN2501
— Uszczelnienie: mechaniczne

— Naped: motoreduktor pod falownik 1,5kW 230/400V obroty n = 206/min 50Hz ( zakres ok.

36-50Hz)
— Klas energooszczednosci IE Il
Pompa pulpy piaskowej:
o Typ pompy: pozioma sucha
e Wydajnosc: 25-30 m3/h

o Wyposazenie elektryczne
— centralna skrzynka zaciskowa
— okablowanie pomiedzy napedami i centralng skrzynkg zaciskowg;
o Zestaw sterowania do automatycznej pracy piaskownika wyposazony w :
— sterownik elektroniczny
— wylgcznik gtéwny
— bezpieczniki
— wylgczniki przecigzeniowe silnikow
— przetacznik ,recznie/automatycznie”
— licznik godzin pracy
— styki bezpotencjatowe umozliwiajgce przekazanie sygnatu do centralnej
dyspozytorni
— lampki sygnalizacyjne pracy i usterek
— obudowa szczelna stalowa do montazu na Scianie IP 55
— innego niezbednego wyposazenia szafy.
Na rurociggach odprowadzajgcych pulpe piaskowg oraz ttuszcze bedg zawory zwrotne i
zasuwy odcinajgce.
Zawoér zwrotny kulowy kotnierzowy:

e przeznaczony do instalacji ci$nieniowych dla mediéw mocno zanieczyszczonych z zawiesing,
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e zespdt zamkniecia - kula unoszona przez przeptyw cieczy i wprowadzana do kieszeni
bocznej, catkowicie poza przekroj przeptywu,

korpus - epoksydowany,

konstrukcja kieszeni bocznej zaworu pozwala na samooczyszczenie sie kuli,
specjalne wykonanie kuli (wydmuszka powlekana elastomerem)

pokrywa rewizyjna umozliwiajgca czyszczenie zaworu bez koniecznosci jego demontazu z
rurociggu

e praca w potozeniu poziomym i pionowym
e PN10
Zasuwa miedzykotnierzowa:
Ze wzgledow eksploatacyjnych zastosowano zasuwy reczne z kétkiem
e  Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa z napedem recznym, cisnienie robocze PN10
Do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10
Obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze : 10 bar
Uszczelnienie miekkie za pomocg profilowanej uszczelki obwodowej
Materiat uszczelki oowodowej — NBR
Korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu
Korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)
Ptyta zasuwowa ze stali nierdzewnej
Trzpien ze stali nierdzewnej
Nakretka trzpienia z mosigdzu
Elementy fgczne ze stali nierdzewnej
Naped reczny - kétko
Pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe ( EP-P)

5.9.7.2. Pluczka piasku — ob. nr 14.

Piaskowniki napowietrzane bedg wspotpracowaty z ptuczkg piasku.
Parametry techniczne proponowanego separatora:

llo$¢ 1 szt.

Max naptyw pulpy piaskowej 30 m3h

llo$¢ oddzielanego piasku 1 m3/h

Wysokos¢ zrzutu piasku 2275 mm

Typ spirali: bezwatowa

Srednica spirali: 250 mm

Grubos¢ spirali: 20 mm

Kréciec wlotowy: DN100 PN10

Kréciec wylotowy: DN150 PN10

Kréciec spustu organiki: DN80 PN10

Moc transportera piasku: 1,1 kW; 400 V; 50 Hz, IP55
Predkos¢ obrotowa spirali: 5 obr/min

Moc mieszadta 0,25 kW; 400 V; 50 Hz,

Materiat zbiornika stal nierdzewna AISI 304

Spirala bezwatowa stal nierdzewna AlSI 304

Podpora transportera piasku: stal nierdzewna AISI 304
Zuzycie wody ptuczacej 3 I/s; p= 5 bar

Redukcja zwigzkow organicznych: 97%

Dobrano zurawie stupowe obrotowe, udzwig do 300kg z napedem recznym, kat obrotu 360°.
Rurociagi technologiczne
» Przewody pulpy piaskowej: wykonanie rurociggéw DN8O0 ze stali nierdzewnej OH18N9
» Odcieki z ptuczki piasku: wykonanie rurociggéw DN150 ze stali nierdzewnej OH18N9 (0,5m
pod terenem wykonane z rur PE100, SDR17) kierowane do kanatu wéd nadosadowych i
odciekow przed budynek krat.
» Przewody czesci ptywajgcych: wykonanie rurociggéw DN80 ze stali nierdzewna O0H18N9
(0,5m pod terenem wykonane z rur PE100, SDR17) kierowane do wymiennikowni ob. nr 27
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» Przewody wody technologicznej: wykonanie rurociggdéw wody technologicznej z polietylenu
zgrzewanego doczotowo. Srednica instalacji PE Dz25 . kaczenie odcinkéw rur oraz ksztattek
za pomocg zgrzewania doczotowego.Zawory kulowe na przewodach wody technologicznej
wykonane z PE z przytgczami do zgrzewania doczotowego.

Podpory rurociggéw
Podparcia i mocowania rurociggéw (gtéwnie podwieszenia) przewiduje sie ze stali zwykiej
ocynkowanej galwanicznie.

5.9.8. Osadniki wstepne — ob. nr 9/1,9/2

W ramach budowy i przebudowy przewidziano:
» Roboty rozbiorkowe i demontazowe wg ST-02
Roboty betonowe i zelbetowe wg ST-04

Po piaskownikach, $cieki, celem usuniecia z nich zawiesiny, zostang skierowane do nowo
projektowanych dwdch osadnikéw wstepnych, umiejscowionych w miejscu dawnych poletek
osadowych.

ZGARNIACZ OSADU
W osadnikach wstepnych zamontowane bedg zgarniacze tancuchowe osadu. Zgarniacze
osadu bedg dostarczone i zamontowane przez specjalistyczna firme.

e Zgarniacz z silnikiem z przektadnig stozkowg o mocy 0,25 kW 230/400V. Silnik montowany do
Sciany betonowej poprzez prostokgtng rame ze stali nierdzewnej. Naped obudowany uchylng
maskownicg ze stali nierdzewnej jako zabezpieczenie przed czynnikami atmosferycznymi i
wzgledami BHP. Sita napedowa przenoszona na wat poprzez tancuch oraz koto zebate.
System wyposazony w zabezpieczenie przed przecigzeniem umozliwiajgce pomiar faktycznych
sit jakie dziatajg na system.

o Walt napedu wykonany ze stali nierdzewne;j.

W tozyskach osie i watki wykonane jako jedna czes$¢ o dtugosci do 10 m.

Zebatki sg identyczne i mogg by¢é wymieniane miedzy sobg. Po diuzszym okresie eksploatacii
zebatki napedowe mogg by¢ wymienione z zebatkami pracujgcymi luzno. Zebatki wykonane z
podwyzszonej jakosci polietylenu UHMWPE i posiadajg nieparzystg liczbe zebdw, co zapewnia
ciggty kontakt zebatki z farncuchem.

e tozyska slizgowe smarowane wodg, o $rednicy i szerokosci 150 mm wykonane sg z materiatéw
polimerowych.

e tancuch zgarniacza ze wzmocnieniem sworzni materiatlem ze stali nierdzewnej gwarantujgcym
wytrzymato$¢ na zerwanie ok. 50 kN oraz wysokg odpornos¢ na scieranie.

e Listwy zgarniajgce osad oraz czesci ptywajgce prowadzone za pomocg gumowych kot z
tozyskami slizgowymi. Gumowe kota wykonane poliamidu, tylko opona kétka wykonana z gumy.

o Metalowe czesci systemu zgarniajgcego wykonane ze stali 1.4301, spawanej, pasywowane;j.
Silnik napedowy wykonany jest ze stali czarnej zabezpieczonej potréjng powtokag
antykorozyjna.

ZGARNIACZ SLIMAKOWY CZESCI PLYWAJACYCH

Jedno lub kilku cze$ciowa konstrukcja ptywajgca dostosowujgca sie automatycznie do zmian
poziomu $ciekéw w osadniku, z rurg centralng petnigca funkcje ptywajgcego deflektora, z wygietymi
zwojami slimaka gwarantujgcymi transport czesci ptywajgcych z powierzchni osadnika w kierunku leja
zbiorczego.
Wyposazenie zgarniacza stanowia:

o lej zbiorczy czesci ptywajgcych z regulowang z poziomu korony osadnika wysokos$cig
krawedzi przelewowej, o konstrukcji ptywajgcej w wyniku trwatego potgczenia z elementami
Slimaka, gwarantujgcy stabilng prace systemu przy zmiennym poziomie $ciekdw w osadniku.

e pompa zatapialna czesci ptywajgcych o mocy 4,1 kW 230/400 V, z uchwytem S$lizgowym i
specjalnymi uszczelnieniami elastomerowymi po stronie ssawnej i ttocznej sprzegta, jak
rbwniez prowadnicg mocowang do pomostu jezdnego zapewniajgcymi fatwy
montaz/demontaz pompy. Pompa dostosowana do ciggtego ttoczenia mieszaniny czesci
ptywajgcych, wody i powietrza. Wydajnos¢ pompy od 5 do 55 m3h (w odniesieniu do czystej
wody) w zaleznosci od strat hydraulicznych na ttoczeniu.
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przewdd ttoczny DN 80 do transportu czesci ptywajacych z pompy do krawedzi zewnetrznej
osadnika.

naped przekladniowy ptywajgcego zgarniacza slimakowego, o mocy 0,12 kW, 230/400 V,
niewymagajacy smarowania, minimalna klasa ochrony IP54.

elementy montazowe zgarniacza slimakowego w postaci profili ze stali nierdzewnej o
przekroju prostokatnym, mocowanych do s$ciany osadnika z zastosowaniem przektadek
izolacyjnych zabezpieczajgcych przed korozjg elektrostatyczng, oraz uchylnych ramion z
tworzywa sztucznego kompensujgcych zmienny poziom sciekow w osadniku.

wszystkie czesci wykonane ze stali 1.4301 / AISI 304 oraz materiatéw elastomerowych i
termoplastycznych odpornych na dziatanie sciekow.

Naped przektadniowy i pompa zatapialna wykonane ze stali migkkiej zabezpieczonej powtokg
antykorozyjng .

W ramach dostawy firma powinna zamontowaé szafke sterownicza i utozy¢ okablowanie.

Szafka wyposazona w:

wytgczniki termiczne silnikow,

modut kontroli mocy jako zabezpieczenie przed przecigzeniem/niedocigzeniem mechanicznym
zgarniacza,

e sterownik S7-200, mozliwos¢é komunikacji z systemem Profibus
o wylgcznik gtowny,
o wylgcznik awaryjny,
e przetagcznik zatgcz/wytgez,
e przetgcznik sterowania zdalne/lokalne
e lampki kontrolne praca/awaria, zdalne/lokalne
e wyprowadzone sygnaly praca/awaria kazdego z napeddw.
RUROCIAGI
e rurociggi doprowadzajgce Scieki z piaskownikéw — 2xDN400 — stal nierdzewna OH18N9
e rurocigg ssawny osadu — 4xDN200- stal nierdzewna OH18N9 kieruje osady do pompowni
osadu wstepnego ob. nr 9A
e rurocigg czesci ptywajgcych — 2xDN80 — stal nierdzewna OH18N9 odprowadzenie do
wymiennikowni — ob. nr 27
ARMATURA

Zasuwy nozowe z napedem elektrycznym na rurociggu osadu wstepnego DN 200 — 4 szt.

5.9.9.

zasuwa nozowa miedzykotnierzowa z napedem elektrycznym, cisnienie robocze PN10
do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10

obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze: 10 bar
uszczelnienie miekkie za pomocg profilowanej uszczelki obwodowej
materiat uszczelki obwodowej — NBR

korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu

korpus z Zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)

ptyta zasuwowa ze stali nierdzewnej

trzpien ze stali nierdzewnej

nakretka trzpienia z mosigdzu

elementy tgczne ze stali nierdzewnej

naped elektryczny pozycyjny (wtgcz /wytacz) o mocy silnika 1.5 kW.
pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe (EP-P)

Komora rozdziatu- ob. nr 4B

Do komory rozdziatu $ciekdw doptywaé bedg Scieki po piaskownikach. Komora spetnia dwie funkcje:
rozdziatu sciekéw na osadniki wstepne oraz umozliwia skierowanie nadmiaru Sciekéw do zbiornikéw
retencyjnych.

Realizacja niniejszego projektu bedzie odbywac sie na czynnym obiekcie z rygorem zachowania
ciggtosci pracy.

Nowg komore rozdziatu - pomiarowg o wymiarach rzucie 5,70m x 2,50m i gtebokosci 2,20m z

trzema wiazami stalowymi z podwdjnym Kkotnierzem montazowym, ocieplony z kominem
wentylacyjnym o wymiarach: 0,6mx0,6m - 2 szt. oraz 0,8mx1,20m — 1 szt. nalezy wykona¢ na
pracujgcym rurociggu sciekéw DN500.
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W komorze zamontowany bedzie przeptywomierz elektromagnetyczny wraz z zasuwg
nozowg regulacyjng z wkfadkg trojkatng. Umozliwi ona kierowanie na czes¢ biologiczng okreslonegj
ilosci sciekéw. Zasuwa terowana bedzie w zaleznosci od wskazan przeptywomierza, tak aby nie
przekroczy¢ maksymalnego godzinowego doptywu na reaktor biologiczny w wartosci 7000m?3/d.

Przeptywomierz ten bedzie rowniez sterowat pracg pomp w zbiorniku retencyjnym, zatgczajgc
je w czasie przeptywow o wartosciach nizszych od sredniego dobowego doptywu do oczyszczalni
(5500m3/d).

Charakterystyka urzgdzen
» Zasuwa nozowa z napedem recznym DN 350, PN10 — 1 szt.
® zasuwa nozowa miedzykotnierzowa z napedem recznym - kétko,
e do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10
e obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze: 10 bar
e uszczelnienie miekkie za pomoca profilowanej uszczelki obwodowe;j
e materiat uszczelki obowodowej — NBR
e korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu
e korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)
e ptyta zasuwowa ze stali nierdzewne;j
e trzpienh ze stali nierdzewnej
e nakretka trzpienia z mosigdzu
e elementy tgczne ze stali nierdzewnej
e pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe (EP-P)
» Zasuwa nozowa z napedem elektrycznym z wktadkg tréjkatng DN 350, PN10 — 1 szt.
¢ naped elektryczny regulacyjny P = 0,75 kW pozostate parametry jak dla zasuwy nozowej z
napedem recznym
» Zasuwa nozowa z napedem elektrycznym DN 400, PN10 — 1 szt.
e naped elektryczny pozycyjny (wtgcz /wytgcz) o mocy silnika 1,5 kW, pozostate parametry jak
dla zasuwy nozowej z napedem recznym
» Wstawki montazowe DN350 — 1szt.
DN400 — 1szt.
» Przeptywomierz elektromagnetyczny DN350 — 1 szt.
e Zakres pomiaru przeptywomierzy zamontowanych na rurociggu DN350:
55,0+235,0 m3h
» Rurociagi i ksztattki ze stali nierdzewnej 0H18N9: DN350, DN400, DN500 o grubosci scianki
min. 3mm.
» Przejscia rurociggdw przez sciany — fancuchowe DN 500 - 2szt., DN400 — 1szt.
Wszystkie elementy stalowe oraz instalacje wykonane z rur ze stali odpornej na korozje, OH18N9 nie
wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego.
Elementy pomocnicze - typu podparcia i rozparcia (wykonane ze stali zwykiej) zabezpieczone bedg
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe.
Sruby dla potgczen rurociggéw i armatury — stal odporna na korozje.
Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegajg elementy ze stali zwyklej stykajgce sie elementy ze stali
weglowej ze stalg nierdzewng powinny byé przedzielone przektadkg z gumy lub innego tworzywa
w celu zapobiezenia zjawisku dyfuzji atomow wegla.
Przejscia przez sciany bedg wykonane z gilz stalowych nierdzewnych (wg projektu konstrukcyjnego)
uszczelnionych tancuchami uszczelniajgcymi.

5.9.10. Zbiorniki retencyjne sciekéw - ob. nr 30/1,30/2

W okresie duzych naptywow $ciekow deszczowych w celu ograniczenia iloSci Sciekow
kierowanych na czes¢ biologiczng wtgczone do pracy bedg zbiorniki retencyjne.
Powiekszenie objetosci istniejgcego zbiornika retencyjnego (awaryjnego) sciekéw, polega na:
¢ Wybudowaniu nowego zbiornika retencyjnego o pojemnosci min. 2 500m3 oraz rurociggu
przelewowego i potgczeniowego pomiedzy zbiornikiem istniejacym i projektowanym,
e montazu pomp zatapialnych w istniejgcym zbiorniku (obiekt 30A) oraz budowa rurociggu
ttocznego przettaczajgcego Scieki ze zbiornika awaryjnego do komory rozdziatu Sciekow
przed reaktorami technologicznymi (obiekt 6A),
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Nadmiar $ciekéw z komory rozdziatu kierowany bedzie do istniejgcego zbiornika retencyjnego. Po
napetnieniu pierwszego zbiornika Scieki przelewem goérnym o DN400 bedg doptywaty do drugiego
zbiornika. Oproézniania zbiornikow bedzie odbywato sie za pomocg zamontowanych w pierwszym
zbiorniku pomp zatapialnych. Wycigganie pomp za pomocg zurawiku o zasiegu 300cm i udzwigu na
koncu ramienia 500kg. Zurawik zlokalizowanego bezposrednio przy obiekcie 30A.
Komora pompowni (30A) przykryta kratkg, na ktérej zainstalowane zostang kolumienki do napedow
Zzasuw.
Charakterystyka urzgdzen
» Parametry pomp:
¢ 2 szt. pomp zatapialna przystosowana do wspétpracy z falownikiem,
e Wydajnos$¢ pompy— 116m?d/h,
¢ Wysokos¢ podnoszenia — 6,0m,
e Moc 6,0 kW.
» Zasuwa nozowa z napedem recznym z przedtuzonym trzpieniem DN 150, PN10 — 2 szt.
DN 400, PN10 — 1 szt.

e zasuwa nozowa miedzykotnierzowa, cisnienie robocze PN10

e do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10

e obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze: 10 bar

e uszczelnienie miekkie za pomoca profilowanej uszczelki obwodowe;j

e materiat uszczelki obwodowej — NBR

e korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu

e korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)

e plyta zasuwowa ze stali nierdzewne;j

e trzpien ze stali nierdzewnej

e nakretka trzpienia z mosigdzu

e naped reczny - kolumienka

e elementy fgczne ze stali nierdzewnej

e pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe (EP-P)

Rurocigqi:

e rurocigg doprowadzajgcy nadmiar $ciekéw (z komory 4B) — DN400 — PEHD
e rurociag przelewowy ze zbiornika 30/1 do zbiornika 30/2 — DN400 — PEHD
e rurocigg przelewowy ze zbiornika 30/2 do zbiornika 30/1 — DN400 — stal nierdzewna OH18N9
e rurocigg ttoczny do komory 6A DN200 — PEHD

5.9.11. Komora rozdziatu - ob. nr 6A

Réwnomiernosé rozdziatu sciekéw do poszczegdlnych ciggéw reaktora biologicznego proponuje sie
wykona¢ za pomocg montazu zastawek przelewowych. Zastawki bedg umieszczone w Zelbetowej
komorze (ob.6A) zlokalizowanej przed blokiem technologicznym. llos¢ $ciekéw doprowadzanych do
reaktora opomiarowana poprzez mierzenie ilosci $ciekow i osadow.
Jest to nowa komora zelbetowa o wymiarach w rzucie 14,0x8,0m i wysokosci czynnej 5,0m.
W komorze wydzielono strefy predenitryfikacji i defosfatacji o wymiarach:

— komora predenitryfikacji: dt.x szer.x wys.=8,0x3,0x5,5, pojemnos$¢ czynna 120m3

— komora defosfatacji: dt.x szer.x wys.=14,0x5,0x5,5, , pojemno$¢ czynna 350m3,
Komory wyposazone w mieszadta zanurzeniowe umozliwiajgce wymieszanie zawartosci komor i
utrzymanie osadu w zawieszenie. Rozdziat Sciekow pomiedzy poszczegdlne komory i ciggi reaktora
biologicznego realizowany bedzie za pomocg zastawek przelewowych z napedem elektrycznym.
Charakterystyka urzgdzen:
Parametry mieszadet:
typ: zatapialne mieszadto srednioobrotowe
ilos¢: 3 szt.
Moc: ok.2,5kW
Predkos¢ obrotowa ok. 8550br/min
wykonanie: GP - obudowa silnika ze stali kwasoodpornej ASTM 316L;
instalacja: do montazu na prowadnicy, Lx50x50 mm;
wirnik $migtowy o srednicy 370 mm; stal kwasoodporna ASTM316L;
czujnik przecieku FLS w komorze stojana;
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e uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: Weglik wolframu - Weglik wolframu

e uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne: Weglik wolframu - Weglik wolframu
Aby zapewni¢ wymieszanie Sciekow mieszadta powinny by¢ skierowane pod kgtem 7°, 25°, 40° wg
rys. technologicznego. Wszystkie mieszadta wyposazone w zurawik ze stali ocynkowanej o udzwigu
dostosowanym do ciezaru mieszadta

Parametry zastawek:
> Zastawka nascienna z przelotem prostokgtnym regulacyjne z podwoéjnym wycieciem

trojkgtnym
o wysokos¢ warstwy przelewowej: 19cm. B=120cm, Hzas=140cm, Hzab=115cm - 3 szt.

— Naped elektryczny montowany bezposrednio na ramie zastawki
— Naped regulacyjny
— Specjalne wykonanie ptyty z 2 nacieciami w ksztaicie litery V
— 3 stronnie szczelna,
— obustronnie szczelna do 0,6 bar wg DIN19569 cz 4, klasa szczelnosci 4
— uszczelnienie miekkie za pomocg uszczelki obwodowej,
— materiat uszczelki EPDM,
— wykonanie catkowicie z materiatéw nierdzewnych stal 0H18N9 (1.4301),
— montaz kotwami.
e Zastawka nascienna z przelotem prostokgtnym opuszczana w doét (przelewowa)
e wysokos¢ warstwy przelewowej: 19cm. B=100cm, Hzas=100cm, Hzab=110cm - 1 szt.
e wysokos¢ warstwy przelewowej: 33cm. B=120cm, Hzas=140cm, Hzab=120cm - 1 szt.
e wysokos$¢ warstwy przelewowej: 11cm. B=60cm, Hzas=60cm, Hzab=100cm - 1 szt.
— Naped elektryczny montowany bezposrednio na ramie zastawki O/Z
— 3 stronnie szczelna,
— obustronnie szczelna do 0,6 bar wg DIN19569 cz 4, klasa szczelnosci 4
— uszczelnienie miekkie za pomocg uszczelki obwodowej,
— materiat uszczelki EPDM,
— wykonanie catkowicie z materiatéw nierdzewnych stal OH18N9 (1.4301),
— montaz kotwami.
» Zasuwa wrzecionowa kanatowa na rurociggu doprowadzajagcym scieki DN600 - 1 szt.
naped reczny (kotko),
obustronnie szczelna do 0,6 bar wg DIN19569 cz 4, klasa szczelnosci 5
materiat néz — stal nierdzewna (1.4301),
korpus - Zeliwo,
cisnienie robocze - 1,0 bar
sposob montazu: nascienny, kotwami.

5.9.12. Reaktor biologiczny — ob. nr 6

Roboty zwigzane z przebudowa i rozbudowa wg ST-02 Roboty rozbiérkowe i demontazowe , ST-04

Roboty betonowe i Zzelbetowe.

Zakres przebudowy i rozbudowy reaktora biologicznego obejmuije:

o demontaz istniejgcego wyposazenia komor,

naprawe konstrukcji zelbetowej 0,5m pod i powyzej powierzchni sciekéw,

demontaz istniejgcej przegrody zelbetowej,

demontaz istniejgcej przegrody drewnianej,

budowe statej przegrody Zelbetowej oddzielajgcg strefy Scistej nitryfikacji od stref zmiennych i

denitryfikacji,

demontaz istniejgcego systemu recyrkulaciji,

demontaz istniejgcej instalacji dawkowania wegla organicznego,

montaz nowych mieszadet wolnoobrotowych,

montaz nowych rusztéw napowietrzajgcych wraz z rurociggami doprowadzajgcymi oraz armatura

sterujgca

¢ montaz nowych mieszadet pompujgcych (3szt. kazde o mocy 5,5kW; Q=57,3 + 382m?3/h) wraz z
rurociggami recyrkulacji wewnetrznej oraz przeptywomierzami o wydajnosci Q=57,3 + 382m?3/h,
DN200 kazdy.
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montaz nowej instalacji dawkowania wegla organicznego do rurociggu recyrkulacji wewnetrznej,
montaz nowych rurociggdéw doprowadzajgcych i odprowadzajgcych Scieki i osady,

wymiana istniejgcych zastawek odptywowych na nowe z napedem elektrycznym

budowe nowych ciggdw komunikacyjnych w postaci pomostéw oraz nowych nawierzchni na
istniejacych i nowo usypanych skarpach okalajgcych.

Reaktor biologiczny bedzie skfadat sie z :

o stref nitryfikacyjnych zlokalizowanych w istniejgcym bloku; wymagana tgczna kubatura 2 880ms3,

o stref denitryfikacyjnych w pozostatej czesci bloku o poj. 2 880 m3,

W strefach denitryfikacji wydzielona zostanie strefa zmienna o poj, 1 920 m3 wyposazona zaréwno w
system napowietrzania jak i w mieszadta wolnoobrotowe. W ten sposob istnieje mozliwosé zmiany
pojemnosci strefy nitryfikacji w zakresie 2880-3840-4800 m3, a strefy denitryfikacji w zakresie 2880-
1920-960 m3.

Strefy nitryfikacji i denitryfikacji oddzielone od siebie zapomoga statej przegrody Zzelbetonowej z
mozliwoscig przeptywu dolnej jej czesci.

W procesie tym nalezy zapewni¢ recyrkulacje wewnetrzng 75%+500%, a zewnetrzng 50%+150%
ilosci sciekow doptywajgcych do bloku.

Obliczeniowe zapotrzebowanie tlenu do prowadzenia biologicznych proceséw oczyszczania $ciekow
wynosi¢ bedzie ok. 490,0 kg/h.

Sprawno$¢ napowietrzania drobnopecherzykowego wynosi 2% na gtebokos¢ 0,305m (stopa). Stad
OTE = (4,5: 0,305)* 2 = 29,5 % do dalszych obliczen przyjeto 25%

1Nm3 powietrza zawiera 0,276 kgO2

Przy sprawnosci 25% ilo$¢ wykorzystywanego tlenu z 1m3 powietrza wynosi

0,276* 0,25 =0,069 ~0,07 kgO2/m?

Zapotrzebowanie powietrza wynosi wiec

Qpmax = 490:0,07 = 7000Nm3/h

5.9.12.1. Komora denitryfikacji — ob. nr 6/1.

W kazdej z komér przewidziano montaz po 1 mieszadle wolnoobrotowym:
Nalezy zamontowaé mieszadta o nastepujgcych parametrach:

o losé 1szt. w komorze (fgcznie 3szt.)
¢ 3migto ok.1700mm,

o predkosé obrotowa 300br/min

¢ moc silnika 3,4kW,

e ochrona IP68

o klasa izolacji F

¢ wykonanie:

— agregat poziomy, zatapialny, budowa blokowa, modutowa,

— naped przenoszony poprzez przektadnie planetarng dwustopniowa,

— uszczelnienie mechaniczne — czotowe SiC/SiC,

— buforowa komora olejowa,

— kabel sieciowy i sterujgcy: 10 m,

— dtawnica kabla z mozliwoscig szybkiego roztgczania,

— zabezpieczenie termiczne: bimetale w uzwojeniu silnika,

— elektroda przeciwwilgociowa,

e materiaty:

— korpus: zeliwo GG-25

— $migto: zywica epoksydowa wzmocniona wiéknem szklanym (monolityczne),

— wat: stal nierdzewna
Wszystkie mieszadta zostang osadzone na prowadnicach 100mm x100mm i wyposazone w zurawik
ze stali ocynkowanej o udzwigu dostosowanym do ciezaru mieszadta oraz line rezerwowg (o tej samej
Srednicy i dlugosci co lina gtéwna) zapieta do mieszadta i pomostu.

5.9.12.2. Komora zmienna — ob. nr 6/2.

» W kazdej z komér przewidziano montaz po 2 mieszadta wolnoobrotowe:
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Nalezy zamontowa¢ mieszadta o nastepujgcych parametrach:

e los¢ 2 szt. w komorze (tgcznie 6 szt.)
e  3Smigto 0ok.1700mm,

e  predkos¢ obrotowa 300br/min

. moc silnika 3,4kW,

e ochrona IP68

) klasa izolacji F

e wykonanie:

— agregat poziomy, zatapialny, budowa blokowa, modutowa,

— naped przenoszony poprzez przektadnie planetarng dwustopniowa,

— uszczelnienie mechaniczne — czotowe SiC/SiC,

— buforowa komora olejowa,

— kabel sieciowy i sterujgcy: 10 m,

— dtawnica kabla z mozliwoscig szybkiego roztgczania,

— zabezpieczenie termiczne: bimetale w uzwojeniu silnika,

— elektroda przeciwwilgociowa,

e  materiaty:

— korpus: zeliwo GG-25

— $migto: zywica epoksydowa wzmocniona widknem szklanym (monolityczne),

— wat: stal nierdzewna
Wszystkie mieszadta zostang osadzone na prowadnicach 100mm x100mm i wyposazone w
zurawik ze stali ocynkowanej o udzwigu dostosowanym do ciezaru mieszadta oraz linge
rezerwowg (o tej samej srednicy i dlugoéci co lina gtéwna) zapieta do mieszadta i pomostu.

» W kazdej z komér przewidziano montaz rusztu napowietrzajacego:

e wydajnos¢ rusztu winna umozliwi¢ wprowadzenie takiej ilosci powietrza aby zapewnic¢
obliczeniowe zapotrzebowanie tlenu do prowadzenia biologicznych proceséw oczyszczania
sciekéw ktére wynosi ok. 490,0 kg/h.

Systemu napowietrzania zbudowany z:

e rusztow stalowych o catkowitej diugosé 7,5mw wersji rusztu wyjmowanego o ksztatcie
kwadratowym o wymiarach 80 mm x 80 mm x 2mm wykonanych z rur i ksztattek ze stali
kwasoodpornej (gat. wg oznaczenia DIN 1.4301)

e dyfuzoréw rurowych o dlugosci 750 mm wykonanego z korpusu polipropylenowego o
membranie wykonanej z kauczuku silikonowego z warstwg antybakteryjng.

W jednym ciggu biologicznym zainstalowano:

e Dyfuzory napowietrzajgce rurowe z membrang silikonowg o dtugosci 750 mm — 136 szt.
(408szt w czesci zmiennej catego reaktora)

¢ Ruszt napowietrzajgcy o profilu kwadratowym 80 mm x 80 mm x 2mm o dtugoséci 7,5m -5szt.
(15szt. w czesci zmiennej catego reaktora)

e Laczniki M — 10 o dlugosci 210 mm

5.9.12.3. Komora nitryfikacji — ob. nr 6/3.

» W kazdej z komér przewidziano montaz rusztu napowietrzajacego:

e wydajnosé rusztu winna umozliwi¢ wprowadzenie takiej iloSci powietrza aby zapewnic¢
obliczeniowe zapotrzebowanie tlenu do prowadzenia biologicznych proceséw oczyszczania
Sciekow ktdére wynosi ok. 490,0 kg/h.

Systemu napowietrzania zbudowany z:

e rusztow stalowych o catkowitej diugos¢ 7,5mw wersji rusztu wyjmowanego o ksztatcie
kwadratowym o wymiarach 80 mm x 80 mm x 2mm wykonanych z rur i ksztattek ze stali
kwasoodpornej (gat. wg oznaczenia DIN 1.4301)

o dyfuzoréw rurowych o dtugosci 750 mm wykonanego z korpusu polipropylenowego o
membranie wykonanej z kauczuku silikonowego z warstwg antybakteryjna.

W jednym ciggu biologicznym zainstalowano:

e Dyfuzory napowietrzajgce rurowe z membrang silikonowg o dtugosci 750 mm — 386 szt.
(1158szt w czesci zmiennej catego reaktora)

¢ Ruszt napowietrzajgcy o profilu kwadratowym 80 mm x 80 mm x 2mm o diugos$ci 7,5m -9szt.
(27szt. w czesci zmiennej catego reaktora)

e Y 3czniki M — 10 o dtugosci 210 mm
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» W kazdej z komér przewidziano montaz zastawki nasciennej z przelotem prostokgtnym
opuszczana w dot (przelewowa) na wyptywie
o wysokos¢ warstwy przelewowej:15cm. B=100cm, Hzas=100cm, Hzab=100cm - 1 szt. w
komorze (tgcznie 3 szt.)

— Naped elektryczny montowany bezposrednio na ramie zastawki O/Z
— 3 stronnie szczelna,
— obustronnie szczelna do 0,6 bar wg DIN19569 cz 4, klasa szczelnosci 4
— uszczelnienie miekkie za pomocg uszczelki obwodowej,
— materiat uszczelki EPDM,
— wykonanie catkowicie z materiatéw nierdzewnych stal 0H18N9 (1.4301),
— montaz kotwami.
» W kazdej z komér przewidziano montaz mieszadet pompujgcych o nastepujgcych

parametrach:

e llos¢ 1szt/komore (fgcznie 3 szt.)
e Wydajnosc¢ 57,3+382,0m3/h,

e Wysokos¢ podnoszenia 1,5m

e Zatapialna, pozioma pompa smigtowa

« Smigto mieszadta: stal nierdzewna klasy ASTM 316;

e Medium: Scieki komunalno-przemystowe, Tmax= 40°C;

e Wirnik $migtowy o $rednicy 580,0 mm;

e Pompy przystosowane do wspoétpracy z falownikiem

e Silnik elektryczny: P2=5,5 kW, n=475 obr./min, 3~/400V/ 50Hz,

e rozruch bezposredni;

¢ kabel sieciowy i sterujgcy: 10 m,

e Uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: Weglik wolframu -Weglik wolframu
¢ Uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne: Weglik wolframu -Weglik wolframu

Rurociagi w obiekcie:

» Na rurociggu ttocznym recyrkulacji wewnetrznej DN350 stal nierdzewna OH18N9 zostanie
zamontowana nastepujgca armatura pomiarowa i odcinajgca:
— Przeptywomierz elektromagnetyczny:
e ilos¢ 1 szt./ komore (tgcznie 3 szt.)
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
e wydajnos¢ - 55,0 +- 385,0 m3/h
e Srednica - DN200
e wersja zanurzeniowa
— Zasuwa odcinajgca nozowa DN350
e ilos¢ 2 szt. / komore (tgcznie 6 szt.)
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny (kétko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
e ciSnienie robocze - 1,0 bary
¢ zabudowa miedzykotnierzowa,
e zawieradto ze stali kwasoodpornej ,
e korpus: zeliwo szare z pokryciem antykorozyjnym proszkowym epoxy
¢ Konstrukcja uszczelnienia musi umozliwiaé doszczelnienie podczas pracy zasuwy (bez
potrzeby wytgczania rurociggu z pracy i demontazu zasuwy)
e konstrukcja korpusu zapobiegajgca zaleganiu medium w przestrzeni uszczelniajgcej
podczas zamykania noza
¢ ksztalt dolnej krawedzi noza zapobiegajacy klinowaniu sie
e szczelnos¢ zasuw w obu kierunkach
e dolna cze$¢ ptyty noza sfazowana
o wszystkie elementy ztgczne, sruby, nakretki, podkfadki wchodzgce w sktad armatury w
wykonaniu stal nierdzewna
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» Na rurociggu sprezonego powietrza DN250, DN200, DN150 stal nierdzewna OH18N9
zostanie zamontowana nastepujgca armatura:

— Przepustnice regulacyjne z napedem elektrycznym regulacyjnym

e Srednica DN125 — 1szt/komore, DN200 — 1szt./ komore

¢ do zabudowy miedzykotnierzowej,

e wymagana szczelno$¢ 100 % dla obydwu kierunkéw przeptywu

e korpus przepustnic winien by¢ wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG40 z pokryciem
antykorozyjnym

¢ dysk wykonany ze stali nierdzewnej OH18N9 (1.4301);

o wat wykonany ze stali nierdzewnej 1.4028 lub 1.4021.

¢ podwojne tozyskowanie wytgcznie metalowe (brgz badz inny metal stosowany na -
tozyska).

¢ nie dopuszcza sie stosowania potrojnego tozyskowania.

¢ uszczelnienie - NBR dla powietrza, wyktadziny muszg by¢ wymienne, ksztatt
wyktadziny musi zapewnia¢ stabilne mocowanie w korpusie rurociggow,

¢ regulacja przepustnicy od wskazan stezenia tlenu w komorze.

Przepustnica z napedem elektrycznym ON/OFF

e Srednica DN150 — 2szt/komore,

¢ do zabudowy miedzykotnierzowej,

e wymagana szczelnos¢ 100 % dla obydwu kierunkow przeptywu

¢ korpus przepustnic w zakresie winien by¢ wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG40 z
pokryciem antykorozyjnym,

o dysk wykonany ze stali nierdzewnej OH18N9 (1.4301); bez poprzecznych uzebrowan

o wat wykonany ze stali nierdzewnej

¢ podwojne tozyskowanie wytgcznie metalowe (brgz badz inny metal stosowany na -
tozyska).

¢ nie dopuszcza sie stosowania potréjnego tozyskowania.

e uszczelnienie - NBR dla powietrza, wyktadziny muszg by¢ wymienne, ksztatt
wyktadziny musi zapewnia¢ stabilne mocowanie w korpusie rurociggow.

» W przypadku nadmiernej redukcji BZTs i niekorzystnej relacji wegla organicznego do
azotu, przewidziano mozliwos¢é dawkowania zewnetrznego wegla organicznego (metanol
itp.). Na rurociaggu zewnetrznego wegla organicznego DN 32 - PVC-U zostanie
zamontowana armatura:

— Zawor statego cisnienia DN 32

e ilos¢ 1 szt./komore (tgcznie 3 szt.)
e ciSnienie maksymalne 7,0 bar,
® sposOb montazu: klejony.

» Rurocigg doprowadzajgcy scieki DN600 — stal nierdzewna OH18N9
» Rurociag recyrkulacji zewnetrznej DN600 — stal nierdzewna OH18N9

5.9.13. Komora pomiarowa — ob. nr 7C

Nowa komora pomiarowa na rurociggu osadu recyrkulowanego DN600 o wymiarach rzucie 2,50m x
2,15m i gtebokosci 2,85m z wltazem stalowym z podwdjnym kotnierzem montazowym, ocieplony z
kominem wentylacyjnym o wymiarach: 1,0mx1,0.

Charakterystyka urzadzen

>

Zasuwa nozowa z napedem recznym DN 600, PN10 — 1szt.

® zasuwa nozowa miedzykotnierzowa z napedem recznym — kotko na kolumience,
e do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10

e obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze: 10 bar

e uszczelnienie miekkie za pomocg profilowanej uszczelki obwodowej

e materiat uszczelki obwodowej — NBR

e korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu

e korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)

e ptyta zasuwowa ze stali nierdzewne;j
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e trzpienh ze stali nierdzewnej
e nakretka trzpienia z mosigdzu
e elementy fgczne ze stali nierdzewnej
e pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe (EP-P)
» Zasuwa nozowa z napedem elektrycznym DN 600, PN10 — 1szt.
e naped elektryczny regulacyjny P = 0,75 kW pozostate parametry jak dla zasuwy nozowej z
napedem recznym
» Wstawki montazowe DN 600 — 1szt.
» Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 600-szt.
e Zakres pomiaru przeptywomierzy zamontowanych na rurociggu DN600:
114+344 m3/h
» Rurociagi i ksztattki ze stali nierdzewnej 0H18N9 DN600 o grubosci $cianki min. 4mm.
» Przejscia rurociggdw przez sciany — fancuchowe DN 600 2szt.
Wszystkie elementy stalowe oraz instalacje wykonane z rur ze stali odpornej na korozje, OH18N9 nie
wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego.
Elementy pomocnicze - typu podparcia i rozparcia (wykonane ze stali zwyklej) zabezpieczone bedg
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe.
Sruby dla potgczen rurociggéw i armatury — stal odporna na korozje.
Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegajg elementy ze stali zwyktlej stykajgce sie elementy ze stali
weglowej ze stalg nierdzewng powinny byé przedzielone przektadkg z gumy lub innego tworzywa
w celu zapobiezenia zjawisku dyfuzji atomow wegla.
Przejscia przez sciany bedg wykonane z gilz stalowych nierdzewnych (wg projektu konstrukcyjnego)
uszczelnionych tafcuchami uszczelniajgcymi.

5.9.14. Budynek dmuchaw - ob. nr 10, obiekt istniejacy, przebudowywany

Demontaze i rozbiérki wg ST-02.

Przebudowa istniejgcego obiektu obejmuje:

demontaz istniejgcych dmuchaw,

demontaz istniejgcych rurociagéw wraz z armaturag,

czesciowy demontaz istniejacych fundamentow,

wykonanie nowych fundamentéw pod dmuchawy,

montaz nowych dmuchaw,

montaz rurociggéw w raz z armaturg odcinajgcg i kontrolno-pomiarowa,
Montaz szaf sterowniczych i zasilajgcych,

Wymiana istniejgcej wentylacji.

Pomieszczenie wyposazone jest w suwnice, reczng o udzwigu 3,2T.

» W nowym rozwigzaniu istniejgcy budynek dmuchaw bedzie spetniat dotychczasowa funkcje
technologiczng. Zespo6t dmuchaw wykorzystywany bedzie do zasilania systemu dyfuzorow
utozonych na dnie komér nitryfikaciji.

» Praca dmuchaw sterowana bedzie automatycznie w zaleznosci od stezenia tlenu
rozpuszczonego w komorach napowietrzania. Wstepnie przewiduje sie przesytanie sygnatu z
sondy tlenowej do zaworu regulacyjnego na doprowadzeniu powietrza do danej sekcji komory
nitryfikacji. Przymkniecie lub zwigekszenie stopnia otwarcia bedzie powodowato zmiane cisnienia
w gtéwnym rurociggu powietrza. Wydajno$¢ dmuchaw bedzie sterowana w taki sposob, aby
zapewni¢ state, zatozone cisnienie w rurociggu.

» Dmuchawy wspétpracowaC¢ bedg z ukfadem rurociggow magistralnych doprowadzajgcych
powietrze do poszczegolnych komor nitryfikacii.

» Przewiduje sie zastosowanie dmuchaw jednostopniowe, niskocisnieniowe dmuchawy Srubowe
napedzane silnikiem elektrycznym dostarczajgce bez pulsacji powietrze wolne od oleju.

» Przewiduje sie sterowanie wydajnoscia dmuchaw poprzez utrzymywanie statego zadanego
cisnienia w gtdbwnym kolektorze powietrza. Na gatgzkach zasilajgcych sprezonym powietrzem
poszczegblne sekcje rusztu napowietrzajgcego zamontowane bedg zawory regulacyjne,
ktérych stopierh otwarcia bedzie sterowany wskazaniem sondy tlenowej zamontowanej w
obszarze dziatania danego rusztu.
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» System sterowania zapewni utrzymanie odpowiedniego stezenia tlenu w reaktorach oraz
bedzie nadzorowac stan pracy dmuchaw, raportujgc do systemu komputerowego zaréwno
aktualne parametry pracy, jak i wszelkie awarie, ostrzezenia, itp,

W obiekcie nalezy zamontowac¢ 3 (2+1) dmuchawy.

Wymagania w zakresie dostawy i montazu dmuchaw:
W ramach kontraktu nalezy dostarczyé¢ i zamontowaé 3 zespoty dmuchaw o nastepujgcych
parametrach:

o Wydajnos¢ 2350 Nm3/h kazda dmuchawa

e Sprez 0,6atm = 6,0m
e Moc 55kW
e regulacja wydajnosci w zakresie od 100- 45%

> Warunki zewnetrzne:

- temperatura powietrza: Tpow. = 20°C, max temp. ssania- 35°C
- wilgotnosé wzgledna: RH = 60%
- cisnienie atmosferyczne: P = 1,013 bara abs.

» Max. wielkos¢ silnika elektrycznego: 55 kW

> Max. poziom hatasu w/g normy ISO 3744:
e dmuchawy wyposazone bedg w obudowy dZzwigkochtonne, ktére zmniejszg emisje hatasu z
poziomu 97,0 dB do poziomu 77,0dB w odlegtosci 1m od urzgdzenia.
e Ponadto przewiduje sie, ze poziom hatasu pochodzacy od rurociggdéw bedzie zredukowany
(poprzez zastosowanie izolacji) do poziomu <85dB
Zakres dostawy
W ramach kontraktu nalezy dostarczyé kompletne urzadzenia obejmujgce ponizsze pozycje (zakres
dla jednego kompletu):
dmuchawe z silnikiem elektrycznym
obudowe dzwiekochtonng
rame fundamentowg
lokalng szafe sterowniczg
filtr na ssaniu
automatyczny zawor rozruchowy
zawor przeciwzwrotny
tumik pulsacji
tlumik drgan
urzgdzenia pomiarowe i niezbedne ze wzgledéw bezpieczenstwa zabezpieczenia.
nadrzedng szafe sterowniczg
specjalne narzedzia
instrukcja montazu w jezyku polskim

VVVVVVVVVYVYYVYYVYY

Oprzyrzadowanie jednostek powinno zawiera¢:

manometr réznicowy na wlotowym filtrze powietrza

wytgcznik wysokiej temperatury powietrza wlotowego

wytgcznik od wskazan standw niestatecznych — z przekazem sygnatu do systemu AKPiA
wylgcznik wysokiej temperatury oleju — z przekazem sygnatu do systemu AKPIA
wskaznik temperatury oleju— z przekazem sygnatu do systemu AKPIiA

wskaznik cisnienia oleju — z przekazem sygnatu do systemu AKPiA

wskaznik cisnienia réznicowego na filtrze oleju

Rurociaqgi sprezoneqo powietrza:

O s$rednicach DN250,350,400mm wykonac ze stali kwasoodpornej typu OH18N9.

Powinny by¢ zaopatrzone w izolacje dzwiekochtonna. |zolacja wykonana z mat dZzwigkochtonnych o
grubosci okoto 30mm na osnowie gumowej pokrytej aluminium. Wymagana odpornos¢ mat na
temperature okoto 80°C.

Na rurociggu ttocznym zamontowana jest armatura zaporowa i pomiarowa w postaci kompensatoréw,
ttumikéw hatasu, zaworéw zwrotnych, przepustnic oraz czujnikéw temperatury i cisnienia. Po
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zamontowaniu rurociggu i dopasowaniu elementéw mocujgcych nalezy sprawdzi¢ szczelnosé
potgczen kotnierzowych i spawanych.

Poszczegdlne odcinki pasowa¢ w montazu. Podpory dopasowa¢ po ustawieniu dmuchaw i
zmontowaniu rurociggéw. Podpory wykonaé ze stali kwasoodpornej (profili zamknietych i blachy)
OH18NO.

Spawanie rurociggdéw wykona¢ zgodnie z technologig spawania stali kwasoodpornej w ostonie
odpowiedniego gazu i z zastosowaniem odpowiednich materiatdw spawalniczych. Do potgczen
kotnierzowych zastosowacC $ruby nakretki i podktadki ze stali kwasoodpornej. Do kotwienia
elementéw wsporczych zastosowac kompletne $ruby kotwowe wklejane ze stali kwasoodporne;.

Cisnienie robocze w rurociggu bedzie wynosito 0,6 bara (0,06Mpa) Po zmontowaniu wszystkich
rurociggow, przeprowadzi¢ probe szczelnosci na cisnienie 1bar (0,1Mpa).

5.9.15. Osadniki wtérne — ob. nr 7/1,7/2
Komora rozdziatu - ob. nr 7A ( przy osadnikach wtérnych)

Istniejgce osadniki wtorne beda petnity dotychczasowsg funkcje.

Demontaze i rozbiérki wg ST-02.

Zakres przebudowy i rozbudowy obiektu obejmuije:

o demontaz istniejgcego wyposazenia osadnika

montaz nowego zgarniacza czesci ptywajgcych do istniejgcego pomostu,

montaz koryta odptywowego $ciekéw z dwustronnym przelewem pilastym,

montaz nowych rurociggéw,

montaz koryta odptywowego cz. ptywajgcych

montaz istniejgcych pomp osadu wraz z zamontowanymi do rurociggdéw ssacych zgrzebtami

zgarniacza dennego,

e naprawe konstrukcji zelbetowej powyzej zwierciadta sciekédw oraz 0,5m ponizej zwierciadta
Sciekow,

e naprawa biezni oraz montaz systemu podgrzewania biezni,

e montaz w komorze rozdziatu ob. nr 7A zasuw nozowych regulacyjnych z napedem elektrycznym,

e montaz pompy osadu nadmiernego w komorze osadu 7a przy osadniku wtérnym nr 7/2 oraz
budowa studni z armatura towarzyszacg i czyszczakiem rewizyjnym na rurociggu osadu
nadmiernego

e montaz w komorze osadu przy osadniku wtérnym nr 7/1 rurociggu koagulantu wraz z zaworem
dozujgcym statego cisnienia,

e montaz rurociggu wody technologicznej DN200 w komorze spustu Sciekéw oczyszczonych z
osadnikow wtérnych,

e budowa studni z czyszczakiem i zasuwg nozowg na rurociggu czesci ptywajgcych,

e budowa komér pomiarowych na rurociggu osadu nadmiernego

e podwyzszenie (nadbudowa) istniejgcych komor osadu.

Dla uzyskania rownego rozdziatu sciekow na dwa osadniki w komorze rozdziatu — ob. nr 7A
zamontowano:
» zasuw nozowych regulacyjnych DN600 z napedem elektrycznym - 2 szt.,
e zasuwa nozowa miedzykotnierzowa,
e naped elektryczny regulacyjny P = 0,75 kW
e do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10
e obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze: 10 bar
e uszczelnienie migkkie za pomocg profilowanej uszczelki obwodowej
e materiat uszczelki obwodowej — NBR
e korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu
e korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)
e ptyta zasuwowa ze stali nierdzewne;j
e trzpien ze stali nierdzewnej
e nakretka trzpienia z mosigdzu
e elementy fgczne ze stali nierdzewnej
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e pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe (EP-P)

e stopien otwarcia (przeptyw) bedzie regulowany od pomiaru poziomu $ciekéw w osadnikach
(przestrzen pomiedzy korytem odptywowym s$ciekéw, a korytem czesci ptywajgcych).

W celu usprawnienia usuwania osadu z dna osadnikéw nalezy zmieni¢ lokalizacje (zamiana
miejscami) pomp osadu zamocowanych do istniejgcego pomostu.
Osad z dna osadnikéw podawany istniejgcymi pompami do podwyzszonego koryta srodkowego
grawitacyjnie kierowany do reaktora biologicznego jako osad recyrkulowany lub do zbiornika osadu
nadmiernego jako osad nadmierny. PodwyZzszenie koryta osadu skutkuje nadbudowg istniejgcych
komor osadu.

Do usuwania czesci ptywajgcych z istniejgcych osadnikéw wtérnych o srednicy 18,0 m zamontowano
zgarniacz Slimakowy, w skfad ktérego wchodzg nastepujgce elementy:
Zgarniacz ptywajgcy :
wykonany w postaci jednego lub kilku potgczonych ze sobg slimakéw. Centralna rura na ktorej
znajdujg sie zwoje slimaka petni funkcje deflektora czesci ptywajgcych. Zwoje slimaka ukierunkowane
przeciwstawnie transportujg czesci ptywajgce do leja ssawnego czesci ptywajgcych z predkoscig max.
30 mm/s.
Lej zbiorczy czesci ptywajgcych :
Regulacja z poziomu pomostu jezdnego wysokoscig krawedzi przelewowej, o konstrukcji ptywajgcej w
wyniku trwatego potagczenia z elementami $limaka, gwarantuje stabilng prace systemu przy zmiennym
poziomie sciekdw w osadniku.
Pompa zatapialna czesci ptywajgcych:
O mocy 4,1 kW 230/400 V, z uchwytem slizgowym i uszczelnieniami elastomerowymi po stronie
ssawnej i ttocznej sprzegta. Prowadnica mocowana do pomostu jezdnego zapewnia tatwy
montaz/demontaz pompy. Pompa dostosowana do ciggtego ttoczenia mieszaniny czesci ptywajacych,
wody i powietrza. Wydajno$¢ max. pompy - ok. 15 m3/h.
Przewdd cisnieniowy czeSci ptywajgcych:
Rurocigg ze stali nierdzewnej o srednicy DN 80 utozony od pompy do rynny czesci ptywajgcych.
Elementy montazowe zgarniacza Slimakoweqo:
Profile ze stali nierdzewnej o przekroju prostokatnym, mocowane do istniejgcego pomostu jezdnego
osadnika z zastosowaniem przekladek izolacyjnych zabezpieczajgcych przed korozjg
elektrostatyczng, oraz uchylnych ramion z tworzywa sztucznego kompensujgcych zmienny poziom
Sciekow w osadniku.
Naped zgarniacza Slimakoweqo:
Naped przekladniowy ptywajgcego zgarniacza s$limakowego, o mocy 0,12 kW, 230/400 V, nie
wymaga smarowania, minimalna klasa ochrony IP54.
Wykonanie materiatowe:
Elementy zgarniacza wykonane ze stali nierdzewnej AlISI304 oraz materiatdw elastomerowych i
termoplastycznych odpornych na dziatanie Sciekdw. Naped przekfadniowy i pompa zatapialna
wykonane ze stali miekkiej zabezpieczonej powtokg antykorozyjna.
Szafa sterownicza:

o Wytgcznik gtéwny

o Wylgcznik awaryjny

o Ogrzewanie szafy wewnetrznej sterowane termostatem

e Sterownik LOGO wraz z niezbednymi modutami DI/DO

e Sterowanie napedami

e Sterowanie ogrzewaniem postojowym silnikow

e Sygnalizacja pracy/awarii za pomocg lampek sygnalizacyjnych

o  Wybdr trybu pracy za pomocg przetgcznikdw

e Mozliwos¢ sterowania recznego i automatycznego kazdego napedu

e Sygnaty beznapieciowe pracy i awarii wszystkich napedow

Na rurociggu czesci ptywajgcych DN150 z PE, zaprojektowano studzienke $1200 (SC- 1), w ktérej
zamontowano:
» Czyszczak rewizyjny , z zaworem hydrantowym, kotnierzowy - umozliwia wglad do wnetrza
rurociggu, mechaniczne czyszczenie lub ptukanie sieci oraz usuwanie zatorow przeptywu medium
e Przylgcze kotnierzowe (wg PN-EN 1092-2) DN 150
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e Korpus i pokrywa okna rewizyjnego: zeliwo GGG-40
e Ochrona antykorozyjna: powtoka z farby epoksydowej zewn. i wewn. min. 250 mm
e Uszczelka pokrywy: guma NBR
e Sruba, nakretka i podktadka pokrywy: stal nierdzewna 1.4301
—  Zawor hydrantowy ZH-52
e Korpus i nasada hydrantowa: odlew aluminiowy AK11

e Trzpien zaworu: mosigdz
» zasuwe nozowg z napedem recznym (OFF/ON)

e zasuwa nozowa miedzykotnierzowa z napedem recznym — koétko ,

e do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10

e obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze: 10 bar

e uszczelnienie migkkie za pomocg profilowanej uszczelki obwodowej
e materiat uszczelki obwodowej — NBR

e korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu

e korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)

e ptyta zasuwowa ze stali nierdzewne;j

e trzpien ze stali nierdzewnej

e nakretka trzpienia z mosigdzu

e elementy taczne ze stali nierdzewne;j

e pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe (EP-P)

W celu przeciwdziatania tworzeniu sie bakterii nitkowatych zaprojektowano dozowanie koagulantu do
osadu recyrkulowanego. Koagulant podawany bedzie do komory osadu przy osadniku wtérnym nr
7/1. W celu kontroli ilosci podawanego koagulantu na wylocie z rurociggu zamontowano zawor
statego cisnienia.

Koryto odptywowe z przelewem

Dla odprowadzenia $ciekdw z osadnika projektuje sie prostokagtne koryto odptywowe wyposazone w
dwustronny przelew pilasty ze stali nierdzewnej OH18N9.
5.9.16. Komora osadu - ob. nr 7a ( przy osadnikach wtérnych )

W komorze osadu 7a zamontowano pompe zatapialna przettaczajgca osad nadmierny do zbiornika
osadu nadmiernego (ob. nr 31) o parametrach:

e llos¢ -1 szt.

¢ Wydajnos¢ — 72m?3/h=20l/s,

o Wysokos¢ podnoszenia —7,5m,

e Moc silnika —3,1kW.

e pompa wirowa, odsrodkowa, o blokowej budowie,

e zatapialna pompa z uchwytem slizgowym i elementem sprzegajagcym z kolanem wylotowym i

podwojnymi prowadnicami

e dwa niezaleznie uszczelnienia mechaniczne, pierscienie uszczelniajgce zewnetrzne
wykonane z odpornego na korozje np. weglika wolframu.

e polotwarty, samooczyszczajgcy sie wirnik z utwardzonymi krawedziami do min. 45 HRC
wspoétpracujgcy z dyfuzorem wlotowym wyposazonym w rowek spiralny wspomagajgcym
samooczyszczanie czesci hydrauliczne;.

e stopien ochrony IP 68,

o komora olejowa separujgca silnik od kanatu przeptywowego pompy wypetniona olejem
niegroznym dla srodowiska oraz by¢ wyposazona w czujnik wilgoci.

o wat pompy utozyskowany w tozyskach tocznych nie wymagajgcych dodatkowego smarowania
oraz regulacji,
wat pompy wykonany ze stali nierdzewnej,
silnik pompy powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne
odigczajgce pompe od zasilania w przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny
zadziata¢ w temperaturze powyzej 140 st.C.
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silnik pompy powinien mie¢ wbudowany przynajmniej jeden czujnik kontrolujgcy szczelnosé
komory olejowej wspotpracujgcy z uktadem sygnalizujgcym mozliwo$¢ zawilgocenia komory
inspekcyjnej silnika,

chtodzenie silnika z zewnatrz przez otaczajgcy go pompowany czynnik, maksymalna
temperatura otoczenia + 40 °C

przewodd zasilajgcy co najmniej 10 m ditugosci

dopuszczalne zatopienie pomp powinno by¢ nie mniejsze niz 20m

Wycigganie pompy przewidziano za pomocg zurawia ze stali ocynkowanej o udzwigu dostosowanym
do ciezaru pompy umieszczonego na koronie komory osadu.

Armature odcinajgca oraz czyszczgcg zamontowano w nowoprojektowanej studzience ¢1500:

>

Zawor zwrotny kulowy kotnierzowy DN150:

e przeznaczony do instalacji cis$nieniowych dla mediéw mocno zanieczyszczonych z
zawiesing,

e zespot zamkniecia - kula unoszona przez przeptyw cieczy i wprowadzana do kieszeni
bocznej, catkowicie poza przekroj przeptywu,

e korpus - epoksydowany,

e konstrukcja kieszeni bocznej zaworu pozwala na samooczyszczenie sie kuli,

e specjalne wykonanie kuli (wydmuszka powlekana elastomerem)

e pokrywa rewizyjna umozliwiajgca czyszczenie zaworu bez koniecznosci jego demontazu z
rurociggu

e praca w potozeniu poziomym

e PN10

Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa DN150:

e Zasuwa nozowa miedzykotnierzowa (OFF/ON)

e Do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10

e Obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze : 10 bar

e Uszczelnienie miekkie za pomocg profilowanej uszczelki obwodowej

e Materiat uszczelki obwodowej — NBR

e Korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewngtrz korpusu

e Korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)

e Plyta zasuwowa ze stali nierdzewnej

e Trzpien ze stali nierdzewnej

e Nakretka trzpienia z mosigdzu

e Elementy tgczne ze stali nierdzewnej

e Naped reczny - kétko

e Pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe ( EP-P)

» Czyszczak rewizyjny , z zaworem hydrantowym, kotnierzowy - umozliwia wglad do wnetrza
rurociggu, mechaniczne czyszczenie lub ptukanie sieci oraz usuwanie zatorow przeptywu medium

e Przylgcze kotnierzowe (wg PN-EN 1092-2) DN 150

e Korpus i pokrywa okna rewizyjnego: zeliwo GGG-40

e Ochrona antykorozyjna: powtoka z farby epoksydowej zewn. i wewn. min. 250 mm
e Uszczelka pokrywy: guma NBR

e Sruba, nakretka i podktadka pokrywy: stal nierdzewna 1.4301

Zawor hydrantowy ZH-52

e Korpus i nasada hydrantowa: odlew aluminiowy AK11

e Trzpien zaworu: mosigdz

5.9.17. Ujecie sciekéw oczyszczonych

Oczyszczone $cieki bedg wykorzystane jako woda technologiczna do zaspokojenia potrzeb
technologicznych do procesu oczyszczania. Zaprojektowano rurociag wody technologicznej DN200 z
PE z komory zbiorczej $ciekdéw oczyszczonych do pompowni wody technologicznej (ob. nr 16).
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5.9.18. Komora pomiarowa — ob. nr 7B

Nowa komora pomiarowa na rurociggu osadu nadmiernego DN150 o wymiarach rzucie 2,50m x 1,7m
i gtebokosci 2,10m z wiazem stalowym z podwojnym kotnierzem montazowym, ocieplony z kominem
wentylacyjnym o wymiarach: 1,0mx1,0.

Charakterystyka urzgdzer

>

>
>

Zasuwa nozowa z napedem recznym DN 150, PN10 — 1szt.

° zasuwa nozowa miedzykotnierzowa z napedem recznym — koétko na kolumience,
° do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10
° obustronnie szczelna, dopuszczalne ci$nienie robocze: 10 bar

e uszczelnienie miekkie za pomoca profilowanej uszczelki obwodowe;j

e materiat uszczelki obwodowej — NBR

e korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu

e korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)

e plyta zasuwowa ze stali nierdzewne;j

e trzpienh ze stali nierdzewnej

e nakretka trzpienia z mosigdzu

e elementy taczne ze stali nierdzewne;j

e pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe (EP-P)

Zasuwa nozowa z napedem elektrycznym DN 150, PN10 — 1szt.

e naped elektryczny regulacyjny P = 0,75 kW pozostate parametry jak dla zasuwy nozowej z
napedem recznym

Wstawki montazowe DN 150 — 1szt.

Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 150-1szt.

e Zakres pomiaru przeptywomierzy zamontowanych na rurociggu DN150:
110+350 m3h

Rurociagi i ksztattki ze stali nierdzewnej OH18N9 DN150 o grubosci $cianki min. 4mm.

Przejscia rurociggdéw przez $ciany — fancuchowe DN 150 2szt.

Wszystkie elementy stalowe oraz instalacje wykonane z rur ze stali odpornej na korozje, OH18N9 nie
wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego.

Elementy pomocnicze - typu podparcia i rozparcia (wykonane ze stali zwyklej) zabezpieczone bedg
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe.

Sruby dla potgczen rurociggéw i armatury — stal odporna na korozje.

Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegajg elementy ze stali zwykiej stykajgce sie elementy ze stali
weglowej ze stalg nierdzewng powinny byé przedzielone przektadkg z gumy lub innego tworzywa
w celu zapobiezenia zjawisku dyfuzji atomow wegla.

Przejscia przez $ciany bedg wykonane z gilz stalowych nierdzewnych (wg projektu konstrukcyjnego)

uszczelnionych tancuchami uszczelniajgcymi.

5.9.19. Pompownia osadu wstepnego— ob. nr 9A

Pompownia wéd nadosadowych i odciekéw — ob. nr 15

Istniejgcy reaktor proponuje sie zaadaptowac¢ na pompownie osadu wstepnego oraz wod

osadowych.

Demontaze i rozbiérki wg ST-02.
Zakres modernizacji obiektu obejmuje:
o demontaz istniejgcego wyposazenia reaktora tj.
e demontaz istniejgcych pomp oraz orurowania z przepompowni osadu chemicznego i
przepompowni wéd nadosadowych,
rozbidrka przepompowni osadu chemicznego,
rozbiérka przepompowni wod nadosadowych,
rozbidrka komory szybkiego mieszania,

budowa nowej Sciany w istniejgcym reaktorze,
montaz nowego pomostu,

[ )
[ )
[ )
e demontaz silosu na wapno oraz likwidacja fundamentu,
[ )
[ )
[ )

montaz istniejgcych pomp w odpowiednich czesciach pompowni,

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
Numer zamowienia: S49-2/2011 8/ZP/2011



49

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych ST-15 — Instalacje technologiczne

e montaz nowych rurociggdéw wraz z armatura.

Osad z osadnikbw wstepnych bedzie grawitacyjnie podawany do przepompowni osadu
wstepnego - ob. nr 9A rurociggiem DN200 ze stali nierdzewnej OH18N9 , nastepnie pompowo do
zageszczaczy grawitacyjnych rurociggiem DN200 z PE.

Do przepompowywania osadu wstepnego do zageszczaczy proponuje sie wykorzystanie istniejgce;
pompy o parametrach:

o Wydajnos¢ — 145m3h=40,3l/s,
o Wysokos¢ podnoszenia —8,0m,
e Moc —2,0kW.

Wody nadosadowe z modernizowanych zageszczaczy grawitacyjnych oraz odcieki z
nowoprojektowanego budynku zageszczania i odwadniania osadu bedg grawitacyjnie kanatem
DN300 doptywaty do pompowni wod nadosadowych i odciekéw -ob. nr 15. Wody nadosadowe oraz
odcieki pompowo bedg ttoczone rurociggiem DN250 do studni rozpreznej, a dalej kanatem
grawitacyjnym DN300 wraz z doptywajgcymi $ciekami sanitarnymi, czesciami ptywajgcymi do studni
przed budynkiem krat.

Do przepompowywania wod nadosadowych proponuje sie wykorzystanie istniejgcej pompy o
parametrach:

e Wydajnosé —145m3/h=40,3l/s,
o Wysokos¢ podnoszenia —8,0m,
e Moc — 2,0kW.

Charakterystyka armatury na rurociggach:
» Zawor zwrotny kulowy DN200 — 1szt. rurocigg osadu
DN250 — 1szt. rurocigg odciekéw

e z wulkanizowang kulg, kotnierzowy.

e Korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego GGG-40.

e Zakres srednic DN50 do DN400. Peten przelot przez zawor.

e Przytgcze kotnierzowe wg ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, DIN 2501), PN 10.

e Dlugos¢ zabudowy wg DIN 3202, F6.

e Kula z zeliwa szarego GG-25 , nawulkanizowana gumg NBR.

e Uszczelka pokrywy z gumy NBR znajduje sie w rowkach pomiedzy pokrywa a korpusem.

e Ochrona antykorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie powtoka z farby epoksydowej
wykonywana metodg fluidyzac;ji
» Zasuwa nozowa z napedem recznym DN200 — 1szt. rurocigg osadu
DN250 — 1szt. rurocigg odciekéw

® zasuwa nozowa miedzykotnierzowa z napedem recznym - kétko

e do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10

e obustronnie szczelna, dopuszczalne cisnienie robocze: 10 bar

e uszczelnienie miekkie za pomocg profilowanej uszczelki obwodowej

e materiat uszczelki obwodowej — NBR

e korpus dwuczesciowy, ptyta zasuwowa wewnatrz korpusu

e korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25)

e ptyta zasuwowa ze stali nierdzewne;j

e trzpien ze stali nierdzewnej

e nakretka trzpienia z mosigdzu

e elementy fgczne ze stali nierdzewnej

e pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe-proszkowe (EP-P)
Rurociagi i ksztattki ze stali nierdzewnej OH18N9: DN200, DN250, DN300 o grubosci scianki min.
3mm.
Przejscie rurociggu przez sciany — tancuchowe DN 200 - 2szt. DN250 — 1szt., DN300-1szt.
Elementy pomocnicze - typu podparcia i rozparcia (wykonane ze stali zwyktej) zabezpieczone
bedg antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe.
Sruby dla potgczen rurociggéw i armatury — stal odporna na korozje.

YV VV VYV
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> Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegajg elementy ze stali zwyklej stykajgce sie elementy ze
stali weglowej ze stalg nierdzewng powinny byC przedzielone przektadkg z gumy lub innego
tworzywa w celu zapobiezenia zjawisku dyfuzji atomdéw wegla.

» Przejscia przez $ciany bedg wykonane =z gilz stalowych nierdzewnych (wg projektu
konstrukcyjnego) uszczelnionych tancuchami uszczelniajgcymi.

5.9.20. Grawitacyjne zageszczacze osadu wstepnego - ob. nr 13/1, 13/2

Istniejgce 2 zageszczacze grawitacyjne po przebudowie bedg w nowym uktadzie peié role
grawitacyjnych zageszczaczy osadu wstepnego. Z uwagi na odpowiednio diugi czas zatrzymania
osadu, w zageszczaczu dochodzi¢ bedzie do generowania lotnych kwaséw ttuszczowych LKT.
Obiekty bedg hermetyzowane, a powietrze odprowadzane z zageszczaczy bedzie oczyszczane na
biofiltrze.

Zakres modernizacji zageszczaczy obejmuije:

Demontaz mieszadia wraz z pomostem,

Demontaz koryta odptywowego,

Demontaz koryta doptywowego,

Montaz mieszadta pretowego,

Wykonanie pomostu zelbetowego,

Montaz stalowego koryta odptywowego do odbioru cieczy nadosadowe;j
Hermetyzacja zbiornika.

Demontaze i rozbiérki zgodnie ze ST-02” Roboty rozbiérkowe i demontazowe (obiektéw liniowych ,
kubaturowych i demontaz instalacji i wyposazenia w obiektach)”

Wykonanie pomostu wg ST-04 Roboty betonowe i zelbetowe

Hermetyzacja zbiornika zgodnie ze ST-14 Roboty elewacyjne z ociepleniem ( oraz hermetyzacja
obiektow-przykrycia panelami )

W zbiorniku zamontowane bedzie mieszadto pretowe wykonane ze stali nierdzewnej typu OH18N9.
Urzadzenia montowane w zbiorniku zageszczacza powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
1. Mieszadto pretowe

. Srednica wewnetrzna zbiornika 7,50m

. gtebokos¢ przy Scianie 3,60m

. szerokos¢ ramy mieszadta 6,0m

. rozstaw pretow ramy 350mm

. zgarniacz osadu do leja 4 listwy zgarniajgce o wys. ok.200mm
. moc zainstalowana 0,37 kW.

. naped mieszadta przystosowany do pracy ciggtej

. predkosé obrotowa mieszadta 0,10br/min

. materiat stal nierdzewna OH18N9

Zaleca sie, aby dostawca mieszadta pretowego wykonat petne wyposazenie zageszczacza wraz
instalacje zasilajgca i sterujgcg. Wykonawca zobowigzany jest do doboru wyposazenia o zatozonych
parametrach technicznych gwarantujgcych petne wymieszanie komory.

2. Koryto odbioru cieczy nadosadowej

Koryta odptywowe nalezy wykonac ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 o wymiarach:

» B=30cm,

» H=40cm,

> koryto wyposazone zostanie w przelew dwustronny pilasty na podporach w wykonaniu ze stali
kwasoodpornej gat. O0H18N9

3. Rurociagi

» Odprowadzenie zanieczyszczonego powietrza DN100.

> Istn. odptyw osadu DN200,

> Istn. odptyw cieczy nadosadowej DN200.
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5.9.21. Przepompownia osadu nadmiernego, zageszczonego wstepnego, wody
technologicznej - ob. nr 16

Przepompownie osadu nadmiernego, zageszczonego wstepnego i wody technologicznej
zlokalizowano w istniejgcej starej przepompowni — ob. nr 16.

Przebudowa istniejgcej przepompowni polegata bedzie na wykonaniu:
e Demontazu istniejgcych pomp,
e Demontazu rurociggdw wraz z armatura,
¢ Rozbidrka i budowa nowych schodéw wewnetrznych,
¢ Montaz nowych pomp osadu nadmiernego i osadu zageszczonego wstepnego,
e Montaz zestawu hydroforowego,
¢ Montaz nowoprojektowanych rurociggéw wraz z armatura,
o Napraw konstrukcji scian,
* Wymiany instalacji wod-kan, wentylacji, ogrzewania, instalacji elektrycznych i automatyki oraz
stolarki okiennej i drzwiowej.
Przebudowa komory sciekéw oczyszczonych :
e Demontaz istniejgcej kraty recznej,
e Demontaz schodéw stalowych,
¢ Rozbiérka pomostu,
e Demontaz istniejgcych rurociggdw,
o Likwidacja istniejgcych otwordw,
¢ Likwidacja wejscia i zamurowanie otworu drzwiowego,
e Montaz wtazow wraz z kominkiem wentylacyjnym,
¢ Montaz rurociggéw wody technologicznej wraz z armaturg

Demontaze i rozbioérki zgodnie ze ST-02” Roboty rozbiérkowe i demontazowe (obiektéw liniowych ,
kubaturowych i demontaz instalacji i wyposazenia w obiektach)”
Wykonanie fundamentéw wg ST-04 ,Roboty betonowe i zelbetowe”.

W pompowni zainstalowane zostang urzgdzenia o nastepujgcych parametrach:
» Pompa osadu wstepnego zageszczonego 2 szt. o parametrach:

e Wydajnos¢ - 3,0 do 9,0m3/h
¢ Wysokos¢ podnoszenia -30,0m
e Moc - 2,2kW
e Typ - Slimakowa
» Pompa osadu nadmiernego zmieszanego 2 szt. o parametrach:
e Wydajnos¢ - 11,0 do 60,0m3/h
e Wysokos¢ podnoszenia -20,0m
e Moc - 9,2kW
e Typ - Slimakowa
» Pompa osadu przefermentowanego - 1szt.
e Wydajnosé - 10-40m3/h,
e Moc - 7,5kW,
e Cisnienie - 8bar
e Typ - Slimakowa

Charakterystyka pomp:
e pompy montowane na poziomie suchym
wirnik otwarty wykonany z zeliwa
wat pompy wykonany ze stali nierdzewne;,
uszczelnienie watu pompy — podwodjne uszczelnienie mechaniczne,
utozyskowanie — tozyska toczne, zywotnosc¢ tozysk — min. 50 000 godzin prac
obudowa silnika, obudowa pompy, wirnik i stopa sprzegajaca pompy wykonane zostang z
zeliwa. W miejsce zeliwa, zamiennie mogg by¢ zastosowane elementy ze stali
kwasoodporne;.
Wydajnos$¢ pomp regulowana jest za pomocg falownika. Na projektowanych rurociggach ttocznych i
ssawnych przewidziano montaz armatury odcinajgcej.
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» Zestaw hydroforowy o parametrach:

¢ Wydajnosc¢ - 109,0 do 170,0m%h
¢ Wysokos¢ podnoszenia -70,0m
e Moc - 18,5kW

Zestawy hydroforowe powinny byé wyposazone w:

- armature na ssaniu pomp — zawory odcinajace,

- armature na ttoczeniu pomp — zawory odcinajgce, zawory zwrotne,
- kolektor ssawny i ttoczny z rur stalowych kwasoodpornych

- membranowe zbiorniki ciSnieniowe ttumigce uderzenia hydrauliczne w sieci, PN16
- konstrukcja wsporcza ze stali kwasoodpornej OH18N9

- manometry kontrolne z czujnikami cisnienia,

- pompy zamontowane na ramie ze stali kwasoodpornej OH18N9,

- zabezpieczenie przed sucho biegiem,

- sterowanie zestawem poprzez przetwornice czestotliwosci

- szafki sterownicze.

Zageszczony osad wstepny z zageszczaczy grawitacyjnych — ob. nr 13 podawany bedzie z pompowni
do nowego zbiornika osadu zmieszanego zageszczonego — ob. nr 32.
Rurociggi osadu zageszczonego z armatura:
» Rurocigg ssacy osadu wstepnego zageszczonego zmieszanego DN150 — stal nierdzewna
OH18N9:
—Zasuwa odcinajgca DN80
e ilos¢ 2 szt.
e spos6b montazu miedzykotnierzowy,
¢ naped reczny (kétko),
e materiat néz — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
» Rurocigg ttoczny osadu wstepnego zageszczonego zmieszanego DN100 — stal nierdzewna
OH18N9:
—Zawor zwrotny kulowy DN100
o ilos¢ 2 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
o materiat kula — NBR, EPDM korpus - Zzeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
—Zasuwa odcinajgca DN100
o ilos¢ 2 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny (ko6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary

Osad nadmierny z nowego zbiornika osadu nadmiernego — ob. nr 31 podawany z pompowni do
zageszczania mechanicznego - ob. nr 18.
Rurocigqgi osadu nadmiernego z armatura:
» Rurocigg ssacy osadu nadmiernego DN150 — stal nierdzewna OH18N9:
—Zasuwa odcinajgca DN100
o ilo$¢ 2 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny (kétko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
» Rurocigg ttoczny osadu nadmiernego DN150 — stal nierdzewna OH18N9:
—Zawoér zwrotny kulowy DN150
o ilos¢ 2 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
o materiat kula — NBR, EPDM korpus - Zzeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
—Zasuwa odcinajgca DN150
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o ilo$¢ 2 szt.
¢ sposdb montazu miedzykotnierzowy,
¢ naped reczny (kétko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
Rurociggi osadu przefermentowanego z armatura:
» Rurocigg ssacy osadu przefermentowanego DN150 — stal nierdzewna OH18N9:
— Zasuwa odcinajgca DN150
e ilosé 1 szt,
¢ sposdb montazu miedzykotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ko6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo.
e Cidnienie robocze - 1,0 bar
» Rurocigg ttoczny osadu przefermentowanego DN150 — stal nierdzewna OH18N9:
—  Zawor zwrotny kulowy DN150
e ilos¢ 1 szt.
¢ SposOb montazu miedzykotnierzowy,
e materiat kula — NBR, EPDM korpus - Zzeliwo,
e Cisnienie robocze - 8,0 bar
— Zasuwa odcinajgca DN150
e ilosé 1 szt,
¢ sposdb montazu miedzykotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ké6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo.
e Cisnienie robocze - 8,0 bar

Woda technologiczna (oczyszczone scieki) z komory spustu $ciekéw oczyszczonych przy osadnikach
wtdérnych grawitacyjnie sptywa do komory przy przepompowni osadu nadmiernego, zageszczonego
wstepnego i wody technologicznej - ob. nr 16, a nastepnie za pomocg zestawu hydroforowego
podawana jest do: budynku krat, separatora i ptuczki piasku, budynku zageszczania i odwadniania
osadu oraz stacji zlewnej. Hydrofor wyposazony jest w armature zwrotng oraz odcinajgcg, manometr i
przetwornik ci$nienia, a takze zabezpieczenie przed sucho biegiem. Pompy posadowione sg na ramie
wykonanej ze stali nierdzewnej. Ze wzgledu na mozliwos¢ wystepowania zanieczyszczen w
oczyszczonych $ciekach, na rurociggu ssawnym i tlocznym przewidziano filtr siatkowy
(samoczyszczacy). Czyszczenie filtra odbywaé sie bedzie strumieniem wody przeptywajacej przez
filtr, po automatycznym otworzeniu sie zaworu kulowego 2" wyposazonego w naped elektryczny,
Zlokalizowanego na rurociggu spustowym DN20 odprowadzajgcym wody poptuczne. Otwarcie zaworu
bedzie nastepowato po przekroczeniu zadanej wartosci réznicy cisnien przed i za filtrem - pomiar
réznicy cisnien odbywaé sie bedzie przy uzyciu czujnikéw cisnien (czujniki cisnienia wg projektu
automatyki). Poptuczyny z obu filtréw trafia¢ bedg do odwodnienia liniowego posadzki po czym do
studzienki 400x400 zlokalizowanej w najnizszym punkcie pompowni.
Rurocigqgi wody technologicznej z armatura:
» Rurocigg ssacy wody technologicznej DN200 — stal nierdzewna OH18N9:
— Zasuwa odcinajgca DN200
e iloS¢ 1 szt.
¢ SposOb montazu miedzykotnierzowy,
¢ naped reczny (kétko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
e Cisnienie robocze - 1,0 bary
— Filtr siatkowy samoczyszczgcy DN200
e ilos¢ 1 szt.
¢ sposdb montazu miedzykotnierzowy,
e materiat wktad — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 1,0 bary
» Rurocigg ttoczny wody technologicznej DN150 — stal nierdzewna OH18N9:
— Zasuwa odcinajgca DN150
e iloS¢ 1 szt.
¢ SposOb montazu miedzykotnierzowy,
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¢ naped reczny (kétko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
— Filtr siatkowy samoczyszczgcy DN150
e ilos¢ 1 szt.
¢ sposdb montazu miedzykotnierzowy,
e materiat wktad — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,

Specyfikacjami zwigzanymi z przebudowg i rozbudowg budynku pompowni osadéw sg : ST-02, ST-
04, ST-06, ST-12, ST-13, ST-20.

5.9.22. Zbiornik osadu nadmiernego— ob. nr 31.

Do magazynowania osadu nadmiernego surowego przewiduje sie zbiornik petnigcy role zbiornika
nadawy osadu przed podaniem go do zageszczarki mechaniczne;.
Przewiduje sie zorganizowanie tego obiektu w istniejacych osadnikach Imhoffa.
Przebudowa i rozbudowa istniejgcego osadnika Imhoffa polega na wykonaniu:

e Demontazu istniejgcego wyposazenia,

e Wyburzeniu zewnetrznych kanatéw zelbetowych (w tym piaskownika),

¢ Wykonaniu hermetycznego przykrycia zbiornika,

¢ Wykonaniu rurociggu przelewowego,

e Montaz ujecia zanieczyszczonego powietrza,

¢ Wykonanie muru oporowego od strony komory fermentacyjnej,

e Montazu nowych mieszadet Srednioobrotowych
Demontaze i rozbiérki zgodnie ze ST-02” Roboty rozbiérkowe i demontazowe (obiektéw liniowych ,
kubaturowych i demontaz instalacji i wyposazenia w obiektach)”

Osad usuwany z osadnikéw wtérnych gromadzony w zbiorniku, po zaadaptowaniu na ten cel czesci
istniejgcego osadnika Imhoffa o poj. ok.500m3. Czas magazynowania osadu w zbiorniku wynosi
ok.1,5doby
Mieszadta:
W celu wymieszania osadu w zbiornikach zamontowane zostanie mieszadto $rednioobrotowe o wale
pionowym:

o |lod¢ - 2 szt (po 1 mieszadle na komore)
Znamionowa moc silnika 3,8 kW
Predkos¢ obrotowa 860 obr/min
wykonanie: GP - obudowa silnika ze stali kwasoodpornej ASTM 316L;
instalacja: do montazu na prowadnicy, Lx50x50 mm;
wirnik $migtowy o srednicy 370 mm; stal kwasoodporna ASTM316L;
zwezka strumieniowa;
czujnik przecieku FLS w komorze stojana;
uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: Weglik wolframu - Weglik wolframu
uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne: Weglik wolframu - Weglik wolframu
Aby zapewni¢ wymieszanie Sciekow mieszadta powinny by¢ skierowane pod kgtem 25° wg rys.
technologicznego. Mieszadta wyposazone w zurawik ze stali ocynkowanej o udzwigu do 125kg i
zasiegu 2,5m.
Rurocigqi:

¢ rurocigg doprowadzajgcy osad — DN150 — stal nierdzewna OH18N9

e rurocigg odprowadzajgcy osad — DN150 — stal nierdzewna OH18N9

e rurocigg awaryjny DN200 — stal nierdzewna OH18N9

e rurociggi odprowadzajgce zanieczyszczajgce powietrze - Dz160 PE100 SDR 26
Nowo projektowane przewody doprowadzajgce i odprowadzajgce osad utozy¢ wedtug wytycznych
zgodnie z rysunkiem technologicznym.
Na zbiorniku zamontowac przykrycie z laminatu poliestrowo-szklanego. Warstwa laminatu od strony
zewnetrznej o dlugotrwatej odpornoscig na dziatanie warunkéw atmosferycznych i promieni UV.
Warstwa laminatu od strony wnetrza zbiornika o dtugotrwatej odpornoscig na dziatanie skroplin i
zwigzkdéw wystepujgcych pod przekryciem. Pokrycie dachowe, sktadajgce sie z elementéw korytkowo-
prostokatnych utozonych na koronie zbiornika z elementéw powlokowych, w ksztafcie odwrdéconego
koryta, o przekroju poprzecznym w ksztatcie fragmentu tuku, wykonanych catkowicie z laminatu
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poliestrowo-szklanego. tgczone w cato$¢ za pomocag zaktadkowego potgczenia Srubowego ze stali
A4 pomiedzy sgsiednimi elementami korytkowymi. Kazde zaktadkowe potgczenie srubowe elementéw
pokrycia uszczelni¢ dwoma rzedami uszczelek wykonanych z tworzywa EPDM. Odlegtosci od $rub
skrecajgcych elementy miedzy sobg oraz kotew mocujgcych ptyty pokrycia do zelbetowej konstrukcji
zbiornika nie wieksza jak 330 [mm]. Elementy pokrycia zamontowane z jednej strony na kgtowniku
zamocowanym do wewnetrznej $cianie osadnika, natomiast z drugiej strony na koronie zbiornikéw.
Odprowadzenie opadéw atmosferycznych na zewnatrz zbiornika na przylegajacy grunt.

Elementy przykrycia oraz kgtowniki zamontowane do za pomocg kotew ze stali A4 . Elementy ztgczne
ze stali kwasoodpornej. W przekryciu wiazy rewizyjne oraz krocce wentylacyjne. Uszczelnienia
potaczenh elementdw uszczelkg z EPDM.

5.9.23. Zbiornik osadu zageszczonego zmieszanego— ob. nr 32.

Do magazynowania osadu zmieszanego zageszczonego przewiduje sie zastosowanie

zbiornika petnigcego role zbiornika nadawy osadu przed podaniem go do WKF-u.
Przewiduje sie zorganizowanie tego obiektu w istniejacych osadnikach Imhoffa.
Przebudowa i rozbudowa istniejgcego osadnika Imhoffa polegata bedzie na wykonaniu:

e Demontazu istniejgcego wyposazenia,

o Wyburzeniu zewnetrznych kanatéw zelbetowych (w tym piaskownika),

¢ Wykonaniu przykrycia zbiornika,

e Montaz rurociggu przelewowego,

» Montaz ujecia zanieczyszczonego powietrza

¢ Wykonanie muru oporowego od strony komory fermentacyjnej,

¢ Montazu nowego mieszadta srednioobrotowego.
Demontaze i rozbiérki zgodnie ze ST-02” Roboty rozbiérkowe i demontazowe (obiektéw liniowych ,
kubaturowych i demontaz instalacji i wyposazenia w obiektach)”

Osad wstepny zageszczony grawitacyjnie oraz osad nadmierny zageszczony mechanicznie
proponuje sie gromadzi¢ w zbiorniku, po zaadaptowaniu na ten cel czesci istniejgcego osadnika
Imhoffa o poj. ok.250m3. Czas magazynowania osadu w zbiorniku wynosi ok.2,5doby.

Osad zageszczony do zbiornika bedzie podawany za pomocg pomp zlokalizowanych w pompowni
osadu (obiekt nr16) — osad wstepny , oraz budynku odwadniania (obiekt nr 18) — osad nadmierny.

Mieszadfa:
W celu wymieszania osadu w zbiornikach zamontowane zostanie mieszadto $rednioobrotowe o wale
pionowym:
o llo§¢—1szt.
e Znamionowa moc silnika 3,8 kW
o Predkos¢ obrotowa 860 obr/min
e wykonanie: GP - obudowa silnika ze stali kwasoodpornej ASTM 316L;
e instalacja: do montazu na prowadnicy, Lx50x50 mm;
e wirnik Smigtowy o srednicy 370 mm; stal kwasoodporna ASTM316L;
e czujnik przecieku FLS w komorze stojana;
e uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: Weglik wolframu - Weglik wolframu
¢ uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne: Weglik wolframu - Weglik wolframu

Aby zapewni¢ wymieszanie $ciekdw mieszadta powinny by¢ skierowane pod katem 10° wg rys.
technologicznego. Mieszadto wyposazone w zurawik ze stali ocynkowanej o udzwigu do 125kg i
zasiegu 2,5m.
Rurocigqi:

e rurociggi doprowadzajgce osad — DN150 — stal nierdzewna OH18N9

e rurocigg odprowadzajgcy osad — DN150 — stal nierdzewna OH18N9

e rurocigg awaryjny DN200 — stal nierdzewna OH18N9

e rurociggi odprowadzajgce zanieczyszczajgce powietrze - Dz160 PE100 SDR 26
Nowo projektowane przewody doprowadzajgce i odprowadzajgce osad utozyé wedtug wytycznych
zgodnie z rysunkiem technologicznym.
Na zbiorniku zamontowaé przykrycie z laminatu poliestrowo-szklanego. Warstwa laminatu od strony
zewnetrznej o diugotrwatej odpornoscig na dziatanie warunkéw atmosferycznych i promieni UV.
Warstwa laminatu od strony wnetrza zbiornika o dtugotrwatej odpornoscig na dziatanie skroplin i
zwigzkow wystepujgcych pod przekryciem. Pokrycie dachowe, sktadajgce sie z elementdw korytkowo-
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prostokatnych utozonych na koronie zbiornika z elementéw powlokowych, w ksztafcie odwrdéconego
koryta, o przekroju poprzecznym w ksztalcie fragmentu tuku, wykonanych catkowicie z laminatu
poliestrowo-szklanego. tgczone w catos¢ za pomocg zaktadkowego potgczenia srubowego ze stali
A4 pomiedzy sgsiednimi elementami korytkowymi. Kazde zaktadkowe potgczenie srubowe elementéw
pokrycia uszczelni¢ dwoma rzedami uszczelek wykonanych z tworzywa EPDM. Odlegtosci od $rub
skrecajgcych elementy miedzy sobg oraz kotew mocujgcych ptyty pokrycia do zelbetowej konstrukcji
zbiornika nie wieksza jak 330 [mm]. Elementy pokrycia zamontowane z jednej strony na kgtowniku
zamocowanym do wewnetrznej Scianie osadnika, natomiast z drugiej strony na koronie zbiornikéw.
Odprowadzenie opaddéw atmosferycznych na zewnatrz zbiornika na przylegajacy grunt.

Elementy przykrycia oraz kgtowniki zamontowane do za pomocg kotew ze stali A4 . Elementy ztgczne
ze stali kwasoodpornej. W przekryciu wiazy rewizyjne oraz krocce wentylacyjne. Uszczelnienia
potaczenh elementdw uszczelkg z EPDM.

5.9.24. Zbiornik osadu przefermentowanego- ob. nr 33.

Do odgazowania osadu przefermentowanego i jednoczesnie do petnienia funkcji zbiornika
nadawy na prase do odwadniania osadu przewiduje sie zorganizowanie tego obiektu w czesci
istniejagcego osadnika Imhoffa o pojemnosci ok.250m3. Czas magazynowania osadu w zbiorniku
bedzie woéwczas wynosit ok.2,5doby.

Modernizacja istniejgcego osadnika Imhoffa polegata bedzie na wykonaniu:
e Demontazu istniejgcego wyposazenia,
e Wyburzeniu zewnetrznych kanatéw zelbetowych (w tym piaskownika),
e Wykonaniu przykrycia zbiornika,
e Montaz rurociggu przelewowego,
e Montaz ujecia zanieczyszczonego powietrza
¢ Wykonanie muru oporowego od strony komory fermentacyjnej,
¢ Montazu nowego mieszadta Srednioobrotowego
Demontaze i rozbiérki zgodnie ze ST-02” Roboty rozbiérkowe i demontazowe (obiektéw liniowych ,
kubaturowych i demontaz instalacji i wyposazenia w obiektach)”
Mieszadfa:
W celu wymieszania osadu w zbiornikach zamontowane zostanie mieszadto srednioobrotowe o wale
pionowym:
o llosC—1szt.
Znamionowa moc silnika 3,8 kW
Predkos¢ obrotowa 860 obr/min
wykonanie: GP - obudowa silnika ze stali kwasoodpornej ASTM 316L;
instalacja: do montazu na prowadnicy, Lx50x50 mm;
wirnik $migtowy o Srednicy 370 mm; stal kwasoodporna ASTM316L;
zwezka strumieniowa;
czujnik przecieku FLS w komorze stojana;
uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: Weglik wolframu - Weglik wolframu
uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne: Weglik wolframu - Weglik wolframu
Aby zapewni¢ wymieszanie $ciekdw mieszadta powinny by¢ skierowane pod katem 25° wg rys.
technologicznego. Mieszadta wyposazone w zurawik ze stali ocynkowanej o udzwigu do 125kg i
zasiegu 2,5m.
Rurocigqi:
e rurociggi doprowadzajgce osad — DN200 — stal nierdzewna OH18N9
e rurocigg odprowadzajgcy osad — DN150 — stal nierdzewna OH18N9
e rurocigg awaryjny DN200 — stal nierdzewna OH18N9
e rurociggi odprowadzajgce zanieczyszczajgce powietrze - Dz160 PE100 SDR 26
Nowo projektowane przewody doprowadzajgce i odprowadzajgce osad utozyé wedtug wytycznych
zgodnie z rysunkiem technologicznym.
Na zbiorniku zamontowaé przykrycie z laminatu poliestrowo-szklanego. Warstwa laminatu od strony
zewnetrznej o diugotrwatej odpornoscig na dziatanie warunkéw atmosferycznych i promieni UV.
Warstwa laminatu od strony wnetrza zbiornika o dtugotrwatej odpornoscig na dziatanie skroplin i
zwigzkow wystepujgcych pod przekryciem. Pokrycie dachowe, sktadajgce sie z elementdw korytkowo-
prostokatnych utozonych na koronie zbiornika z elementéw powilokowych, w ksztatcie odwréconego
koryta, o przekroju poprzecznym w ksztalcie fragmentu tuku, wykonanych catkowicie z laminatu
poliestrowo-szklanego. tgczone w catos¢ za pomocg zaktadkowego potgczenia srubowego ze stali
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A4 pomiedzy sasiednimi elementami korytkowymi. Kazde zaktadkowe potgczenie Srubowe elementéw
pokrycia uszczelni¢ dwoma rzedami uszczelek wykonanych z tworzywa EPDM. Odlegtosci od $rub
skrecajgcych elementy miedzy sobg oraz kotew mocujgcych ptyty pokrycia do zelbetowej konstrukcji
zbiornika nie wieksza jak 330 [mm]. Elementy pokrycia zamontowane z jednej strony na kgtowniku
zamocowanym do wewnetrznej $cianie osadnika, natomiast z drugiej strony na koronie zbiornikéw.
Odprowadzenie opadéw atmosferycznych na zewnatrz zbiornika na przylegajacy grunt.

Elementy przykrycia oraz kgtowniki zamontowane do za pomocg kotew ze stali A4 . Elementy ztgczne
ze stali kwasoodpornej. W przekryciu wiazy rewizyjne oraz krocce wentylacyjne. Uszczelnienia
potaczenh elementdw uszczelkg z EPDM.

5.9.25. Budynek przerébki osadu: Pomieszczenie zageszczania osadu ob. nr 18; Silos
na wapno ob. nr 19; Pomieszczenie odwadniania osadu ob. nr 20;
Pomieszczenie dozowania polielektrolitu ob. nr 21; Rozdzielnia ob. nr 24.

5.9.25.1. Instalacja zageszczania osadu.

Zageszczanie osadu nadmiernego prowadzi¢ na mechanicznej zageszczarce tasmowej. Instalacja
zostanie zamontowana w nowym budynku technologicznym, w ktérym znajdowac bedzie sie réwniez
wydzielone pomieszczenie na instalacje odwadniania i ewakuacji osadu, stacje przygotowania
polielektrolitu dla zageszczania i odwadniania osadu oraz rozdzielnia elektryczna.

Zageszczanie prowadzi¢ przez 7 dni w tygodniu przez 8 godzin dla sredniej ilosci osadu. Przy takich
zatozeniach wydajno$é zageszczarki wynosi ok. 50m?3/h.

W skfad kompletnej instalacji zageszczania osadu wchodzg nastepujgce urzadzenia:

» Pompa doprowadzajgca osad uwodniony ze zbiornika osadu nadmiernego do prasy
zageszczajgcej osad zainstalowana w przepompowni osadu nadmiernego, zageszczonego
wstepnego , przefermentowanego , wody technologicznej ob. nr 16
Trojkomorowa stacja przygotowania polielektrolitu wraz z pompa dozujagcg
Zageszczarka tasmowa
Pompa osadu zageszczonego
Armatura odcinajgca i pomiarowa

VYV VYV

Zageszczarka wraz z pompg podajgcg osad zageszczony do nowego zbiornika osadu
zageszczonego zmieszanego bedzie znajdowata sie¢ w pomieszczeniu zageszczania osadu ob. nr 18
o wymiarach w rzucie 6,0m x 9,0m. Stacja przygotowania polielektrolitu wraz z pompami dawkujgcymi
zlokalizowana w pomieszczeniu dozowania polielektrolitu ob. nr 21 o wymiarach 6,0m x 9,0m.
W pomieszczeniu zageszczania osadu zamontowano urzgdzenia:
» Zageszczarka osadu wyposazona w przetwornik czestotliwosci, ostone dzwiekoszczelng oraz
hermetyczng obudowe o parametrach:

e llos¢ osadu surowego - 2850 kgsmo/d tj. 407 m3/d o uwodnieniu 99,3 %
o Wydajnos$¢ urzadzenia - 51,0 md/h
e Czas pracy - 8h/d
e Zuzycie flokulantu -1,5do 3,5 g/kgsmo
e Zawartos¢ suchej masy na odptywie - ok. 6 do 8%
¢ llos¢ wody do mycia sit - 3,2 m3/h.
o llos¢ urzadzeh -1 szt
» Pompa osadu zageszczonego:
e Wydajnosé - 1,8-10,0 m3/h
o Cisnienie - 4-8 bar
e Moc - 5,56 kW
o Typ - Slimakowa
e Zabezpieczona przed sucho biegiem,
e Przystosowana do wspétpracy z falownikiem.

» Pompa wody do czyszczenia sita:

o Wydajnosé - 4,5 mdh
e Cisnienie -4 bar
¢ Moc -3,0 kW
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e Typ - wirnikowa
e Zabezpieczona przed sucho biegiem,
» Wyposazenie zasilajgce i sterownicze oraz panel operatorski.
Automatyczna stacja roztwarzania flokulantu zainstalowana w pomieszczeniu dozowania
polielektrolitu ob. nr 21 w sktad ktérej wchodzi:
» Pompa koncentratu

e Wydajnos¢ -5do 26,0 m¥h
¢ Cisnienie -1do 2 bar

¢ Wysokos$¢ ssania - 0,3-0,4 bar

e Moc - 0,37kW

e Typ - Srubowa

e Zabezpieczona przed sucho biegiem,
» Pompa dozujaca

o Wydajnosc¢ -400 do 2100,0 I/h
e Cisnienie -2 bar

e Moc -0,75 kW

eTyp - Srubowa

¢ Przystosowana do wspotpracy z falownikiem.
» Stacja dozowania flokulantu - zbiornik tréjkomorowy (komora: zarobowa, dojrzewania,
dozujaca),
¢ wydajnos¢ 2000I/h przy roztworze 0,1 %
emoc 1,1 kW
e pob6r wody do roztwarzania 30001/h
o stacja trzykomorowa z petnym wyposazeniem

Rurociggi z armatura odcinajgca i pomiarowa:
» Rurocigg osadu nadmiernego DN150/100 — stal nierdzewna OH18N9:
—  Zasuwa odcinajgca DN150
e ilosé 1 szt,
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ko6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo.
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
— Pomiar przeptywu (dostawca instalacji zageszczania):
e ilosé 1 szt,
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
e Wydajnos$¢ - 5,0 - 60,0 m3/h
e Srednica - DN100
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
— Zasuwa odcinajgca DN100
e ilos¢ 1 szt,
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ké6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zzeliwo.
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
» Rurocigg osadu zageszczonego DN150/100 — stal nierdzewna OH18N9:
—  Zawor zwrotny kulowy DN100
e ilo$¢ 1 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
e materiat kula — NBR, EPDM korpus - zeliwo,
e Cidnienie robocze - 8,0 bar
— Zasuwa odcinajgca DN100
e ilos¢ 1 szt,
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ké6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo.
e Cidnienie robocze - 8,0 bar
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— Zasuwa odcinajgca DN65
e ilos¢ 1 szt,
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ké6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zzeliwo.
e Cisnienie robocze - 8,0 bar

— Pomiar przeptywu (dostawca instalacji zageszczania):
e ilosé 1 szt,
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
e Wydajnos$¢ - 1,6 - 10,0 m3/h
e Srednica - DN65
¢ Cisnienie robocze - 8,0 bary

— Zasuwa odcinajgca DN150
e ilosé 1 szt,
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ko6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo.
¢ Cisnienie robocze - 8,0 bary

Nowy budynek wyposazony bedzie w instalacje wody technologicznej, wod.kan, ogrzewanie,
wentylacje, oswietlenie wg ST-13, ST-18

5.9.25.2. Instalacja odwadniania osadu.

Instalacje do odwadniania osadu zlokalizowano w nowym budynku. Prasa filtracyjna wraz z pompg
nadawy bedzie znajdowata sie w pomieszczeniu odwadniania osadu ob. nr 20 o wymiarach w rzucie
6,0 m x 16,5 m. Natomiast stacja przygotowania polielektrolitu wraz z pompg dawkujacg bedzie
Zlokalizowana w pomieszczeniu o wymiarach 6,0mx9,0 m razem 2z instalacjg przygotowania
polielektrolitu dla zageszczania.

W skfad kompletnej instalacji odwadniania osadu wchodzg nastepujace urzadzenia:

» Pompa nadawy doprowadzajgca osad ze zbiornika osadu przefermentowanego ob. nr 33 do
prasy odwadniajgcej osad zainstalowana w przepompowni osadu nadmiernego,
zageszczonego wstepnego , przefermentowanego , wody technologicznej ob. nr 16
Stacja przygotowania polielektrolitu wraz z pompga dozujgcg zainstalowana w ob. nr 21
Pras filtracyjna z belkami bocznymi komorowo-membranowa z konstrukcjg nosng
Przenosnik slimakowy z komora zrzutu do transportu osadu odwodnionego
Mieszarka osadu odwodnionego z wapnem
Przenosnika slimakowego do transportu wapna
Przenosnika slimakowego poziomego do transportu osadu wymieszanego z wapnem
Przenosnika slimakowego skosnego do transportu osadu wymieszanego z wapnem
Prasa z mozliwoscig sterowania diugoscig czasu oprézniania, w przypadku gdy osad odwadniany
bedzie podawany do kontenera i wywozony poza teren oczyszczalni.

Do czasu wybudowania suszarni osad higienizowa¢é wapnem i wywozi¢ poza teren oczyszczalni
ciggnikami. Dla tego celu zostato zaprojektowano pomieszczenie o wym. 12,0x4,8 m. Awaryjnie osad
bedzie skladowany na istniejagcym awaryjnym magazynie osadu.
Docelowym etapem przerébki osadu na terenie oczyszczalni bedzie proces suszenia osadu w
suszarni solarnej. W zakresie niniejszego opracowania przewidziane jest jedynie zarezerwowanie
terenu na potrzeby budowy suszarni solarne;j.
W pomieszczeniu odwadniania osadu przyjeto nastepujgce urzadzenia:
» Prasa filtracyjna z belkami bocznymi komorowo-membranowa z konstrukcjg nosna:

e Czas pracy: 3 cykle na dobe — czas pracy do 8h;

e llo$¢ osadu 120m3/d przy 3,3%sm.

e llo$¢ placka filtracyjnego: 12600dm?3/d

e llos¢ placka na cykl przy 3 cyklach: 4200dm?3

¢ Dla prasy membranowej faktor sprasowania przyjeto: 0,8

e Pojemnos¢ prasy membranowej: 5250dm3

e Temperatura osadu: 30°C

e Belki boczne majg ksztatt prostokatny, wykonane ze stali wysokojako$ciowej, pokrytej

ptaszczem ze stali nierdzewnej, na powierzchniach stykajacych sie z ptytami filtracyjnymi,

VVVYVYVVY
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odpornej na korozje i Scieranie.

e Bateria filtracyjna wykonana z PP.
» Stacje dozowania polielektrolitu -1szt.

¢ wydajnos¢ 4000I/h przy roztworze od 0,05 - 0,1 %

e moc 5,0 kW

¢ pob6r wody do roztwarzania 60001/h

o stacja trzykomorowa z petnym wyposazeniem
» Pompa dozujgca polieketrolitu - 1szt.

e wydajnos¢ 1 — 4 m3/h,

e moc 2,2kW,

e ciSnienie 8 bar

e Przystosowana do wspétpracy z falownikiem.
» Przenosnik spiralny P1 z komorg zrzutu - 1 szt.

e Przepustowos¢ przenosnika 4,0 + 6,0 m3/h

e Dlugos¢: ok. 8500 mm
¢ Kat instalaciji: 0°
» Naped: 1,5 kW,

¢ Klasa ochronny IP 55

¢ Wykfadzina z tworzywa sztucznego — odporna na Scieranie — grubos¢ 10 mm

¢ Koryto U-ksztattne przystosowane do odbioru osadu spod prasy
» Przenosnik spiralny bezwatowy P2 do transportu wapna - 1szt

¢ Przepustowos¢ przenosnika 1,0 m3/h

e Dlugos¢: ok. 7 500 mm

¢ Kat instalaciji: 6°

¢ Koryto rynny w ksztatcie litery O grubosci 2,5 mm

¢ Koryto, lej oraz katowniki wykonane ze stali 1.4301 (AlSI1304)

¢ Moc silnika 0,55 kW
» Mieszarka osadu odwodnionego z wapnem - 1szt.

¢ Przepustowos¢ 5 m3/h

e Mieszarka dwuwatowa

e llos¢ obrotow 32— 35 obr./min.
¢ Moc silnika 3,0 kW

e Zasilanie 400 V 50Hz

¢ Klasa ochronny IP 55

» Bezwatowy przenosnik spiralny P3 poziomy - 1 szt.
¢ Przepustowos$¢ przenosnika 4,0 + 6,0 m3/h
e Dlugos¢: ok. 1 500 mm
¢ Kat instalacji: 0°
e Naped: 1,5 kW,
¢ Klasa ochronny IP 55
o Wyktadzina z tworzywa sztucznego — odporna na $cieranie — grubos¢ 10 mm
e Koryto U-ksztattne, pokrywy stal AISI 304, spirala stal specjalna
» Bezwatowy przeno$nik spiralny P3 skosny - 1 szt.
¢ Przepustowos$¢ przenosnika 4,0 + 6,0 m3/h
e Dlugos¢: ok. 5200 mm
¢ Kat instalaciji: 30°
e Naped: 1,5 kW,
¢ Klasa ochronny IP 55
o Wyktadzina z tworzywa sztucznego — odporna na $cieranie — grubos¢ 10 mm
¢ Koryto U-ksztaltne z géornym wlotem i dolnym wylotem,
¢ Koryto, pokrywy stal AISI 304, spirala stal specjalna
Rurocigqi z armatura odcinajgca i pomiarowg:
» Rurocigg osadu przefermentowanego DN150 — stal nierdzewna OH18N9:
— Zasuwa odcinajgca DN150
e ilos¢ 1 szt,
¢ sposdb montazu miedzykotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ké6tko),
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e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo.
e Cisnienie robocze - 8,0 bar
— Pomiar przeptywu:
e ilosé 1 szt,
¢ sposdb montazu miedzykotnierzowy,
e Wydajnos$¢ - 10,0 - 40,0 m3/h
e Srednica - DN100
¢ Cisnienie robocze - 8,0 bary
» Rurocigg polielektrolitu DN32 — PCV-U:
— Zawor zwrotny kulowy DN32
e ilos¢ 1 szt.
e materiat — PVC-U,
e Cisnienie robocze - 8,0 bar
— Pomiar przeptywu:
e ilosé 1 szt,
¢ SposOb montazu miedzykotnierzowy,
e Wydajnos¢ - 1,0-4,0 m3/h
e Srednica - DN32
¢ Cisnienie robocze - 8,0 bar
— Zawor odcinajgcy DN32
e ilos¢ 1 szt,
e materiat — PVC-U,
¢ Cisnienie robocze - 8,0 bar
Budynek wyposazony bedzie w instalacje wody technologicznej, wod.kan, ogrzewanie, wentylacje,
oswietlenie wg ST-13, ST-18
Sterowanie bedzie odbywato sie lokalnie automatycznie lub recznie z szafy sterowniczej. Praca
urzadzenh bedzie wizualizowana w centralnej dyspozytorni.

5.9.26. Instalacja oczyszczania powietrza — biofiltr - ob. nr 38

Zaktada sie neutralizacje powietrza odcigganego z obiektéw potencjalnie stanowigcych najwieksze
zagrozenie emisji ztowonnych tj:

e Zageszczacze grawitacyjne osadu wstepnego,

e Zbiornik osadu zmieszanego zageszczonego,

e Zbiornik osadu nadmiernego

e Zbiornik osadu przefermentowanego.
Eliminacje odoréw i organicznych zwigzkow lotnych o niskiej koncentracji metoda tlenowej degradacii
zanieczyszczen przez mikroorganizmy, znajdujgce sie w materiale filtracyjnym (biomasie).
Biofiltracja bedzie stosowana do skutecznej filtracji wielu zanieczyszczen wystepujgcych w powietrzu,
szczegolnie zwigzkdéw organicznych, ale réwniez nieorganicznych, takich jak siarkowodér i amoniak.
Zastosowanie biofiltracji pozwoli na redukcje organicznych zwigzkdéw lotnych o ponad 90%, a odoréw
o ponad 95 %. Biofiltry majg zapewni¢ typowe redukcje zanieczyszczen na poziomie 90-95 % dla
powietrza zawierajgcego ponizej 2-3 g zwigzkow wegla w 1 m3. Wynoszg one, odpowiednio:

= dla zwigzkéw alifatycznych pow. 95 %
dla rozpuszczalnikéw chlorowanych pow. 90 %
dla gazoéw pochodzenia siarkowego pow. 95 %
dla terpenéw pow. 98 %
organicznych zwigzkow lotnych pow. 90 %

= odoréw pow. 95 %
Zastosowac urzgdzenia niewrazliwe na korozje i przystosowane do pracy w warunkach niskich
temperatur otoczenia oraz okresowego braku doptywu powietrza. Powinny posiada¢ automatyczne
uktady sterowania parametrami procesu i instalacje alarmowe informujgce o nieprawidtowosciach
zaistniatych w trakcie eksploatacji (nie bedg wymagac¢ statej obstugi). Zaopatrzone w
mikroprocesorowy uktad monitoringu oczyszczonego powietrza z ciggtym zbieraniem danych
dotyczacych koncentracji gazéw charakterystycznych np. siarkowodoru i metanu.
Instalacje zamontowac na ptycie fundamentowej o wymiarach w rzucie 3,4x8,8m.
Biofiltr dla 1000 m3h gazu wyposazony jest w:

e 1wz
e 1 komplet dysz
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1 pompe o mocy. 0,32 kW
3 czujniki poziomu wraz z wigcznikami (Btgd/Min/Max)

1 zasuwa 1" wraz z kré¢cem przelewowym

[ ]
[ ]
e 1 zawor magnetyczny
[ ]
[ ]

1 zabezpieczenie przed suchobiegiem
1 ogrzewanie elektryczne (przeciw zamarzaniu) (3,5kW)

Wewnatrz pomieszczenia technicznego sterowni znajdujg sie urzadzenia:

o Wentylator : wydajnos¢ max. 1200 m3h powietrza - przy 1000 m3/h - 1400 Pa;

obudowa i topaty wykonane z PP, PPs; moc silnika max.0,75 kW , 400 V/50 Hz

¢ Kolumna nawilzania
e Armatura
Obudowa biofiltréw sktada sie z :

¢ Kontenera o budowie dwusciennej, stal na zewnatrz, wewnatrz PE-HD, 5 mm:
o Wymiary zewnetrzne: 0k.6,10 mx2,20m x 1,70 m (L x S x W)
o Wymiary wewnetrzne: ok. 5,00 m x 2,00 m x 1,70 m (L x S x W)
o Wewnatrz kryza zapobiegajgca wydostawaniu sie gazéw na styku $cianki i materiatu

wsadowego.

o Warstwa filtracyjna o wysokosci ok. 1 700 mm drewno z korzeni drzew rwanego wzdtuz

widkna, bpc BT 50/100 ,wtaz rewizyjny DN 300

Zuzycie energii (wentylator, pompy, sterowanie)przy wydajnosci 1000 m3/h ok. 1,1 kW
ok.10 I/h
ok.3,5W

Woda dla wydajnosci 1000 m3h
Ogrzewanie przeciw zamarzaniu

W celu zapewnienia prawidtowego dziatania instalacji nalezy:

wentylatora.

YV VVVYV

wykonaé ptyte fundamentowa.

doprowadzi¢ wode do nawilzacza powietrza
odprowadzi¢ nadmiar wody z nawilzacza powietrza

odprowadzi¢ wode infiltracyjng ze zbiornika biomasy biofiltra
wykonac instalacje wentylacyjng od punktu poboru powietrza z obiektéw, do kotnierza wlotu

doprowadzi¢ energie elektryczng oraz instalacje uziemiajgca i odgromowag

5.9.27. Zamkniete komory fermentacyjne — ob. nr 12/1 i12/2

5.9.27.1. Bilans wskaznikowy osadéw.

Wedtug Imhoffa jednostkowa ilos¢ suchej masy osadu nadmiernego $wiezego zmieszanego z

osadem wstepnym wynosi 85g/Md.

Srednia ilo$¢ osadu przy RLM = 50 190 wyniesie zatem: 50 190x0,085 = 4 266kgsm/d

Maksymalna ilo$¢ przy RLM = 57 600 = 4 900kgsm/d

5.9.27.2. Bilans osadow.

L.P Rodzaj osadu Uwodnieni Ciezar Objetos¢
e [kgsm/d] [m3/d]

[%] srednio maksymalnie srednio maksymalnie
1 2 3 4 6
1. Osad wstepny 97,5 2106,0 2681,0 84,2 107,2
2. Osad wstepny zageszczony 96,0 2106,0 2681,0 52,7 67,0
3. Osad nadmierny 99,3 2 084,0 3093,0 297,7 441,9
4, Osad nadmierny zageszczony 96,0 2 084,0 3 093,0 52,1 77,3
5. Osad zmieszany zageszczony 96,0 4 190,0 5774,0 104,8 144,4
6. Osad przefermentowany 97,4 2723,5 37531 104,8 144,4
7. Osad odwodniony 82,0/60,0 2723,5 37531 15,1/6,8 20,9/9,4
8 Osad wysuszony 30,0 2723,5 3753,1 3,9 5,4

Maksymalne ilosci osadu przyjeto do wymiarowania urzgdzen transportujgcych (przenosniki, pompy,

rurociggi) srednie ilosci osadu zostaty przyjete do wymiarowania urzadzen technologicznych.
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Stopien odwodnienia osadu w prasach komorowych ksztaltuje sie na poziomie powyzej 30% (do
obliczen przyjeto uwodnienie osadu odwodnionego 60%).

5.9.27.3. llos¢ ciepta do podgrzewania osadu w WKF.

llo$¢ ciepta do podgrzewania osadu wyliczono przy zatozeniach:

llo$¢ osadu podawana do WKF - 104,8 ($rednio) lub 144,4 (maks.) m3/d
- 4,4 ($rednio) lub 6,0 (maks.) m3/h
Ciepto wiasciwe osadu - 4,18kJ/kg0C = 1,17kWh/m3x°C (analogicznie jak dla wody)
Temperatura osadu surowego w zimie - 6°C (min) i 12°C ($rednio)
Temperatura osadu surowego wiosng i jesienig - 15°C
Temperatura osadu surowego w lecie -20°C
Temperatura osadu surowego w WKF -35°C
Straty ciepta (Sciany komory, rurociggi) -20%

Po modernizacji oczyszczalni maksymalne zapotrzebowanie na ciepto do podgrzewania osadu w
WKF wyniesie:

6,0x (35-6) x 1,17x1,2 = 244 kW

Z powyzszych obliczen wynika, ze wymagana moc wymiennikow (bez uwzglednienia rezerwy) dla
oczyszczalni po osiggnieciu docelowej przepustowosci powinna wynosi¢:250 kW

Takie parametry wymiennikéw zapewnig odpowiednig temperature osadu w komorach
fermentacyjnych nawet przy zmniejszeniu sie z czasem sprawnosci wymiennikéw na skutek
odkfadania sie na ich powierzchni kamienia.

5.9.27.4. Zapotrzebowanie ciepta na potrzeby technologiczne WKF

Aby zaspokoi¢ zapotrzebowanie ciepta na cele technologiczne WKF przy $rednich doptywach sciekéw
do oczyszczalni (Q = 5 500 m3/d) wymienniki ciepta powinny zapewni¢ transfer ciepta do osadu w
wysokosci:

o Maksymalnie w okresie najnizszych temperatur: - 6,0(35-6)x1,17x1,2 = 244 kW

e Srednio w zimie - 6,0(35-12)x1,17x1,2 = 194 kW
« Srednio w okresie wiosny i jesieni - 6,0(35-15)x1,17x1,2 = 168 kW
e Srednio w okresie letnim - 6,0(35-20)x1,17x1,2 = 126 kW

5.9.27.5. Zamkniete komory fermentacyjne — ob. nr 12 oraz Budynek wymiennikéw
ciepta — ob. nr 27

Po rozbudowie oczyszczalni przewiduje sie, ze do komoér fermentacyjnych bedzie trafiat osad
(nadmierny mechanicznie zageszczony, wstepny zageszczony grawitacyjnie) o uwodnieniu 96,0% w
ilosci:
¢ 83,8 m3/d ($rednio) i
¢ 115,5 m%/d (maksymalnie)
W osadzie tym zawarta bedzie sucha masa w iloSci
¢ 4 190,0 kgsm/d = 2 720 kgsmorganicznej/d (Srednio) i
¢ 5774,0 kgsm/d = 3 750 kgsmorganicznej/d (maksymalnie)
Konieczna pojemnosé komor fermentacyjnych:
e ze wzgledu na czas fermentacji (25 dni)
— 2100 m3 - przy $rednich ilosciach osadu i
— 2890 m3 — przy maksymalnej iloéci osadu
Po rozbudowie oczyszczalni fermentacja osadu bedzie prowadzona w 2 komorach o
parametrach:

e Pojemnos¢ uzytkowa 1550 m3

« Srednica 12,0 m

¢ Catkowita wysokosé 20,5m

¢ Wysokos$¢ czesci cylindrycznej 10,2 m

¢ Powierzchnia przekroju 113,04 m2
¢ Kat nachylenia powierzchni stozkowej dolnej i gérnej 45°
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e Srednia ilo$é osadu doprowadzanego do komor 83,8 m3/d
e Czas zatrzymania osadu 36,0 d - dla Q $redniego
26,0 d — dla Qmax

e Temperatura fermentacji 34- 36°C
Wyposazenie zamknietych komér beda stanowic:

¢ mieszadta rurowe lub $migtowe pionowe,

e zastawki,

e ujecie biogazu

® Zasuwy.
Nalezy umiesci¢ pompy, armature odcinajgcg i pomiarowg oraz wymienniki obstugujgcych komory w
jednym pomieszczeniu (wymiennikoéw ciepta).
Do komunikacji przewidziano klatke schodowg oraz pomosty taczgce klatke schodowg ze
zbiornikami.
W komorach zastosowano mieszadfa z rurg centralng:

— medium — osad o uwodnieniu 96,0%
— natezenie przeptywu —700,0 m3h

— predkosé obrotowa — 960 obr/min

— moc silnika - 9,7 kW

— zapotrzebowanie mocy - 6,0 kW

— wykonanie przeciwwybuchowe
— rura centralna DN350
Ponadto mieszadto musi zapewni¢:

— roéwnomierny rozktad temperatury w catej objetosci komory
— rozbijanie piany i kozucha

— nieodktadanie sie osadéw na dnie komory

— mieszanie w kierunku do géry i w kierunku do dotu.

Zasuwy zamontowane na kopule komory fermentacyjnej musza speinia¢ nastepujace

wymagania:
» Spust kozucha DN400

— Srednica DN400

— ilos¢ 2 sz,

— sposob montazu na koncéwce rurociggu,

— naped elektryczny w wyk. Ex, szybkootwierajacy, na kolumience
— materiat noz — stal nierdzewna (1.4301),

korpus - zeliwo.
» Zasilanie komory

— Srednica DN200

— ilos¢ 4 szt,

— spos6éb montazu miedzy kotnierzowy,

— naped reczny na kolumience (kotko),
— materiat noz — stal nierdzewna (1.4301),

korpus - zeliwo.
» Oprdznianie komory zbiorczej kozucha

— $rednica DN200

— ilos¢ 2 szt,

— sSposo6b montazu na kohcowce rurociggu,

— naped reczny na kolumience (kotko),
— materiat néz — stal nierdzewna (1.4301),

korpus - zeliwo.
» Zastawka w komorze na kopule
— typ przelewowa opuszczana w dot,
— wymiary zawieradta BxH = 0,8mx0,6m
— Sposob montazu na gtadkiej $cianie
— naped reczny na kolumience (koétko),
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— materiat stal nierdzewna.

Rurocigg spustu osadu w komorze przelewowej zakohczony przelewem teleskopowym z napedem
recznym ze wskaznikiem potozenia. Wytyczne wykonania przelewu oraz hermetycznego
zamieszczono na rys. technologicznym.

Doprowadzenie osadu do ukfadu ztozonego z WKFz - wymienniki ciepta - pompy cyrkulacyjne
odbywacC sie bedzie elastycznie, osad surowy zmieszany, uprzednio zageszczony (wstepny
grawitacyjnie, wtérny mechanicznie) wttaczany bedzie do rurociggu osadu zasilajgcego wymienniki
ciepta lub opcjonalnie doprowadzany bezposrednio za wymiennik ciepta. Doprowadzenie osadu
ogrzanego do komodr fermentacyjnych zlokalizowane bedzie w ich gérnej czesci. Opcjonalnie osad
doprowadzany moze byé do komér w potowie wysokosci gérnego stozka WKFz. Odprowadzanie
osadu przefermentowanego z uktadu j.w. odbywac sie bedzie w tym samym czasie i w tej samej ilo$ci
w jakiej doprowadzany bedzie osad surowy. Odptyw osadu przefermentowanego z leja WKFz
nastepowa¢ bedzie przelewem teleskopowym o ptynnej regulacji wydajnosci pozwalajgcej na
utrzymanie zadanej wysokosci poziomu osadu w WKF. Podniesienie przelewu spowoduje spigtrzenie
osadu w komorze fermentacyjnej, co pozwoli na spust kozucha. Osad przefermentowany wyptywac
bedzie do komory spustowej osadu, z ktérej nastepnie odprowadzany bedzie uktadem przewoddéw
grawitacyjnych do zbiornika buforowego osadu przefermentowanego.

Zabezpieczenie komér fermentacyjnych przed przepetnieniem odbywac bedzie sie pionowg rurg
przelewowg ¢250mm zakonczong wylewka, ktérej gérna krawedz wyniesiona bedzie na maksymainy
poziom osadu w komorze. Zabezpieczenie komory osadowej na kopule przed przepetnieniem
odbywac bedzie sie pionowg zewnetrzng rurg przelewowg ¢200mm do bufora poprzez podtgczenie
do rury spustowej osadu.

Ukfad cyrkulacyjny osadu sktadaé bedzie sie ze skosnego rurociggu ¢250 zatozonego w leju komory
fermentacyjnej, pomp cyrkulacyjnych, wymiennikdéw ciepta oraz rurociggow ttocznych ¢200. Osad do
cyrkulacji pobierany jest z potowy wysokosci leja komory fermentacyjne;.

Ogrzewanie osadu w komorach prowadzone bedzie przy zastosowaniu rurowych wymiennikdéw ciepta
woda-osad i pomp cyrkulacyjnych.

Dobo6r wymiennikdéw przeprowadzono przy nastepujgcych zatozeniach:

— llo$¢ osadu srednio: 250 m3/h

—  llos¢ wymiennikéw 2 szt

— Minimalna temperatura osadu 6°C

— Temperatura osadu w WKF 37°C

— Czynnik grzewczy woda 80/60°C

Wymienniki rurowe o mocy po 289 kW.

» Pompy recyrkulacji osadu w komorach fermentacyjnych o nastepujgcych parametrach:

e Typ pompa montowana na poziomie suchym
e llos¢ 2 szt.
e Wydajnosc¢ 254,5 m3/h
¢ Wysokos¢ podnoszenia 11,7m
e Moc 13,5 kW
» Pompy osadu zageszczonego zmieszanego o nastepujagcych parametrach:
e Typ pompa montowana na poziomie suchym
e llos¢ 2 szt.
e Wydajnos$é 5,0 - 15,0 m3/h
o Wysokos¢ podnoszenia 30,0 m
e Moc 3,0 kW

Osady w komorach fermentacyjnych dodatkowo mieszaé przy pomocy rurowego mieszadta
mechanicznego, ktérego zasada dziatania (zasysanie osadu od gory rury centralnej i wypychanie go
od dotu lub odwrotnie) zapobiega powstawaniu piany na powierzchni osadu.
W celu kontroli stopnia wymieszania osadu zamontowaé czujniki temperatury i pH na rurociggu
ssawnym cyrkulacji osadu, oraz na rurociggu zasilajacym.
Na kopule WKF-u zainstalowa¢ rurociggi wody czystej De20 do zraszacza piany przy ujeciu biogazu.
Rurociggi w budynku wymiennikéw z armatura odcinajgca i pomiarowg:
» Rurocigg ssacy recyrkulacji osadu DN250 — stal nierdzewna OH18N9:
—  Zasuwa odcinajgca DN250
o ilo$¢ 2 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ko6tko),
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e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
e Hzab.-0,70 m,
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
— Zasuwa odcinajgca DN250
e ilo$¢ 2 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped elektryczny na kolumience,
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
e Hzab.-0,70 m,
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
— Zasuwa odcinajgca DN250
e ilo$¢ 2 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny (kétko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
e Cisnienie robocze - 2,0 bary
» Rurociag ttoczny recyrkulacji osadu DN200 — stal nierdzewna OH18N9:
—  Zawor zwrotny kulowy DN200
o ilo$¢ 2 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
e materiat kula — NBR, EPDM korpus - Zzeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
— Zasuwa odcinajgca DN200
e iloS¢ 4 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped (kotko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
— Zasuwa odcinajgca DN200
o ilo$¢ 5 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
e naped reczny z przedtuzkg (koétko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
e Hzab.-0,70 m,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
» Rurocigg osadu podgrzanego na WKFz DN200 — stal nierdzewna OH18N9:
— Zasuwa odcinajgca DN200
e ilo$¢ 2 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny (ko6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
— Zasuwa odcinajgca DN200
e ilos¢ 1 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
e naped reczny z przedtuzkg (koétko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
e Hzab.-0,70 m,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
» Rurocigg osadu przefermentowanego DN200 — stal nierdzewna OH18N9:
— Zasuwa odcinajgca DN200
e ilo$¢ 4 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ko6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
e Hzab.-1,0 m,
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
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Na rurociggu zainstalowa¢ kréciec do poboru préb DN50 z zaworem kulowym odcinajgcym.
» Rurociagg przelewu awaryjnego DN200 — stal nierdzewna OH18N09.
» Rurocigg ssacy osadu zageszczonego zmieszanego DN150/100 — stal nierdzewna OH18N9:

— Zasuwa odcinajgca DN100
e ilos¢ 2 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny (ko6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
» Rurociagg ttoczny osadu zageszczonego zmieszanego DN100 — stal nierdzewna OH18N9:
—  Zawor zwrotny kulowy DN100
e ilo$¢ 2 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
e materiat kula — NBR, EPDM korpus - zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
— Zasuwa odcinajgca DN100
o ilos¢ 2 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny (ko6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
— Zasuwa odcinajgca DN80
e ilo$¢ 2 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny (kétko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
— Pomiar przeptywu:
e ilo$¢ 2 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
e Wydajno$¢ -5,0-15,0 m3/h
e Srednica - DN80
— Zasuwa regulacyjna DN80
e ilo$¢ 2 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped elektryczny z profibusem DP na kolumience,
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
e Hzab.-0,40 m,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
— Zasuwa odcinajgca DN100
e ilo$¢ 4 szt,
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny na kolumience (ké6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
e Hzab.-0,40 m,
¢ Cisnienie robocze - 3,0 bary
» Rurocigg czesci ptywajacych i ttuszczy DN80 — stal nierdzewna OH18N9:
— Zasuwa odcinajgca DN80
e iloS¢ 1 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny (kétko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - Zzeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
—  Zawor zwrotny kulowy DN8O
e ilos¢ 1 szt.
¢ sposdb montazu miedzy kotnierzowy,
e materiat kula — NBR, EPDM korpus - zeliwo,
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¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
» Rurocigg czesci ptywajacych i ttuszczy DNG5 — stal nierdzewna OH18N9:
— Zasuwa odcinajgca DN65
e ilos¢ 1 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
¢ naped reczny (ko6tko),
e materiat n6z — stal nierdzewna (1.4301), korpus - zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
—  Zawor zwrotny kulowy DN65
e iloS¢ 1 szt.
¢ SposOb montazu miedzy kotnierzowy,
e materiat kula — NBR, EPDM korpus - zeliwo,
¢ Cisnienie robocze - 2,0 bary
Dodatkowo rurociggi na zewnagtrz komér fermentacyjnych i maszynowni ociepli¢ otuling np. z weiny
mineralnej gr. 50 mm zabezpieczone blachg nierdzewna.
Komore fermentacyjng wykonac¢ jako komore zelbetowa z izolacjg wewnetrzng stozka gérnego i
czesci walcowej. Pokrycie zewnetrzne stozka goérnego nalezy wykonaé z blachy aluminiowej z
ociepleniem, pomost tgczacy kopute WKF-u z klatkg schodowg posiada¢ bedzie wykonczenie
antyposlizgowe. Komory przelewowe na kopule WKF-u zabezpieczy¢ powtokami chemicznymi.

5.9.28. Biogaz

Zakres robét obejmuje:

> Uujecie biogazu na WKF-ach

» magazynowanie biogazu- zbiornik biogazu,
» spalanie biogazu w pochodni

Odsiarczanie, filtracja i odwadnianie biogazu w obiektach sieciowych ujeto w specyfikacji ST-16
Zewnetrzne sieci technologiczne

5.9.29. Ujecie biogazu na ob. 12/1, 12/2 -WKF

5.9.29.1. Ujecie biogazu ze zraszaniem piany oraz jej awaryjnym wychwytywaniem

Dane wstepne oraz funkcja technologiczna.

Ujecie biogazu jest stalowym konstrukcyjnym urzadzeniem stuzgcym do fatwego odbioru biogazu z
komory fermentacyjne;j.

Ujecie wykonane jest w formie dzwonu o srednicy DN400 mocowane bezposrednio do kroéca komory
fermentacyjnej kotnierzem o srednicy DN400 i owierceniu PNG.

Ujecie biogazu do sieci bedzie wykonane poprzez krociec DN150, owiercony zgodnie z PN10.
Jednoczes$nie z ujecia biogazu bedzie wyprowadzony kréciec wydmuchowy (o srednicy DN100) do
kominka upustowego zakohczonego kapturkiem. Zaréwno na kré¢ecu do sieci jak i wydmuchowym
zostang zamontowane przepustnice miedzykotnierzowe z napedem recznym.

Ujecie biogazu bedzie wyposazone w przetwornik cisnienia (w wykonaniu iskrobezpiecznym) - sygnat
wyjsciowy 4 +20 mA oraz manowakuometr tarczowy — oba przyrzady poprzedzone odcinajgcymi
zaworami kulowym.

Ujecie zostanie wyposazone w zioze stuzgce do awaryjnego zatrzymywania ew. wynoszonej piany
znad fermentujgcego osadu oraz kréciec detekcji piany. Ponadto system bedzie wyposazony w
wewnetrzne glowice zraszajgce w przypadku wykrycia piany z podtgczeniem wodnym
i odcieciem zaworem automatycznym od strony doptywu wody.

Dane techniczne ujecia biogazu

> ilosé: 2 szt.

> materiat: stal kwasoodporna 1.4571;

> kofierz przytgczeniowy:  DN400;

> owiercenie kotnierza: zgodnie z istniejgcym kotnierzem komory;

> wyposazenie: przepustnice reczne 1xDN150, 1x DN100, detektor piany, przetwornik
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cisnienia, manowakuometr, trzy zawory kulowe %", ztoze awaryjnego wytapywania piany, system
zraszania.

Ujecie biogazu bedzie wyposazone dodatkowo w:

» plyte pod wypetnienie filtracyjne;

» pokrywe szybkozamykajgcy sie (wtaz gorny);

» dysze zbijajgce awaryjnie wynoszong piane (2szt.);

» zawdr elektromagnetyczny (w wykonaniu przeciwwybuchowym) zamontowany na kréécu
przytgcza wody 17;

» krdciec z zaworem kulowym dla zamontowania przetwornika ci$nienia;

» manowakuometr tarczowy z zaworem kulowym odcinajacym.

Urzadzenia AKPIA:

Przetwornik cisnienia (2szt.):
montowane w ujeciach biogazu na koputach kazdej z ZKF.

- ilosé: 2szt;

- zakresy pomiarowe: -20+40 mbar;

- zasilanie: 10 + 28 V DC;

- sygnat wyjsciowy: 4 + 20mA dwuprzewodowo;
- stopienh ochrony: IP65;

- wykonanie: iskrobezpieczne.

5.9.29.2. Bezpiecznik cieczowy

Bezpiecznik cieczowy jest stalowym elementem konstrukcyjnym mocowanym bezposrednio na
przygotowanym wczesniej, zamontowanym w stalowej kopule ZKF, kré¢cu komory fermentacyjnej
(kotnierz DN600, PN10). Bezpiecznik jest urzadzeniem stuzgcym dla zabezpieczenia instalacji
biogazu i komory fermentacyjnej przed powstaniem nadmiernego pod- lub nadcisnienia.

Dane techniczne bezpiecznika

» ilosé: 2 szt.

> materiat: stal kwasoodporna OH18N9 (AISI304);
> kofierz przytgczeniowy: DN150 PN10;

» nadcisnienie zadziatania: ok. + 350 mm H20 (3,5 kPa);

» podcisnienie zadziatania: ok. — 50 mm H20 (-0,5 kPa).

» wyposazenie: kurki kulowe.

5.9.29.3. Wizjer DN400

Wizjer umozliwia wizualng kontrole stanu wewngtrz komory fermentacyjnej. Jest urzgdzeniem
stalowym (stal kwasoodporna) wyposazonym w szkto wzierne oraz wycieraczke.

Dane ogdlne i parametry techniczne wizjera:

» ilosc: 2 szt.

» Kofnierz przytaczeniowy:  DN400 PN10;

» wyposazenie: szkto wzierne, wycieraczka,
» materiat wziernika: stal kwasoodporna OH18N9.

5.9.30. Zbiornik biogazu (ob. nr 36)

System magazynowania biogazu (zbiornik z wyposazeniem) powinien spetnia¢ nastepujace funkcje:
» stabilizacja przeptywu biogazu;

» magazynowanie biogazu w czasie maksymalnej produkcji w komorach fermentacyjnych;

» stabilizacja ci$nienia w sieci biogazu.

Zbiornik nalezy wykonaé¢ jako dwupowiokowy sktadajgcy sie z dwdch fabrycznie wzmacnianych
membran, ktére sg mocowane do fundamentu przy pomocy systemu kotew mechanicznych i
katownikow.

Wymagane parametry zbiornika biogazu

Nazwa zamoéwienia :Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekdw w Kietczewie
Numer zamowienia: S49-2/2011 8/ZP/2011



70

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych ST-15 — Instalacje technologiczne

- pojemnos$¢ zbiornika: ok. 670m3;

- cisnienie robocze: ok. 20mbar;

- ci$nienie maksymalne: + 5mbar ponad robocze;
- max. temperatura gazu: +40°C;

- doptyw biogazu do zbiornika: ok. 10 m3/h;

- max. odptyw biogazu ze zbiornika:  ok. 200 m?3/h;

Zakres dostawy zbiornika biogazu obejmuje elementy:
Powloka (membrana) zewnetrzna

Powtoka (membrana) wewnetrzna

Powtoka denna

Wziernik

System mocujgcy membrany do fundamentu
Kotnierze doptywu/ odptywu biogazu

Wentylator powietrza

Bezpiecznik cieczowy

Przepustnica regulacyjna

Ultradzwiekowy system pomiaru napetnienia zbiornika
Lokalna szafka zasilajgco-sterownicza

VVVVVVYVYVYVYYVYY

5.9.30.1. Membrana zewnetrzna

Membrana zewnetrzna ma byé wykonana ze specjalnie wzmocnionego tworzywa (typ
membrany 1V), ktérego gtéwnym skiadnikiem jest tkanina poliestrowa obustronnie wzmocniona
tworzywem PVC oraz powlekana elastycznym lakierem akrylowym.

Membrana powinna wykaza¢ sie¢ bardzo wysoka odpornoscig na dziatanie warunkéw klimatyczno-
atmosferycznych: promieni UV, wiatru, deszczu, pytdw, mikroorganizméw oraz innych
zanieczyszczenh.

Kolor membrany - biaty.

Préby materiatu:
- wytrzymato$¢ widkien (osnowa, watek) / 6500 / 7500 N/5cm zgodnie z DIN 53353;
- odpornos¢ na dziatanie zimna i ciepta zgodnie z DIN 53351: bez uszkodzen.
- odpornosé¢ ogniowa zgodnie z DIN 4102 B1.
- odpornos¢ na dziatanie rozpuszczalnikéw zgodnie z DIN 51635: wytrzymata.
- préba na starzenie sie: bez zmian.
- préba na sktadanie sie zgodnie DIN 53359: bez uszkodzen.
- opor powierzchniowy < 3x109 Ohm.
- opornosé przenikania < 3x108 Ohm.
- odpornosé na dziatanie Swiatta zgodnie z DIN 53388.

5.9.30.2. Powloka (membrana) magazynowa

Membrana wewnetrzna wykonana z tworzywa poliestrowego oraz PVC (typ Ill) powlekanego
obustronnie lakierem akrylowym - co zwigeksza jej mechaniczng odpornosé na Scieranie oraz
powoduje catkowitg szczelnosé.

Materiat dla wykonania powtoki wewnetrznej (magazynowy) rézni sie od materiatu zastosowanego dla
membrany zewnetrznej — gtdwnie z uwagi na dziatanie medium magazynowanego tj. biogazu.
Kolor membrany: zotty.

Préby materiatu:
— wytrzymatosé widkien (osnowa, watek) / 5900 / 6000 N/5cm zgodnie z DIN 53353;
— odporno$¢ na dziatanie zimna i ciepta zgodnie z DIN 53351: bez uszkodzen;
— odpornos¢ ogniowa zgodnie z DIN 4102 B1;
— odpornos¢ na dziatanie rozpuszczalnikéw zgodnie z DIN 51635: wytrzymata;
— préba na starzenie sie: bez zmian;
— préba na sktadanie sie zgodnie DIN 53359: bez uszkodzen;
— opor powierzchniowy < 3x109 Ohm;
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— opornos¢ przenikania (przeptywu) < 3x108 Ohm;
— odpornos¢ na dziatanie swiatta zgodnie z DIN 53388;
— test na przenikanie biogazu: $rednia przepuszczalnosé biogazu 162 ml/m2.d.bar

5.9.30.3. Wizjer, mocowanie membran do fundamentu, kotnierze doptywu / odptywu
biogazu, przepustnica

Materiat elementdw stalowych: stal kwasoodporna OH18N9 (1.4301);

Sruby ze stali kwasoodpornej w gatunku A4 (oznaczenie handlowe stali AISI316 (O0H17N12M2T)).

5.9.30.4. Wentylator powietrza

Podstawowe parametry pracy wentylatora powietrza:

— sprez: min.21 mbar;
— moc silnika: ~ 0,6 kW;

— rodzaj wentylatora: promieniowy;
— rodzaj pracy: ciggta;

— naped: bezposredni;
— materiat obudowy: stal;

— wykonanie: EEx e Il T1-T3;

5.9.30.5. Nadcisnieniowy bezpiecznik cieczowy

Podstawowe parametry pracy bezpiecznika cieczowego:

— ilos¢: 1szt,;

— nadcisnienie zadziatania: 25mbar;

— materiat: stal kwasoodporna OH18N9 (1.4301);
— krociec przytgczeniowy: DN150 PN10.

5.9.30.6. System pomiaru napetnienia zbiornika

Elementy pomiaru poziomu napetnienia; przetwornik linkowy, linka, wchodzg w zakres elementéw
budowy zbiornika. Pomiar poziomu napetnienia realizowany jest za pomocg linkowego przetwornika
umieszczonego na szczycie zbiornika. Sygnat z przetwornika jest doprowadzony do szafki zasilajgco
— sterujgcej, stanowigcej czes¢ dostawy zbiornika. Pomiar napeinienia wyskalowany jest w
procentach pojemnosci zbiornika. Pomiar napetnienia nie jest pomiarem doktadnym, lecz
wystarczajgcym do ustawiania progéw dziatania automatycznego pochodni i wytgczania dmuchawy
biogazu zasilajgcej kotty grzewcze.

5.9.31. Wezel ttoczny biogazu (ob. nr 35)

Wezet tloczny biogazu stanowi wydzielony obiekt technologiczny obejmujgcy zestaw ciggow:
pomiarowego, rozdzielczych i odcinajgcych przeptyw biogazu wraz z osprzetem pomochiczym
wchodzacym w sktad instalacji wezta ttocznego.

Wezet tloczny wykonany jest w formie lekkiego izolowanego termicznie kontenera.

5.9.31.1. Wyposazenie technologiczne i akpia

Dmuchawa promieniowa biogazu (1 szt.):

— typ: promieniowy;

— przyrost sprezu: ok. 55mbar;

— wydajnosé: 50+200 md/h;

— medium tloczone: biogaz;

— moc silnika: ~1,1kW;

— zasilanie: 3x400 V; 50 Hz;

— wykonanie: do pracy w strefie zagrozonej wybuchem EXx;

— silnik przystosowany do wspétpracy z falownikiem,

Przepustnice z napedem elektrycznym (2 szt.):
— forma zabudowy: miedzy kotnierzami PN10;
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— medium: gaz pofermentacyjny (biogaz);
— materiat korpusu: GGG40 epoxy;

— materiat dysku: stal k.o. AlSI316;

— materiat watu: stal k.o.;

— manszeta: EPDM;

— naped: elektryczny Ex;

— tryb pracy: otwdrz/zamknij;

Filtr tkaninowy biogazu na ssaniu dmuchawy (1 szt.)

Przeptywomierz biogazu (1 szt.):

— ilosé: 1 szt

— zakresy pomiarowe: 0+ 350 m3/h;

— sygnat wyjsciowy: 4 + 20mA,;

— wykonanie: do pracy w strefie zagrozonej wybuchem.

Przetworniki cisnienia (1szt.):

— zakresy pomiarowe:  -20 + 20mbar oraz 0 + 100mbair;
— sygnat wyjsciowy: 4 + 20mA dwuprzewodowo;

Przepustnica z napedem recznym dzwigniowym (4 szt.)

Detektor metanu nalezy umiesci¢ pod zadaszeniem nad dmuchawaq biogazu. Na zewnetrznej
obudowie wezta na elewacji przedniej nalezy umiescic¢ lampke alarmowg i buczek akustyczny.
Przy detekcji metanu na poziomie 10% DGW uruchamiane beda alarmy.

Przy detekcji metanu na poziomie 20% DGW uruchomiany bedzie wentylator wyciggowy.

Wezet ttoczny (rozdzielczo — pomiarowy) wyposazony jest w aparature kontrolno — pomiarowg .
Szczegotowe dane dotyczgce aparatury kontrolno — pomiarowej podano w ST-20.

5.9.32. Pochodnia biogazu (ob. nr 37)

Pochodnia biogazu z ukrytym ptomieniem przeznaczona jest do spalania nadmiaru produkowanego
biogazu. Okresowo, w czasie wysokiej produkcji biogazu, jezeli przekracza ona zapotrzebowanie
odbiornika i zbiornik biogazu jest catkowicie wypetniony, lub nastgpi okresowa przerwa w pracy
odbiornika biogazu — nadwyzka jest spalana. Pochodnia biogazu nie jest przewidziana do pracy

ciggtej.

Dane ogdine i informacje technologiczne pochodni biogazu:
— typ dziatania: z ukrytym ptomieniem;
— wydajno$¢é maks.: 300 md/h;
— cis$nienie min. (dla 300m3/h):  17mbar;
— zasilanie: 230/50 V/Hz;
— zapotrzebowanie mocy: <1 kW,

Pochodnia spalania biogazu powinna byé kompletnie wyposazona dla bezpiecznej i prawidtowej
eksploatacji w ponizej zestawione elementy:

elementy konstrukcyjne wykonane ze stali kwasoodpornej;

komora spalania wykonana ze stali odpornej na dziatanie wyzszych temperatur dla ukrytego
ptomienia;

rurocigg doptywu biogazu wykonany ze stali kwasoodpornej;

zawor gtowny odcinajgcy — zawor silnikowy z napedem elektrycznym:;

przepustnica miedzykotnierzowa z napedem recznym dzwigniowym;

przerywacz ptomienia na przewodzie gtéwnym, zgodnie z dyrektywami EU (Atex), obudowa ze
stali, siatka przerywacza ze stali kwasoodpornej;

uktad manometryczny dla cisnienia palnika;

doptyw powietrza naturalnym ciggiem z reczng nastawa;
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- palnik inzektorowy z dyszami gazowymi i rurg mieszajaca;
- elektrody zaptonowe z transformatorem;
- czujnik UV dla detekcji ptomienia zgodnie z DVGW.

Uktad zasilajgco-sterowniczy powinien byé wyposazony zgodnie z dokumentacja projektowsg i
ST-20 w:

- szafka zasilajgco-sterownicza wykonana w stopniu ochrony |P66, poliester wzmocniony
witoknami szklanymi;

- uktad kontroli ptomienia z transformatorem zaptonu;

- automatyczne powtarzanie zaptonu;

- sterowanie automatyczne lub lokalne, reczne;

- gtowny wytgcznik;

- sygnat praca/ awaria (alarm) — stan urzgdzenia;

- gotowos¢ do odbioru sygnatu: zatgcz/ wytgcz pochodnie.

Dla odciecia przeptywu biogazu nalezy stosowaé armature odcinajgcg zgodnie z reguta:

- przepustnice (zawory klapowe) — jezeli miejsce odciecia przeptywu znajduje sie nad
powierzchnig terenu, w pomieszczeniu lub komorze. W tym przypadku nalezy stosowac
przepustnice, gdzie korpus jest wykonany z zeliwa (przynajmniej w gatunku GG25), dysk oraz
watek ze stali kwasoodpornej, uszczelnienie EPDM lub inne odpowiednie dla medium jakim
jest biogaz. Korpus nalezy w sposdb wtasciwy zabezpieczyé przed korozja.

- zasuwy klinowe — jezeli miejsce odciecia przeptywu biogazu znajduje sie pod powierzchnig
terenu. W tym przypadku nalezy zastosowaé przediuzenie trzpienia (np. teleskopowe) ze
skrzynkg uliczng gazowag. Zasuwy klinowe muszg mie¢ dopuszczenia do stosowania w
sieciach gazowych. Skrzynki uliczne posadowi¢ na utwardzonej powierzchni (np. wylewce z
betonu chudego).

- kurki kulowe stosowane dla odciecia doptywu biogazu do aparatury pomiarowej (np.
manometrow, przetwornikow cisnienia) powinny byé wykonane ze stalinierdzewnej (korpus
oraz kula). Dopuszcza sie inne wykonanie materialowe z materiatéw nie reagujgcych jednak z
biogazem (tzn. nie zawierajgce metali kolorowych).

Zamontowang na sieci aparature kontrolno-pomiarowag nalezy zaizolowal termicznie np. wetng
mineralng lub pianka.

6. KONTROLA BADANIA | ODBIOR WYROBOW ORAZ
ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Zasady ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdine” .
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzgdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ)
na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie upowaznienia.

6.2. Kontrola materiatow

Badanie materiatdw uzytych do wykonania robét zgodnych z S.T. Badanie to nastepuje poprzez
poréwnanie cech materiatbw z wymogami Dokumentacji Projektowej i odpowiednich norm
materiatowych.
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Wykonawca powinien przedtozy¢é Inzynierowi wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla
stosowanych materiatow i urzgdzen, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki
techniczne.

6.3. Kontrola jakosci robét

6.3.1. Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatdbw podanych w
niniejszych ST oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) a czestotliwos¢ ich wykonania
musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla cato$ci wybudowanych
lub zgromadzonych materiatow. Wyniki badahn Wykonawca przekazuje Inzynierowi w trybie
okreslonym w PZJ do akceptacji.

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan nie pdzniej niz w
terminie i w formie okreslonej w PZJ.
Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

Dodatkowo po zakonczeniu préb (ST-22-Rozruch technologiczny), Wykonawca przekaze wszystkie
wyniki badan potwierdzajgce uzyskanie efektu ekologicznego oraz kompletng dokumentacje z
wykonanej préby eksploatacyjnej wraz z instrukcjami eksploatac;ji.

6.3.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robét

Wszystkie materiaty i urzadzenia nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST
zostang przez Inzyniera odrzucone.

Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST i dokumentacji projektowe;j
zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU
ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST- 00 ,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiaru jest :

kpl: pomp, orurowania do pomp, zasuw z oprzyrzadowaniem , zastawek , zbiornikéw, instalacji

zageszczania osadu, zgarniacza czesci ptywajgcych itp na podstawie Dokumentacji Technicznej

> Pompy - komplet nalezy rozumie¢ pompe wraz ze wszystkimi elementami niezbednymi do
eksploataciji jak: prowadnica, zurawik itp.

> Zasuwa - komplet, nalezy rozumie¢ zasuwe z napedem, kolumienka, kotkiem lub elementami do
zabudowy w ziemi.

Kompletne wyposazenie obiektow:

> Wezet technologiczny — gtéwna przepompownia $ciekéw kompletna instalacja wszystkich pomp
wraz z instalacjami, osprzetem i automatykg kwalifikujgca jg do eksploatac;ji

> Wezet technologiczny —stacja dmuchaw — kompletna instalacja wszystkich dmuchaw wraz z
instalacjami, osprzetem i automatyka kwalifikujgca jg do eksploataciji

> Wezet technologiczny — instalacja biogazu obejmujgcy elementy ujecia biogazu na kopule WKFz

oraz jego magazynowanie i spalanie ( oczyszczanie biogazu na sieci i rurociggi zewnetrzne-ST-

16)

Pompownie, komory zasuw - kompletne wyposazenie wraz z rurociggami wewnetrznymi,

armaturg kwalifikujgce je do eksploatac;i

Wyposazenie osadnikow — komplet wyposazenia kwalifikujgcy osadniki do eksploatacji

1 komplet — wyposazenie w kompletny system napowietrzania 1 reaktora

1 komplet — wyposazenie WKFz

VVV V
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1 metr [mb] (dtugo$é mierzona bez ksztattek) mierzy sie montaz:
» rurociggow technologicznych

Zasada obmiaru rurociggéw:
» dtugosc przewodu nalezy mierzy¢ wzdtuz jego osi,
» do ogdlnej dtugosci przewodu nalezy wliczy¢ dtugos$é armatury taczonej na gwint i tgcznikow,
» dlugosc zwezki (redukciji) nalezy wliczy¢ do dtugosci przewodu o wigkszej Srednicy.

8. Odbior rob6t BUDOWLANYCH

Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
Budowlano - Montazowych, oraz z ST- 00.”"Wymagania ogolne”

8.1. Odbiér miedzyoperacyjny

Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegajg nastepujgce elementy robét:
» odcinki kanatéw, dla ktérych wymagana jest proba szczelnosci,
» fundamenty pod urzadzenia,

Przy odbiorze urzgdzen i elementéw od producenta nalezy:
» sprawdzi¢ zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg

» dokonac¢ ogledzin zewnetrznych,

» sprawdzi¢ dziatanie mechanizméw

Odbioru dokonuje Inzynier.

8.2. Odbiér Czesciowy, Przejecie Czesci Robét

» Odbidr czesciowy polega na sprawdzeniu:

» poprawnos$ci zainstalowania urzgdzen;

» kompletnosci i jako$ci zainstalowanych urzadzen;

» aktualnosci dokumentacji powykonawczej uwzgledniajgcej wszystkie zmiany i uzupetnienia;

> kompletno$¢ DTR i $wiadectw producenta.

Odbiér powinien by¢é dokonany komisyjnie przy udziale przedstawicieli Wykonawcy, Inzyniera i
uzytkownika oraz potwierdzony wtasciwymi protokotami.

Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakie§ wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnity sie
jakies usterki, nalezy uwzgledni¢ je w protokole, podajac jednoczesnie termin ich usuniecia lub
uzupetnienia.

8.3. Odbiér Koncowy, Przejecie Robot

Przed przekazaniem do eksploatacji nalezy dokona¢ odbioru koncowego, ktéry polega na
sprawdzeniu:

poprawnosci zainstalowania urzgdzen;

kompletno$ci i jakosci zainstalowanych urzadzen;

poprawnosci dziatania urzgdzen;

aktualnosci dokumentacji powykonawczej, uwzgledniajgcej wszystkie zmiany i uzupetnienia;
kompletnosci DTR i Swiadectw producenta.;

kompletnos$ci protokotow czesciowych.

YVVVVVYY

Przy odbiorze rob6t Wykonawca powinien byé dostarczone nastepujgce dokumenty:

> Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania
robot,

> Dziennik Budowy;

> dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot;
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dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow;

protokoty czesciowych odbioréw poprzednich etapéw robat;

protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préob montazowych;

protokoty i zaswiadczenia z wykonanych préb koncowych i préby eksploatacyjnej wg ST-05.07
Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcéw urzadzen i materiatow;

instrukcje obstugi urzadzen i instalacj;

instrukcje eksploatacji urzadzen, instalacji i linii technologicznych

VVVVVVYY

Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakie§ wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnity sie
jakies usterki, nalezy uwzgledni¢ je w protokole, podajac jednoczesnie termin ich usuniecia lub
uzupetnienia.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujgcymi normami (PN, EN-PN).

9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBOT

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Ptatno$¢
nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i badan
laboratoryjnych.

Urzadzenia , agregaty , zbiorniki- cena jednostkowa wykonanych robét mierzonych w kompletach
obejmuje:

zakup urzagdzen,

transport urzadzen na miejsce wbudowania,

montaz urzgdzen technologicznych wraz z automatykg i sterowaniem,

potaczenia z instalacjg,

wykonanie i montaz podpér i ich zabezpieczenie antykorozyjne,

zabezpieczenia antykorozyjne i izolacje termiczne urzadzen

préby i uruchomienia

cato$¢ prac zwigzanych z uruchomieniem i rozruchem technologicznym instalacji oraz urzadzen,
ewentualne koszty odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego,

wykonanie préb korncowych

koszty niezbednej obstugi serwisowej,

prace porzadkowe

koszt wykonania wszystkich instrukcji wymaganych przy przejeciu robot

VVVVVVVVVYVYYVYYVYY

Orurowanie technologiczne wykonanych rob6t mierzonych w kompletach na instalacje i obiekt
obejmuje:

wykonanie i montaz wszystkich potgczen rurociggéw z armaturg za pomocag dostosowanych do
tego celu tacznikdw i ksztattek przejsciowych,

czyszczenie, odttuszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne rur i ksztattek,

wykonanie przejs¢ przez przeszkody np.otwordw w Scianach,

przejscia rurociggoéw przez sciany,

uszczelnienia przejscé,

mocowanie rur,

wpiecia do istniejgcych instalacji,

wykonanie wszelkich niezbednych préb, ptukan i badan,

ewentualne zabezpieczenia antykorozyjne i izolacje termiczne rur

uzyskanie wszelkich wymaganych Swiadectw, deklaracji, badan, oswiadczen i odbioréw przez
uprawnione jednostki,

prace porzadkowe

koszt wykonania wszystkich instrukcji wymaganych przy przejeciu robot

VV VVVVVVVVV VY

Armatura- cena jednostkowa liczone w sztukach obejmuje:
> zakup armatury
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montaz z potgczeniami,
mocowanie armatury,

ewentualne zabezpieczenia antykorozyjne i izolacje termiczne armatury
uzyskanie wszelkich wymaganych swiadectw, deklaracji
koszty niezbednej obstugi serwisowej,

Sprawdzenia i uruchomienia , odbiory catej instalacji liczone jako komplet na obiekt.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN ISO 6708: 1998

PN-I1SO

4064-

2+AdI:1997
PN-81/8-10700.00

PN-81/B-10700.04

PN-B-10702:1999
PN-80/C-89205
PN-80/C-89203

PN-92/B-10735
PN-EN 1610:2002
PN-EN 806-1

PN-EN 1717

PN-74/H-74200
PN-80/H-24219
PN-74/H-74244
PN-2000/B-02421
PN-85/M-75002
PN-85/M-69775

PN-EN 25817
PN-ISO 5817

DIN 17.457
PN-EN 10254:2002
PN-84/H-94010

PN-EN

10222-

1:2000/A1:2004
PN-86/M-75198
PN-92/m-34503
PN-EN 970:1999

PN-EN 12517:2001

PN-87/M-69776

Elementy rurociggéw. Definicje i dobor DN (wymiaru nominalnego)
Pomiar objeto$ci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej
zimnej. Wymagania instalacyjne

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Wspélne wymagania i badania

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i
polietylenu

Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania

Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

Ksztaltki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
Kanalizacja i przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Budowa i badania przewoddéw kanalizacyjnych

Wymagania dotyczace instalacji wodociggowych (wewnetrznych). Czesé
1: Wymagania ogolne

Zabezpieczenie przeciw zanieczyszczeniu wody uzytkowej w instalacjach
wodociggowych i ogolne wymagania dotyczgce  urzadzen
zabezpieczajacych przed przeptywem zwrotnym

Rury stalowe ze szwem gwintowane

Rury stalowe bez szwu

Rury stalowe ze szwem przewodowe.

Izolacja cieplna rurociggéw , armatury i urzgdzen — wymagania i badania
Armatura przemystowa instalacji wodociggowej. Wymagania i badania
Wadliwos¢ ztgczy spawanych, oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

Ztacza stalowe spawane fukowo.
Wytyczne do okreslania pozioméw
spawalniczych

Rury okragte z/szw.gat. OH18N9
Stalowe odkuwki matrycowane - Ogélne warunki techniczne dostawy
Odkuwki stalowe matrycowane dla przemystu lotniczego. Wymagania i
badania

Odkuwki stalowe na urzgdzenia -cisSnieniowe.
dotyczgce odkuwek swobodnie kutych (Zmiana A1)
Osprzet przewoddw gazowych niskiego ci$nienia - Kurki stozkowe -
Wymagania i badania

Gazociaggi i instalacje gazownicze. Proby rurociggow.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
wizualne

Badania nieniszczgce zlgczy spawanych - Badania radiograficzne zigczy
spawanych - Poziomy akceptacji

Okreslenie wysokosci wad spoin na radiogramie. PN-EN 25817. Ztgcza
stalowe spawane tukowo.

jakosci wedlug niezgodnosci

Ogodlne wymagania
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10.2. Inne

1.

10.

1.

Ustaw z dnia 21 kwietnia 2001r- o odpadach ( Dz. U. z 2001r Nr.62 Poz. 628 z
pdzniejszymi zmianami

Dz.U.2003.169.1650 (R) Ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

»,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa” z dnia 27.01.94r
Przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw
chemicznych do uzdatniania wody i $ciekow(Dz. U. 21/94 poz.73)

Dz.U.2002.147.1229 (U) Ochrona przeciwpozarowa

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie
bezpieczeristwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U. z 2000r. nr
26 poz. 313)

PN-EN 45014:2000 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnos$ci sktadanej przez dostawce.

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 21 kwietnia 2006r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow , innych obiektéw budowlanych i terenow
(Dz. U. z 2006r. Nr 80, poz. 563)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce
w ocenie zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE.
(Dz.U. z 2004r. Nr 195, poz. 2011)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 8 listopada 2004r w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek administracyjnych upowaznionych do ich wydawania ( Dz. U.
z 2004r Nr 249 poz. 2497).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 14 pazdziernika 2004r w sprawie europejskich
aprobat technicznych oraz polskich jednostek administracyjnych upowaznionych do ich
wydania ( Dz. U. z 2004r Nr 237 poz. 2375).

Instrukcje producentéw
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